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मॉड्यूल का नाम 4: कपड़े काटऩे की तैयािी किें ......................................................... Error! Bookmark not defined. 

मॉड्यूल का नाम 5: फैब्रिक करटग ऑपि़ेिन .............................................................. Error! Bookmark not defined. 

मॉड्यूल का नाम 6: जेंडि औि पीडब्ल्यडूी संि़ेदीकिण क़े  साथ करटग काययस्थल में स्िास््य, सुिक्षा औि सुिक्षा बनाए िखें

 ........................................................................................................................... Error! Bookmark not defined. 

मॉड्यूल का नाम 7: काययक्ष़ेत्र, उपकिण औि मिीनों को बनाए िखें ............................... Error! Bookmark not defined. 

मॉड्यूल का नाम 8: उद्योग, ब्रनयामक, संगठनात्मक आिश्यकताओं औि नौकिी की िूब्रमकाओं की हरियाली का पालन किें

 ........................................................................................................................... Error! Bookmark not defined. 

मॉड्यूल का नाम 9: सॉफ्ट ब्रस्क्स ............................................................................ Error! Bookmark not defined. 

अनलुग्नक ..................................................................................................... Error! Bookmark not defined. 
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प्रब्रिक्षण पिैामीटि 
 

स़ेक्टि  अपैरल 

सब-स़ेक्टि 
 

अपैरल, मेड -अोऔ रऔ प्समऔ फर्निर् िंग 

व्यिसाय 
 

करटग 

द़ेि 
 

िाित  

एनएसक्यएूफ स्ति 
 

4 

एनसीओ/आईएससीओ/आईएसआईसी कोड क़े  साथ 

सिं़ेब्रखत 
 

एनसीओ -2015/7532.0700 

न्यनूतम िबै्रक्षक योग्यता औि अनिुि 
 

10िीं कक्षा 2 साल क़े  प्रासंब्रगक अनुिि क़े  साथ 

या 

1 िषय क़े  अनुिि क़े  साथ 12 िीं कक्षा। प्रासंब्रगक क्ष़ेत्र में 

या 

ल़ेयिमैन क़े  रूप में 2 साल क़े  अनुिि क़े  साथ एनएसक्यूएफ ल़ेिल 2 

पिूय-आिश्यक लाइसेंस या प्रब्रिक्षण 
 

 

न्यनूतम नौकिी प्रि़ेि आय ु
 

18 िषय 

ब्रपछली बाि समीक्षा की गई 
 

31/12/2021 

अगली समीक्षा ब्रतब्रथ 
 

 

एनएसक्यसूी अनमुोदन ब्रतब्रथ 
 

31/12/2021 

क्यपूी ससं्किण 
 

2.0 

मॉडल करिकुलम ब्रनमायण ब्रतब्रथ 
 

10/12/2021 

मॉडल करिकुलम मान्य अप टू ड़ेट 
 

 

मॉडल करिकुलम   ससं्किण 
< 

2.0 

पाठ्यक्रम की न्यनूतम अिब्रि 
 

315 

पाठ्यक्रम की अब्रिकतम अिब्रि 315 
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काययक्रम अिलोकन 
यह खंड काययक्रम क़े  अंब्रतम उद्द़ेश्यों को इसकी अिब्रि क़े  साथ सािांब्रित किता ह।ै  

 
काययक्रम क़े  अंत में, ब्रिक्षाथी को ब्रनम्न सूचीबद्ध ज्ञान औि कौिल हाब्रसल किना चाब्रहए। 

• फैब्रिक कटि का परिचय 

• कपड़े काटऩे की प्रक्रक्रया क़े  ब्रलए योजना। 

• कपड़े काटऩे की तैयािी किें। 

• कपडा काट लें। 

• करटग काययस्थल में जेंडि औि पीडब्ल्यूडी संि़ेदीकिण क़े  साथ स्िास््य, सुिक्षा औि सुिक्षा बनाए िखें कायय क्ष़ेत्र, उपकिण औि 

मिीनों को बनाए िखें। 

• उद्योग, ब्रनयामक, संगठनात्मक आिश्यकताओं औि नौकिी की िूब्रमकाओं की हरियाली का पालन किें 

• सॉफ्ट ब्रस्क्स: ब्रिज मॉड्यूल 

 

 

ताब्रलका मॉड्यूल, उनकी अिब्रि औि ब्रितिण क़े  तिीक़े  को सूचीबद्ध किती ह।ै 

एनओएस औि मॉड्यलू ब्रिििण ्योिी 

अिब्रि 

प्रबै्रक्टकल 

अिब्रि 

ऑन-द-जॉब 

प्रब्रिक्षण अिब्रि 

(अब्रनिायय) 

ऑन-द-जॉब 

प्रब्रिक्षण अिब्रि 

(अनिुबं्रसत) 

कुल अिब्रि 

मॉड्यलू 1 परिचय औि अब्रिब्रिन्यास- ब्रिज 

मॉड्यलू 

02:00 00:00 एनए एनए 02:00 

मॉड्यलू का नाम 2: कपड़े काटऩे की प्रक्रक्रया 

की योजना 

एएमएच/एन 1510 प्राप्त जॉब काडय क़े  

अनुसाि कपड़े काटऩे की प्रक्रक्रया की योजना 

औि तैयािी 

30:00 40:00 एनए एनए 70:00 

मॉड्यलू का नाम 3: ल़ेयरिग औि कपड़े की 

खपत स़े सबंबं्रित बबु्रनयादी गणना 

एएमएच/एन 1510 प्राप्त जॉब काडय क़े  

अनुसाि कपड़े काटऩे की प्रक्रक्रया की योजना 

औि तैयािी 

06:00 26:00 एनए एनए 32:00 

मॉड्यलू का नाम 4: कपड़े काटऩे की तयैािी 

किें 

एएमएच/एन 1511 उत्पादन योजना स़े प्राप्त 

योजना क़े  अनुसाि कपड़े काटें 

06:00 36:00 एनए एनए 42:00 
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मॉड्यलू का नाम 5: फैब्रिक करटग ऑपि़ेिन 

एएमएच/एन 1511 उत्पादन योजना स़े प्राप्त 

योजना क़े  अनुसाि कपड़े काटें 

10:00 63:00 एनए एनए 73:00 

मॉड्यलू का नाम 6: जेंडि औि पीडब्ल्यडूी 

संि़ेदीकिण क़े  साथ करटग काययस्थल में 

स्िास््य, सिुक्षा औि सिुक्षा बनाए िखें 

एएमएच/एन 1512 करटग काययस्थल में 

जेंडि औि पीडब्ल्यडूी संि़ेदीकिण क़े  साथ 

स्िास््य, सुिक्षा औि सुिक्षा बनाए िखें 

14:00 24:00 एनए एनए 38:00 

मॉड्यलू का नाम 7: कायय क्ष़ेत्र, उपकिण औि 

मिीनों को बनाए िखें 

एएमएच/एन 0102 कायय क्ष़ेत्र, उपकिण औि 

मिीनों को बनाए िखना 

15:00 20:00 एनए एनए 35:00 

मॉड्यलू का नाम 8: उद्योग, ब्रनयामक, 

सगंठनात्मक आिश्यकताओं औि नौकिी की 

िूब्रमकाओं की हरियाली का अनपुालन 

एएमएच/एन 0104 उद्योग, ब्रनयामक, 

संगठनात्मक आिश्यकताओं औि नौकिी की 

िूब्रमकाओं की हरियाली का पालन किें 

10:00 08:00 एनए एनए 18:00 

मॉड्यलू 9: सॉफ्ट ब्रस्क्स (ब्रिज मॉड्यलू) 03:00 

 

02:00 

 

एनए एनए 05:00 

कुल अिब्रि 96:00 219:00   315:00 

 

मॉड्यूल ब्रिििण 

मॉड्यलू का नाम 1: फैब्रिक कटि का परिचय औि अब्रिब्रिन्यास 

ब्रिज मॉड्यलू में मपै क्रकया गया 

टर्ममनल परिणाम:  

• 'फैब्रिक कटि' की िूब्रमकाएं औि ब्रजम्म़ेदारियां समझाएं। 

• परििान उद्योग में 'फैब्रिक कटि' क़े  ब्रलए िोजगाि क़े  ब्रिब्रिन्न अिसिों का िणयन किें। 

• परििान उत्पादन प्रक्रक्रया औि इस प्रक्रक्रया में 'फैब्रिक कटि' की िूब्रमका का िणयन किें. 

अिब्रि: <02:00> अिब्रि: <00:00> 

्योिी - प्रमखु सीखऩे क़े  परिणाम  प्रबै्रक्टकल - प्रमखु सीखऩे क़े  परिणाम 

• परििान उद्योग क़े  आकाि औि काययक्ष़ेत्र का िणयन किें। 

• 'फैब्रिक कटि' की िूब्रमकाएं औि ब्रजम्म़ेदारियां समझाएं। 

• परििान उद्योग में 'फैब्रिक कटि' क़े  ब्रलए िोजगाि क़े  

ब्रिब्रिन्न अिसिों का िणयन किें। 

• परििान उत्पादन प्रक्रक्रया औि इस प्रक्रक्रया में 'फैब्रिक 

कटि' की िूब्रमका का िणयन किें। 

 
 

कक्षा सहायता: 
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चाटय, मॉडल, ब्रफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय ि, डस्टि 

उपकिण औि अन्य आिश्यकताएं 

प्रब्रिक्षण क्रकट (ट्ऱेनि गाइड, प्रस्तुब्रतयाँ) 

 

मॉड्यूल का नाम 2: कपड़े काटऩे की प्रक्रक्रया की योजन (एएमएच/एन 1510)  
एएमएच/एन1510  में मपै क्रकया गया  

टर्ममनल परिणाम:  

• ब्रिब्रिन्न प्रकाि क़े  कपडों की पहचान किें। 
• रट्रम्स औि एक्स़ेसिीज़ क़े  प्रकािों की पहचान किें। 
• कपडों क़े  प्रकाि औि उनक़े  व्यापारिक नामों क़े  गुणों की व्याख्या किें. 
     

अिब्रि: 30:00 अिब्रि: 40:00 

्योिी - प्रमखु सीखऩे क़े  परिणाम  प्रबै्रक्टकल - प्रमखु सीखऩे क़े  परिणाम 
• बुब्रनयादी कपडा िब्लदािली, कपडों क़े  प्रकाि औि उनक़े  
व्यापारिक नाम जैस़े ब्रिफॉन, जॉजेट, पॉली-कॉटन आक्रद का 
िणयन किें। 
• कपड़े की ब्रिि़ेषताओं जैस़े फील, स्ट्रक्चि, कंस्ट्रक्िन, ग्ऱेन 
लाइन आक्रद का िणयन किें। 
• कपड़े क़े  प्रकाि क़े  दोषों जैस़े छ़ेद, दाग, स्लब आक्रद का िणयन 
किें। 
• ल़ेयरिग/स्प्ऱेडडग दोषों जैस़े दोषपूणय डप्रट, अपनाई गई गलत 
पद्धब्रत आक्रद का िणयन किें। 
• ब्रिब्रनदेिों औि ब्रनदेिों में ब्रिस्तृत जानकािी का उपयोग किऩे 
क़े  तिीकों का िणयन किें। 
• संगठन क़े  ब्रनयमों, संब्रहताओं औि क्रदिाब्रनदेिों का िणयन किें 
(समय-ब्रनिायिण सब्रहत)। 
• ब्रिब्रिन्न ल़ेयरिग औि प्रसाि प्रक्रक्रयाओं का िणयन किें। 
• अंकन क़े  ब्रलए आिश्यक ब्रिब्रिन्न प्रकाि क़े  पैटनय, माकय ि, 
उपकिण औि ब्रिब्रियों का िणयन किें।  

• प्राप्त जॉब काडय क़े  ब्रलए आिश्यक कपडों की मात्रा की गणना किें। 

• जॉब काडय क़े  अनुसाि क्रकसी ब्रिि़ेष िलैी क़े  ब्रलए काट़े जाऩे िाल़े 

घटकों की संख्या की गणना किें। 

• कायय ब्रनदेिों औि ब्रिब्रिष्टताओं की सही-सही व्याख्या किें। 

• उपकिण संचालन प्रक्रक्रयाओं/ब्रनमायता क़े  ब्रनदिेों की व्याख्या किें। 

 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, ब्रफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय ि, डस्टि 

उपकिण औि अन्य आिश्यकताएं 
 
उपकिण िखिखाि औि सफाई उपकिण 

आिश्यक ख़ास उपकिण: 

डस्टि, पैटनय (मात्रा ब्रिन्न हो सकती ह)ै, कपड़े (जैस़े: सूती कपड़े या कोई िी। अब्रिि़ेष कपड़े का उपयोग क्रकया जाता ह ैऔि आिश्यकता क़े  अनुसाि 

गुणित्ता ब्रिन्न हो सकती ह)ै, रट्रम्स (मात्रा औि ब्रिब्रििता आिश्यकता क़े  अनुसाि ब्रिन्न हो सकती ह)ै, स्टूल, काटऩे की म़ेज "ब्रिक्षक की म़ेज, औि 

कुसी", िैक्यूम दबाि, ब्रडस्पोज़ेबल डाई करटग पैड / ब्रक्लकि पैड, पतली प्लाब्रस्टक क्रफ्म (मात्रा ब्रिन्न हो सकती ह)ै, पॉलीओििल़े / पॉली िीरटग 

(मात्रा ब्रिन्न हो सकती ह)ै, प़ेपि अलग किऩे िाल़े ऊतक (मात्रा ब्रिन्न हो सकती ह)ै, क्राफ्ट अंडिल़े (मात्रा ब्रिन्न हो सकती ह)ै, स्प्ऱे ब्रचपकऩे िाला (मात्रा 

ब्रिन्न हो सकती ह)ै, सीि़े ब्रपन (मात्रा ब्रिन्न हो सकती ह)ै, कपड़े िोल स्टैंड, िबि ढाला पित िजन (मात्रा औि ब्रिब्रििता ब्रिन्न हो सकती है), कपडा 

क्लैंप (मात्रा औि ब्रिब्रििता ब्रिन्न हो सकती ह)ै, ब्रिल औि थ्ऱेड माकय ि, माडस्कग ट़ेप (मात्रा औि ब्रिब्रििता ब्रिन्न हो सकती ह)ै, रटकट की ब्रगनती (मात्रा 

ब्रिन्न हो सकती ह)ै, बंडल रटकट (मात्रा ब्रिन्न हो सकती ह)ै, टाई-अप बंडल टाई, सुिक्षात्मक उपकिण (नाक का मुखौटा, स्ट़ेनल़ेस स्टील जाल दस्ताऩे 

आक्रद)। , मात्रा ब्रिन्न हो सकती ह)ै, काटऩे क़े  उपकिण (जैस़े: सीि़े चाकू, गोल चाकू आक्रद, मात्रा ब्रिन्न हो सकती ह)ै, कपड़े काटऩे िाली कैं ची (िातु), 

बंडल हुक (आिश्यकता क़े  अनुसाि मात्रा ब्रिन्न हो सकती ह)ै, कटिकय  बैग, िबि बैंड (आिश्यकता क़े  अनुसाि मात्रा ब्रिन्न हो सकती ह)ै, पेंब्रसल (ग्ऱेफाइट 

पेंब्रसल, मात्रा) आिश्यकता क़े  अनुसाि ब्रिन्न हो सकत़े हैं), मार्ककग प़ेन, घटक सूची (उत्पादन क़े  ब्रलए आिश्यक घटकों की संख्या क़े  ब्रलए), कपड़े की 

खपत सूची (आिश्यक कपड़े की मात्रा), कट प्लान दस्ताि़ेज़ (हाडय कॉपी), स्टाइल िीट (खिीदाि द्वािा प्रदान की गई), तकनीक पैक (खिीदाि द्वािा 

प्रदान क्रकया गया), ि़ेकडाउन रिपोटय (मात्रा आिश्यकता क़े  अनुसाि ब्रिन्न हो सकती ह)ै, परििान क़े  नमूऩे, तिाजू, मापऩे िाला ट़ेप, कपड़े दोष स्िैच 

फाइल, ल़ेज़ अध्ययन सामग्री क़े  प्रकाि, कपड़े स्िैच फाइल, मिीन त़ेल, प्राथब्रमक ब्रचक्रकत्सा बॉक्स औि अब्रग्निामक, म़ेड अप औि होम फर्मनडिग क़े  

नमूऩे, जॉब काडय, स्टॉक बुक, ऑडयि िीट, जॉब काडय, कूड़ेदान, व्हाइट बोडय / ब्ललैक बोडय, माकय ि (प्रब्रिक्षण औि नौकिी क़े  अनुसाि), डस्टि, छात्र मैनुअल 

/ नोट्स, "छात्र कुर्मसयों , ट़ेबल आम्सय क़े  साथ", ब़ेब्रसक स्ट़ेिनिी 
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मॉड्यलू का नाम 3: ल़ेयरिग औि कपड़े की खपत स़े सबंबं्रित बबु्रनयादी गणना 

एएमएच/एन1510  में मपै क्रकया गया  

टर्ममनल परिणाम:  

• ब्रिब्रिन्न प्रकाि की फैब्रिक ब्रबछाऩे की तकनीक जैस़े स्ट्ऱेट ल़ेट, स्ट़ेप्ड ल़ेट आक्रद की व्याख्या किें। 

• सबस़े अच्छी फैब्रिक ब्रबछाऩे की तकनीक की पहचान किें ताक्रक अपव्यय को कम क्रकया जा सक़े । 

• फैब्रिक ल़े फॉमय क़े  अनुसाि माकय ि प्रकाि का चयन किें। 

• यह सुब्रनब्रित किऩे क़े  ब्रलए क्रक अपव्यय परििाब्रषत सहनिीलता क़े  िीति है, कपडों को इस तिह स़े ब्रबछाएं। 

• जो कपडा ब्रबछाया गया ह ैउस पि माकय ि िीट फैलाएं। 
 

अिब्रि: 06:00 अिब्रि: 26:00 

्योिी - प्रमखु सीखऩे क़े  परिणाम  प्रबै्रक्टकल - प्रमखु सीखऩे क़े  परिणाम 

• ब्रिब्रिन्न प्रकाि की फैब्रिक ब्रबछाऩे की तकनीक जैस़े स्ट्ऱेट ल़ेट, 

स्ट़ेप्ड ल़ेट आक्रद की व्याख्या किें। 

• करटग मिीन क़े  प्रकाि की पहचान किें जो सामग्री औि समय 

की कम बबायदी क़े  साथ ब़ेहति उत्पादकता प्रदान किता ह।ै 

• सबस़े अच्छी फैब्रिक ब्रबछाऩे की तकनीक की पहचान किें 

ताक्रक अपव्यय को कम क्रकया जा सक़े । 

• फैब्रिक ल़े फॉमय क़े  अनुसाि माकय ि प्रकाि का चयन किें। 

• यह सुब्रनब्रित किऩे क़े  ब्रलए क्रक अपव्यय परििाब्रषत 

सहनिीलता क़े  िीति ह,ै कपडों को इस तिह स़े ब्रबछाएं। 

• जो कपडा ब्रबछाया गया ह ैउस पि माकय ि िीट फैलाएं। 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, ब्रफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय ि, डस्टि 

उपकिण औि अन्य आिश्यकताएं 

काटऩे क़े  उपकिण औि कपड़े, मिीन गाडय औि बोडय औि चाक या माकय ि 

 

 

मॉड्यलू का नाम 4: कपड़े काटऩे की तयैािी किें 

एएमएच/एन1511  में मपै क्रकया गया  

टर्ममनल परिणाम:  

• करटग योजना औि ब्रितिण प्राथब्रमकता क़े  अनुसाि आिश्यक कपडों की पहचान किें। 

• सुब्रनब्रित किें क्रक सही मिीन गाडय जगह में हैं। 

• सामग्री, मिीनिी, उपकिण औि औजािों को सुिब्रक्षत औि सही ढंग स़े संिालें। 

• कायय/मिीन संबंिी जोब्रखमों/समस्याओं की रिपोर्टटग क़े  ब्रलए प्रोटोकॉल औि प्रारूप की पहचान किें। 

अिब्रि: 06:00 अिब्रि: 36:00 

्योिी - प्रमखु सीखऩे क़े  परिणाम  प्रबै्रक्टकल - प्रमखु सीखऩे क़े  परिणाम 

• करटग योजना औि ब्रितिण प्राथब्रमकता क़े  अनुसाि आिश्यक 

कपडों की पहचान किें। 

• सुब्रनब्रित किें क्रक सही मिीन गाडय जगह में हैं। 

• सामग्री, मिीनिी, उपकिण औि औजािों को सुिब्रक्षत औि सही 

• संगठन में ब्रिब्रिन्न प्रकाि की करटग मिीनों की उपलब्लिता 

सुब्रनब्रित किना। 

• कपड़े काटऩे क़े  संबंि में संगठन की नीब्रतयों औि 

प्रक्रक्रयाओं की सूची बनाएं। 
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ढंग स़े संिालें। 

• कायय/मिीन संबंिी जोब्रखमों/समस्याओं की रिपोर्टटग क़े  ब्रलए 

प्रोटोकॉल औि प्रारूप की पहचान किें। 

• कपड़े काटऩे की योजना औि ब्रितिण प्राथब्रमकता क़े  

अनुसाि एक परििाब्रषत क्रम में व्यिब्रस्थत किें। 

• गंिीिता औि मात्रा क़े  संबंि में दोषों क़े  ब्रलए कपड़े की 

जाँच किें जैस़े छ़ेद, दाग, स्लब, लापता ब्रपक, आक्रद की 

उपब्रस्थब्रत। 

• पैटनय औि बंडल रटकटों जैस़े स्टाइल नंबि, पैटनय का नाम, 

आकाि आक्रद पि उब्र्लब्रखत ब्रिब्रिन्न ब्रिब्रिष्टताओं की सूची 

बनाएं। 
 

 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, ब्रफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय ि, डस्टि 

उपकिण औि अन्य आिश्यकताएं 

काटऩे क़े  उपकिण औि कपड़े, मिीन गाडय औि बोडय औि चाक या माकय ि 

 

 

मॉड्यलू का नाम 5: फैब्रिक करटग ऑपि़ेिन   

एएमएच/एन1511  में मपै क्रकया गया  

टर्ममनल परिणाम:  

• जॉब काडय में बताए अनुसाि कपड़े की पितों को हाथ स़े औि ब्रबजली स़े चलऩे िाल़े करटग उपकिण जैस़े बैंड नाइफ, स्ट्ऱेट नाइफ आक्रद स़े 
काटें। 

• कट़े हुए ब्रहस्सों को पहचानें, रटकटों की ब्रगनती किें औि क्रफि उन्हें आग़े बढ़ऩे क़े  ब्रलए अच्छी तिह स़े समूब्रहत किें। 

• सुब्रनब्रित किें क्रक कटाई क़े  दौिान कपड़े की पितों को क्रफसलऩे स़े िोकऩे क़े  ब्रलए कपड़े की पितों को उपयुक्त डबदओुं पि काटा गया ह।ै 

अिब्रि: 10:00 अिब्रि: 63:00 

्योिी - प्रमखु सीखऩे क़े  परिणाम  प्रबै्रक्टकल - प्रमखु सीखऩे क़े  परिणाम 

• सुब्रनब्रित किें क्रक कटाई क़े  दौिान कपड़े की पितों को क्रफसलऩे 

स़े िोकऩे क़े  ब्रलए कपड़े की पितों को उपयुक्त डबदओुं पि काटा 

गया ह।ै 

• सुब्रनब्रित किें क्रक बंडल क्रकए गए रटकटों में सिी आिश्यक 

जानकािी जैस़े स्टाइल नंबि, कट़े हुए टुकड़े का नाम आक्रद 

िाब्रमल हैं। 

• कपड़े काटत़े समय मिीनों को काटऩे में होऩे िाली ब्रिब्रिन्न 

तु्ररटयों को दिू किऩे का िणयन किें। 

• समस्याओं की पहचान होऩे पि उब्रचत काियिाई किऩे क़े  महत्ि 

की व्याख्या किें। 

• समस्याओं की पहचान औि सुिाि न किऩे क़े  परिणामों की 

पहचान किें।  

• जॉब काडय में बताए अनुसाि कपड़े की पितों को हाथ स़े औि 

ब्रबजली स़े चलऩे िाल़े करटग उपकिण जैस़े बैंड नाइफ, स्ट्ऱेट नाइफ 

आक्रद स़े काटें। 

• कट़े हुए ब्रहस्सों को पहचानें, रटकटों की ब्रगनती किें औि क्रफि उन्हें 

आग़े बढ़ऩे क़े  ब्रलए अच्छी तिह स़े समूब्रहत किें। 
 

 

 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, ब्रफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय ि, डस्टि 

उपकिणऔि अन्य आिश्यकताएं 
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उपकिण,िखिखाि औि सफाई उपकिण 

आिश्यक ख़ास उपकिण: 

ब्रबजली स़े चलऩे िाल़े काटऩे क़े  उपकिण जैस़े बैंड चाकू, सीिा चाकू, आक्रद औि कपड़े औि बोडय औि चाक या माकय ि 

 
 

मॉड्यलू का नाम 6: जेंडि औि पीडब्ल्यडूी सिं़ेदीकिण क़े  साथ करटग काययस्थल में स्िास््य औि 

सिुक्षा बनाए िखें 

एएमएच/एन1512  में मपै क्रकया गया  

टर्ममनल परिणाम:  

• उपकिणों की सफाई औि िखिखाि क़े  ब्रलए सुिब्रक्षत कायय पद्धब्रतयों का िणयन किें। 
• उत्पादों पि संदषूण क़े  प्रिािों का िणयन किें अथायत मिीन का त़ेल, गदंगी आक्रद। 
• अपव्यय को कम किऩे क़े  ब्रिब्रिन्न तिीकों की पहचान किें। 

अिब्रि: 14:00 अिब्रि: 24:00 

्योिी - प्रमखु सीखऩे क़े  परिणाम  प्रबै्रक्टकल - प्रमखु सीखऩे क़े  परिणाम 

• संयंत्र क़े  ल़ेआउट औि आपातकालीन ब्रनकास, बचऩे क़े  मागय, 

आपातकालीन उपकिण औि संयोजन डबदओुं क़े  ब्रिििण का िणयन 

किें। 

• काययस्थल पि पयायििण प्रबंिन प्रणाली संबंिी प्रक्रक्रयाओं का 

िणयन किें। 

• इन परिदशृ्यों में संिाब्रित दघुयटनाओं, आपात ब्रस्थब्रतयों औि 

प्रब्रतक्रक्रयाओं का िणयन किें। 

• खतिनाक पदाथों की पहचान, प्रबंिन औि िंडािण का िणयन 

किें। 

• अपब्रिष्ट औि उप-उत्पादों क़े  ब्रलए उब्रचत ब्रनपटान प्रणाली क़े  

तत्िों का िणयन किें। 

• स्िास््य औि सुिक्षा स़े संबंब्रित साइऩेज औि उनक़े  अथय की 

पहचान किें। 

• प्राथब्रमक ब्रचक्रकत्सा, अब्रग्निमन औि आपातकालीन प्रब्रतक्रक्रया में 

प्रब्रिब्रक्षत कर्ममयों का ब्रिििण किें। 

• नकली ब्रिल/ब्रनकासी प्रक्रक्रयाओं या िास्तब्रिक दघुयटना, आपात 

ब्रस्थब्रत या आग लगऩे की ब्रस्थब्रत में की जाऩे िाली काियिाई का 

िणयन किें। 

• स्ियं क़े  कायों क़े  कािण स्ियं औि दसूिों क़े  ब्रलए स्िास््य औि 

सुिक्षा जोब्रखमों को कम किना। 

• मिीनिी औि उपकिण में खिाबी को पहचानें औि ठीक किें (यक्रद 

संिि हो)। 

• ििाब, तंबाकू औि निीली दिाओं क़े  दषु्परिणामों का िणयन किें। 

• स्िस्थ जीिन िलैी बनाए िखें औि निील़े पदाथों पि ब्रनियिता स़े 

बचाि किें। 
 

• काययस्थल पि लागू स्िास््य औि सुिक्षा संबंिी प्रथाओं की 

व्याख्या किें। 

• पयायििण प्रबंिन प्रणाली स़े संबंब्रित प्रक्रक्रयाओं का पालन 

किें। 

• काययस्थल पि लागू स्िास््य औि सुिक्षा संबंिी ब्रनदेिों का 

पालन किें। 

• संचालन की प्रकृब्रत क़े  आिाि पि संिाब्रित खतिों, 

जोब्रखमों औि खतिों की सूची बनाएं। 

• व्यािसाब्रयक स्िास््य औि सुिक्षा जोब्रखमों औि ब्रिब्रियों 

की सूची बनाएं। 

• सुब्रनब्रित किें क्रक कायय क्ष़ेत्र संिाब्रित खतिों स़े मकु्त ह।ै 

• पययि़ेक्षकों या अन्य अब्रिकृत कर्ममयों को खतिों औि 

संिाब्रित जोब्रखमों/खतिों की रिपोटय किें। 

• कायय क्ष़ेत्र को खतिों औि अििोिों स़े मकु्त िखऩे क़े  ब्रलए 

समय-समय पि िॉक-थ्रू किें। 

• कब्रथत जोब्रखमों क़े  मामल़े में पययि़ेक्षकों या अन्य अब्रिकृत 

कर्ममयों स़े स्पष्टीकिण मांगें। 

• िाज्य रिपोर्टटग प्रोटोकॉल औि दस्ताि़ेज़ीकिण की 

आिश्यकता ह।ै 

• उपकिण औि मिीन संचालन क़े  सुिब्रक्षत संचालन क़े  

ब्रलए िाज्य की संगठनात्मक प्रक्रक्रयाएं। 

• अनुमोक्रदत क्रदिा-ब्रनदेिों औि प्रक्रक्रयाओं क़े  अनरुूप स्ियं 

की गब्रतब्रिब्रियों को अंजाम द़ेना। 

• ब्रिब्रिन्न व्यब्रक्तगत सुिक्षा उपकिण औि उनक़े  उपयोग क़े  

तिीक़े  की व्याख्या किें। 

• प्रोटोकॉल क़े  अनुसाि उपयुक्त व्यब्रक्तगत सुिक्षा उपकिण 

का प्रयोग किें। 

• असुिब्रक्षत उपकिण औि अन्य खतिनाक घटनाओं की 

रिपोटय किें। 

• संिाब्रित जोब्रखमों औि खतिों क़े  ब्रलए काययस्थल औि 
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कायय प्रक्रक्रयाओं की ब्रनगिानी किें। 

• बुब्रनयादी प्राथब्रमक ब्रचक्रकत्सा का प्रदियन किें। 

• बुब्रनयादी सीपीआि प्रदर्मित किें। 

• क्रकसी िी स़ेिा खिाबी की रिपोटय किें ब्रजस़े ठीक नहीं 

क्रकया जा सकता ह।ै 

• ब्रनमायता औि संगठनात्मक आिश्यकताओं क़े  अनरुूप 

सामग्री औि उपकिण स्टोि किें। 

• कचि़े औि मलब़े को सुिब्रक्षत रूप स़े संिालना औि 

स्थानांतरित किना। 

• स्िस्थ स्िास््य, स्िच्छता औि अच्छी आदतों का महत्ि 

बताएं। 

• काययस्थल पि आयोब्रजत मॉक ब्रिल/ब्रनकासी प्रक्रक्रयाओं में 

िाग लें। 

• प्राथब्रमक उपचाि, अब्रग्निमन औि आपातकालीन 

प्रब्रतक्रक्रया प्रब्रिक्षण ल़ेना। 

• आग, आपात ब्रस्थब्रत या दघुयटना की ब्रस्थब्रत में ब्रनदेिों क़े  

आिाि पि काियिाई किें। 

• आिश्यकता पडऩे पि िटडाउन औि ब्रनकासी क़े  ब्रलए 

संगठन की प्रक्रक्रयाओं का पालन किें। 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, ब्रफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय ि, डस्टि 

उपकिण, उपकिण औि अन्य आिश्यकताएं 
 
प्रब्रिक्षण क्रकट (ट्ऱेनि गाइड, प्रस्तुब्रतयाँ), उपयुक्त व्यब्रक्तगत सुिक्षा उपकिण (पीपीई), सिी सामग्री क़े  साथ प्राथब्रमक ब्रचक्रकत्सा 
बॉक्स। 

 

मॉड्यलू का नाम 7: काययक्ष़ेत्र, उपकिण औि मिीनों को बनाए िखें 

एएमएच/एन0102  में मपै क्रकया गया  

टर्ममनल परिणाम:  

• उपकिणों की सफाई औि िखिखाि क़े  ब्रलए सुिब्रक्षत कायय पद्धब्रतयों का िणयन किें। 
• उत्पादों पि संदषूण क़े  प्रिािों का िणयन किें अथायत मिीन का त़ेल, गंदगी आक्रद। 
• ब्रिब्रिन्न प्रकाि क़े  सफाई उपकिण औि पदाथों औि उनक़े  उपयोग की पहचान किें। 
• ल़ेयरिग औि स्प्ऱेडडग प्रक्रक्रयाओं क़े  ब्रलए उपयोग की जाऩे िाली ब्रिब्रिन्न मिीनों का िणयन किें  
• सामग्री औि उपकिणों को सुिब्रक्षत औि सही ढंग स़े संिालें। 
• क्रकए जाऩे िाल़े कायय क़े  ब्रलए उपयुक्त सफाई उपकिण औि ब्रिब्रियों का उपयोग किें। 
• उपकिण क़े  साथ सामान्य दोषों की पहचान किें औि उन्हें ठीक किऩे की ब्रिब्रि की पहचान किें। 
• सही उठाऩे औि संिालऩे की प्रक्रक्रयाओं का प्रयोग किें। 

अिब्रि: 15:00 अिब्रि: 20:00 

्योिी - प्रमखु सीखऩे क़े  परिणाम  प्रबै्रक्टकल - प्रमखु सीखऩे क़े  परिणाम 
• उपकिणों की सफाई औि िखिखाि क़े  ब्रलए सुिब्रक्षत कायय 
पद्धब्रतयों का िणयन किें। 

• उत्पादों पि संदषूण क़े  प्रिािों का िणयन किें अथायत मिीन का 
त़ेल, गंदगी आक्रद। 

• ब्रिब्रिन्न प्रकाि क़े  सफाई उपकिण औि पदाथों औि उनक़े  
उपयोग की पहचान किें। 

• ल़ेयरिग औि स्प्ऱेडडग प्रक्रक्रयाओं क़े  ब्रलए उपयोग की जाऩे 
िाली ब्रिब्रिन्न मिीनों का िणयन किें 

• ब्रिब्रिन्न माकय िों औि उपकिणों का िणयन किें जो अंकन क़े  ब्रलए 
आिश्यक हैं। 

• सामग्री औि उपकिणों को सुिब्रक्षत औि सही ढंग स़े संिालें। 

• क्रकए जाऩे िाल़े कायय क़े  ब्रलए उपयुक्त सफाई उपकिण औि 

ब्रिब्रियों का उपयोग किें। 

• उपकिण क़े  साथ सामान्य दोषों की पहचान किें औि उन्हें ठीक 

किऩे की ब्रिब्रि की पहचान किें। 

• सही उठाऩे औि संिालऩे की प्रक्रक्रयाओं का प्रयोग किें। 

• सहमत अनुसूब्रचयों औि उत्तिदाब्रयत्ि की सीमा क़े  िीति औजािों 
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• ब्रिब्रिन्न प्रकाि की काटऩे िाली मिीनों जैस़े कैं ची, सीि़े चाकू, 
बैंड चाकू, ल़ेजि काटऩे की मिीन आक्रद का िणयन किें। 

• उपकिणों औि उपकिणों क़े  िखिखाि क़े  संचालन क़े  ब्रलए 
प्रक्रक्रयाओं की सूची बनाएं। 

• सहकर्ममयों औि पययि़ेक्षकों क़े  साथ प्रिािी संचाि क़े  महत्ि की 
व्याख्या किें। 

• संचाि, अब्रिकाि औि रिपोर्टटग प्रक्रक्रयाओं की पंब्रक्तयों का 
िणयन किें। 

• कंपनी क़े  गणुित्ता मानकों का िणयन किें। 

• िख़े गए अब्रिल़ेखों क़े  प्रकाि औि अब्रिल़ेखों को पूिा किऩे की 
ब्रिब्रियों का िणयन किें। 

• सटीक गुणित्ता रिकॉडय िखऩे क़े  महत्ि का िणयन किें। 

• ब्रलब्रखत ब्रनदेिों का पालन किऩे क़े  महत्ि का िणयन किें। 

• उपयुक्त लोगों को गुणित्ता संबंिी मुद्दों की रिपोटय किें। 

• गुणित्ता स़े संबंब्रित सटीक रिकॉडय िखऩे क़े  महत्ि को बताएं। 

• सुिब्रक्षत कायय पद्धब्रतयों औि संगठनात्मक प्रक्रक्रयाओं का 
उ्ल़ेख किें। 

• स्ि-ब्रजम्म़ेदािी की सीमाओं का िणयन किें। 

• कायय क्ष़ेत्र में समस्याओं क़े  समािान क़े  तिीकों का िणयन किें 

 

औि उपकिणों का ब्रनयब्रमत रूप स़े चाल ूिख-िखाि किना। 

• उपकिण की सफाई औि अनिुक्षण क़े  ब्रलए सुिब्रक्षत काम किऩे क़े  

तिीक़े  अपनाएं। 

• काम कित़े समय सही मुद्रा क़े  साथ आिामदायक ब्रस्थब्रत बनाए 

िखें। 

• अपव्यय को कम किऩे क़े  ब्रिब्रिन्न तिीकों की पहचान किें। 

• ब्रनिायरित स्थान पि सुिब्रक्षत रूप स़े कचि़े का ब्रनपटान किें। 

• ि़ेड्यूल औि ब्रजम्म़ेदािी की सीमा क़े  अनुसाि सफाई किें। 

• सफाई उपकिण उपयोग क़े  बाद ब्रनिायरित स्थान पि सुिब्रक्षत रूप 

स़े स्टोि किें। 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, ब्रफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय ि, डस्टि 

उपकिण, औि अन्य आिश्यकताएँ 
 
उपकिण, िखिखाि औि सफाई उपकिण 

 

मॉड्यलू का नाम 8: उद्योग, ब्रनयामक, सगंठनात्मक आिश्यकताओं औि नौकिी की िबू्रमकाओं की 

हरियाली का पालन किें  

एएमएच/एन0104  में मपै क्रकया गया  

टर्ममनल परिणाम:  

• कानून औि ब्रिब्रनयमों, संगठनात्मक क्रदिाब्रनदिेों औि प्रक्रक्रयाओं क़े  अनुसाि कायय कायय किना। 

• संगठनात्मक ब्रिचािों को लागू किऩे में पययि़ेक्षक औि टीम क़े  सदस्यों को सहायता प्रदान किें। 

• यक्रद संगठन की कानूनी, ब्रनयामक औि नैब्रतक आिश्यकताओं को पूिा नहीं क्रकया जाता है, तो पालन की जाऩे िाली प्रक्रक्रयाओं की 

पहचान किें। 

• परििान उद्योग क़े  ब्रलए ब्रिब्रिष्ट कानूनी, ब्रनयामक औि नैब्रतक आिश्यकताओं की सही व्याख्या किें। 

• स्ि-प्राब्रिकाि की सीमा क़े  िीति संगठनात्मक नीब्रतयों औि प्रक्रक्रयाओं का पालन किें। 

अिब्रि: 10:00 अिब्रि: 08:00 

्योिी - प्रमखु सीखऩे क़े  परिणाम  प्रबै्रक्टकल - प्रमखु सीखऩे क़े  परिणाम 

• िासन क़े  ब्रलए एक नैब्रतक औि मू् य-आिारित दबृ्रष्टकोण िखऩे 

क़े  महत्ि को बताएं। 

• मू्यों औि नैब्रतकता क़े  अभ्यास स़े िाज्य को स्ियं औि संगठन 

• संगठनात्मक ब्रिचािों को लागू किऩे में पययि़ेक्षक औि 

टीम क़े  सदस्यों को सहायता प्रदान किें। 

• यक्रद संगठन की कानूनी, ब्रनयामक औि नैब्रतक 

आिश्यकताओं को पूिा नहीं क्रकया जाता है, तो पालन की 
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को लाि होता ह।ै 

• समयपालन औि उपब्रस्थब्रत क़े  महत्ि को बताएं। 

• कायय प्रक्रक्रया क़े  एक िाग क़े  रूप में अब्रनिायय ग्राहक ब्रिब्रिष्ट 

आिश्यकताओं को बताएं। 

• परििान क्ष़ेत्र क़े  ब्रलए द़ेि/ग्राहक ब्रिब्रिष्ट ब्रिब्रनयम औि उनका 

महत्ि बताएं। 

• ब्रिचलन क़े  मामल़े में सगंठन की रिपोर्टटग प्रक्रक्रया बताएं। 

• व्यब्रक्तगत ब्रजम्म़ेदािी की सीमाएं बताएं। 

• ब्रनयामक आिश्यकताओं क़े  ब्रलए क्रकसी िी संिाब्रित ब्रिचलन 

की रिपोटय किें। 

• पययि़ेक्षक या अन्य अब्रिकृत कर्ममयों स़े नीब्रतयों औि प्रक्रक्रयाओं 

पि संद़ेह स्पष्ट किें। 

• स्ि-प्राब्रिकाि की सीमा क़े  िीति संगठनात्मक नीब्रतयों औि 

प्रक्रक्रयाओं का पालन किें। 

जाऩे िाली प्रक्रक्रयाओं की पहचान किें। 

• परििान उद्योग क़े  ब्रलए ब्रिब्रिष्ट कानूनी, ब्रनयामक औि 

नैब्रतक आिश्यकताओं की सही व्याख्या किें। 

• संगठनात्मक मानकों, हरित समािान, प्रक्रक्रयाओं, 

नीब्रतयों, कानून औि ब्रिब्रनयमों क़े  अनुसाि कायय किना। 

• अपनी कायय पद्धब्रतयों में इन नीब्रतयों औि प्रक्रक्रयाओं को 

लागू किें औि उनका पालन किें औि स्थायी उपिोग 

प्रथाओं को ब्रिकब्रसत किें 

• अपनी िूब्रमका औि ब्रजम्म़ेदारियों क़े  अनुरूप संगठन क़े  

प्रदियन में सुिाि लाऩे में सक्रक्रय रूप स़े िाब्रमल हों औि 

पयायििण क़े  अनुकूल प्रक्रक्रयाओं क़े  ब्रलए अनुकूलन का 

समथयन किें। 

• स्िच्छ औि खति़े स़े मुक्त कायय क्ष़ेत्र को बनाए िखऩे क़े  

ब्रलए सामग्री, उपकिण, कंप्यूटि औि सॉफ्टि़ेयि को 

सुिब्रक्षत औि सही ढंग स़े संिालना औि अब्रिक पयायििण 

क़े  अनुकूल प्रक्रक्रयाओं क़े  अनुकूलन का समथयन किना 

• क्रकसी की ब्रजम्म़ेदािी औि सहमत काययक्रम क़े  िीति चल 

िह़े िखिखाि औि/या सफाई को पूिा किें औि काम की 

रुकािटों स़े प्रिािी ढंग स़े ब्रनपटें। 

• असुिब्रक्षत उपकिण औि अन्य खतिनाक घटनाओं की 

सूचना संबंब्रित कर्ममयों को दें 

• क्रकए जाऩे िाल़े कायय क़े  ब्रलए उपयुक्त सफाई उपकिण 

औि ब्रिब्रियों का उपयोग किें 

• प्रिािी कायय किऩे क़े  ब्रलए आिश्यक होऩे पि ब्रसस्टम या 

सॉफ़्टि़ेयि क़े  उन्नयन क़े  ब्रलए अनुिोि औि ब्रिब्रिन्न 

ब्रडज़ाइन सॉफ़्टि़ेयि पि काम कित़े समय एक बैकअप 

फाइल बनाए िखें 

• ब्रडजाइन कायय की सिी सॉफ्ट कॉपी फाइलों में औि 

िब्रिष्य में संदिय क़े  ब्रलए िखी जानी चाब्रहए 

 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, ब्रफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय ि, डस्टि 

उपकिण औि अन्य आिश्यकताएं  

ब़ेब्रसक स्ट़ेिनिी 

 

मॉड्यलू का नाम 9: सॉफ्ट ब्रस्क्स 

(ब्रिज मॉड्यलू) ससं्किण 2.0 में मपै क्रकया गया 

टर्ममनल परिणाम:  

• प्रिािी संचाि क़े  महत्ि की व्याख्या किें। 

• दसूिों क़े  साथ प्रिािी ढंग स़े संिाद किें।  

 

अिब्रि: 03:00 अिब्रि: 02:00 

्योिी - प्रमखु सीखऩे क़े  परिणाम  प्रबै्रक्टकल - प्रमखु सीखऩे क़े  परिणाम 



14 | Fabric Cutter 

 

• प्रिािी संचाि क़े  महत्ि की व्याख्या किें। 

• दसूिों क़े  साथ प्रिािी ढंग स़े संिाद किें। 

• संगठन प्रक्रक्रयाओं का पालन किें औि व्यब्रक्तगत स्िास््य औि 

स्िच्छता बनाए िखें औि गुटखा, तंबाकू आक्रद जैसी आदतों स़े 

बचें। 

• समय का प्रिािी ढंग स़े प्रबंिन किें। 

• रिज्यूम़े का महत्ि समझाएं औि अपना रिज्यूम तैयाि किें। 

 

• साक्षात्काि की तैयािी किें। 

• एक समूह में प्रिािी ढंग स़े बातचीत किें। 

• व्यब्रक्तगत सौंदयय औि स्िच्छता को पहचानें औि उनका 
पालन किें। 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, ब्रफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय ि, डस्टि 

उपकिण औि अन्य आिश्यकताएं  

ब़ेब्रसक स्ट़ेिनिी 

 
 
 
 
 
 

अनलुग्नक 

प्रब्रिक्षक आिश्यकताए ँ

 

प्रब्रिक्षक पूिायप़ेक्षाएँ 

न्यनूतम िबै्रक्षक योग्यता ब्रिि़ेषज्ञता प्रासबं्रगक उद्योग अनिुि प्रब्रिक्षण अनिुि रटप्पब्रणया ं 

िषय ब्रिि़ेषज्ञता िषय ब्रिि़ेषज्ञता  

हाई स्कूल / सीब्रनयि 

स़ेकें डिी स्कूल / 

आईटीआई / न्यूनतम 

6 महीऩे का ब्रडप्लोमा 

/ स्नातक / स्नातकोत्ति 

ब्रडप्लोमा / प्रासंब्रगक 

व्यापाि या क्ष़ेत्र में 

स्नातकोत्ति ब्रडग्री। 

करटग हाई स्कूल = 6 

साल / सीब्रनयि 

स़ेकें डिी स्कूल या 

6 महीऩे का 

ब्रडप्लोमा = 4 

साल / 1 साल का 

आईटीआई या 1 

साल का ब्रडप्लोमा 

या 2 साल का 

ब्रडप्लोमा = 3 

साल का / 3 साल 

का ब्रडप्लोमा या 

ब्रडग्री = 2 साल का 

/ पोस्ट ग्ऱेजुएट 

ब्रडप्लोमा या पोस्ट 

ग्ऱेजुएट ब्रडग्री = 1 

साल 

करटग हाई स्कूल = 6 

साल / सीब्रनयि 

स़ेकें डिी स्कूल या 

6 महीऩे का 

ब्रडप्लोमा = 4 

साल / 1 साल का 

आईटीआई या 1 

साल का ब्रडप्लोमा 

या 2 साल का 

ब्रडप्लोमा = 3 

साल का / 3 साल 

का ब्रडप्लोमा या 

ब्रडग्री = 2 साल का 

/ पोस्ट ग्ऱेजुएट 

ब्रडप्लोमा या पोस्ट 

ग्ऱेजुएट ब्रडग्री = 1 

साल 

करटग उम्मीदिाि क़े  

पास कपडों, म़ेड 

अप्स औि होम 

फर्मनडिग 

िस्तुओं, 

उपकिण, 

उपकिण, 

सामग्री का 

उपयोग किऩे क़े  

ब्रलए कपड़े 

काटऩे का अच्छा 

ज्ञान, तकनीक 

औि अनुिि 

होना चाब्रहए, 

कपड़े काटऩे औि 

उनक़े  

अनुप्रयोगों, 

सुिक्षा, स्िास््य 
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औि स्िच्छता क़े  

ब्रलए उपयोग 

क्रकए जाऩे िाल़े 

सिी प्रकाि क़े  

काटऩे िाल़े 

उपकिणों को 

जानना चाब्रहए 

औि प्रासंब्रगक 

जॉबिोल की 

अन्य 

आिश्यकताए 

िी पता होनी 

चाब्रहयें 

 

ट्ऱेनि प्रमाणन 

डोम़ेन प्रमाणन प्ल़ेटफॉमय प्रमाणन 

नौकिी की िूब्रमका क़े  ब्रलए प्रमाणपत्र: "फैब्रिक कटि'' 

को क्यूपी: "एएमएच/क्यू1510"  में मैप क्रकया गया ह ै

नौकिी की िूब्रमका क़े  ब्रलए प्रमाब्रणत: "ट्ऱेनि" को क्यूपी 

"एमईपी /क्यू2601"; संस्किण:1.0 में मैप क्रकया गया 

 

 

मू् याकंनकतायओं की आिश्यकताए ं

 

मू्यांकनकताय की पूिायप़ेक्षाएँ 

न्यनूतम िकै्षब्रणक योग्यता ब्रिि़ेषज्ञता 

<ब्रिि़ेषज्ञता 

क़े  उन क्ष़ेत्रों 

को ब्रनर्ददष्ट 

किें जो 

िाछंनीय 

हैं।> 

प्रासंब्रगक उद्योग 

अनिुि 

प्रब्रिक्षण/आकलन 

अनिुि 

रटप्पब्रणया ं

िषय ब्रिि़ेषज्ञता िषय ब्रिि़ेषज्ञता  

आईटीआई/ब्रडप्लोमा/स्नातक/स्नातकोत्ति 

ब्रडप्लोमा/संबंब्रित व्यापाि या क्ष़ेत्र में 

स्नातकोत्ति ब्रडग्री 

करटग आई टी 

आई = 4 

िषय / 1 

िषय का 

ब्रडप्लोमा 

= 4 िषय / 

2 िषय का 

ब्रडप्लोमा 

= 3 िषय / 

3 िषय का 

ब्रडप्लोमा 

या ब्रडग्री = 

2 िषय / 

स्नातकोत्ति 

ब्रडप्लोमा 

या 

करटग आई टी 

आई = 4 

िषय / 1 

िषय का 

ब्रडप्लोमा 

= 4 िषय / 

2 िषय का 

ब्रडप्लोमा 

= 3 िषय / 

3 िषय का 

ब्रडप्लोमा 

या ब्रडग्री = 

2 िषय / 

स्नातकोत्ति 

ब्रडप्लोमा 

या 

करटग उम्मीदिाि क़े  

पास कपडों, 

म़ेड अप्स औि 

होम फर्मनडिग 

िस्तुओं, 

उपकिण, 

उपकिण, 

सामग्री का 

उपयोग किऩे 

क़े  ब्रलए कपड़े 

काटऩे का 

अच्छा ज्ञान, 

तकनीक औि 

अनुिि होना 

चाब्रहए, कपड़े 

काटऩे औि 
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स्नातकोत्ति 

ब्रडग्री = 1 

िषय 

स्नातकोत्ति 

ब्रडग्री = 1 

िषय 

उनक़े  

अनुप्रयोगों, 

सुिक्षा, स्िास््य 

औि स्िच्छता 

क़े  ब्रलए उपयोग 

क्रकए जाऩे िाल़े 

सिी प्रकाि क़े  

काटऩे िाल़े 

उपकिणों को 

जानना 

चाब्रहए। औि 

प्रासंब्रगक 

नौकिी िूब्रमका 

की अन्य 

आिश्यकताएं। 

उम्मीदिाि 

अंग्ऱेजी औि 

स्थानीय िाषा 

में संिाद किऩे 

में सक्षम होना 

चाब्रहए। 
 

मू्यांकनकताय का प्रमाणन 

डोम़ेन प्रमाणन प्ल़ेटफॉमय प्रमाणन 

नौकिी की िूब्रमका क़े  ब्रलए प्रमाणपत्र: "फैब्रिक कटि'' 

को क्यूपी: "एएमएच/क्यू1510"  में मैप क्रकया गया ह ै

नौकिी की िूब्रमका क़े  ब्रलए प्रमाब्रणत: "मू्यांकनकताय" को 

क्यूपी "एमईपी / क्यू 2701" संस्किण :2.0 में मैप क्रकया गया 
 

 

 

आकलन नीब्रत 

1. स़ेक्टि ब्रस्कल काउंब्रसल द्वािा प्रत्य़ेक योग्यता पैक क़े  मू् यांकन क़े  ब्रलए मानदडं बनाए जाएगं़े। प्रत्य़ेक प्रदियन मानदंड (पीसी) 

को एनओएस में इसक़े  महत्ि क़े  अनपुात में अंक क्रदए जाएंग़े। एसएससी प्रत्य़ेक पीसी क़े  ब्रलए ्योिी औि ब्रस्क्स प्रैब्रक्टकल क़े  

ब्रलए अंकों का अनपुात िी ब्रनिायरित कि़ेगा 

2. ब्रसद्धांत िाग क़े  ब्रलए मू्यांकन एसएससी द्वािा बनाए गए प्रश्नों क़े  ज्ञान बैंक पि आिारित होगा 

3. सिी अब्रनिायय एनओएस क़े  ब्रलए औि जहां लागू हो, चयब्रनत ऐब्रच्छक/ब्रिक्प एनओएस/एनओएस क़े  स़ेट पि मू् यांकन 

क्रकया जाएगा। पिीक्षा/प्रब्रिक्षण कें द्र (नीच़े मू् यांकन मानदडं क़े  अनुसाि) 

4. व्यब्रक्तगत मू् यांकन एजेंब्रसयां प्रत्य़ेक उम्मीदिाि क़े  ब्रलए सैद्धांब्रतक िाग क़े  ब्रलए अब्रद्वतीय प्रश्न पत्र तैयाि किेंगी। 

5. व्यब्रक्तगत मू् यांकन एजेंब्रसयां इन मानदडंों क़े  आिाि पि प्रत्य़ेक पिीक्षा/प्रब्रिक्षण कें द्र में प्रत्य़ेक छात्र क़े  ब्रलए व्यािहारिक 

कौिल क़े  ब्रलए अब्रद्वतीय मू् यांकन तैयाि किेंगी। 

6. योग्यता पैक पास किऩे क़े  ब्रलए, प्रत्य़ेक प्रब्रिक्षु को क्यूपी में कम स़े कम 70% कुल स्कोि किना चाब्रहए। 

7. असफल समापन क़े  मामल़े में, प्रब्रिक्षु योग्यता पैक पि पुनमूय् यांकन की मांग कि सकता ह।ै 

 
 

परििणी िब्लद औि सबं्रक्षप्ताक्षि 

एनओएस      ऩेिनल ऑक्यूप़ेिनल स्टैण्डडय(एस) 
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एनएसक्यएूफ ऩेिनल ब्रस्क्स क्वॉब्रलक्रफक़े िन्स फ्ऱे मिकय  

क्यपूी क्वाब्रलक्रफक़े िन पैक 

टीिीईटी ट़ेक्रिकल एंड िोक़े िनल एजुक़े िन एंड ट्ऱेडनग 

 

िब्लदकोष 

 

 

स़ेक्टि  

स़ेक्टि समान व्यिसाय औि रुब्रचयों िाल़े ब्रिब्रिन्न व्यािसाब्रयक कायों का समूह ह।ै इस़े 

अथयव्यिस्था क़े  एक ब्रिब्रिष्ट उपसमूह क़े  रूप में िी परििाब्रषत क्रकया जा सकता है, ब्रजसक़े  

घटक समान ब्रिि़ेषताओं औि ब्रहतों को साझा कित़े हैं। 

 

उप-क्ष़ेत्र 

उप-क्ष़ेत्र इसक़े  घटकों की ब्रिि़ेषताओं औि ब्रहतों क़े  आिाि पि एक औि टूटऩे स़े प्राप्त होता 

ह।ै 

 

व्यिसाय 

व्यिसाय नौकिी की िूब्रमकाओं का एक समूह ह,ै जो एक उद्योग में समान / संबंब्रित कायों 

का प्रदियन किता ह।ै 

 

नौकिी की िबू्रमका 

नौकिी की िूब्रमका कायों क़े  एक अब्रद्वतीय स़ेट को परििाब्रषत किती ह ैजो एक साथ एक 

संगठन में एक अब्रद्वतीय िोजगाि अिसि बनाती ह।ै 

 

व्यािसाब्रयक मानक (ओएस) 

ओएस प्रदियन क़े  मानकों को ब्रनर्ददष्ट किता ह ैजो एक व्यब्रक्त को काययस्थल में एक कायय कित़े 

समय प्राप्त किना चाब्रहए, साथ में ज्ञान औि समझ (क़े य)ू क़े  साथ उन्हें उस मानक को 

लगाताि पिूा किऩे की आिश्यकता होती ह।ै व्यािसाब्रयक मानक िाितीय औि िैब्रिक दोनों 

संदिों में लागू होत़े हैं। 

प्रदियन मानदडं (पीसी) 
प्रदियन मानदंड (पीसी) ऐस़े कथन हैं जो क्रकसी कायय को कित़े समय आिश्यक प्रदियन क़े  

मानक को एक साथ ब्रनर्ददष्ट कित़े हैं। 

िाष्ट्रीय व्यािसाब्रयक मानक 

(एनओएस) 

 

 

एनओएस व्यािसाब्रयक मानक हैं जो िाितीय संदिय में ब्रिब्रिष्ट रूप स़े लाग ूहोत़े हैं। 

 

योग्यता पकै (क्यपूी) 

क्यूपी में ओएस का स़ेट िाब्रमल ह,ै साथ में िैब्रक्षक, प्रब्रिक्षण औि नौकिी की िूब्रमका ब्रनिाऩे 

क़े  ब्रलए आिश्यक अन्य मानदडं। एक क्यूपी को एक अब्रद्वतीय योग्यता पैक कोड सौंपा गया 

ह।ै 

 

यबू्रनट कोड 

यूब्रनट कोड एक व्यािसाब्रयक मानक क़े  ब्रलए एक अब्रद्वतीय पहचानकताय है, ब्रजस़े 'एन' द्वािा 

दिायया जाता ह ै

 

यबू्रनट का िीषयक 

यूब्रनट का िीषयक एक स्पष्ट समग्र ब्रिििण द़ेता ह ैक्रक पदिािी को क्या किऩे में सक्षम होना 

चाब्रहए। 

 

ब्रिििण 

ब्रिििण इकाई सामग्री का एक संब्रक्षप्त सािांि द़ेता ह।ै यह ड़ेटाब़ेस पि खोज किऩे िाल़े 

क्रकसी िी व्यब्रक्त क़े  ब्रलए यह सत्याब्रपत किऩे में सहायक होगा क्रक यह िह उपयकु्त ओएस ह ै

ब्रजस़े ि़े ढंूढ िह़े हैं। 
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स्कोप 

स्कोप बयानों का एक स़ेट ह ैजो उन चिों की श्ऱेणी को ब्रनर्ददष्ट किता ह ैब्रजन्हें क्रकसी व्यब्रक्त 

को उस कायय को किऩे में ब्रनपटना पड सकता ह ैब्रजसका आिश्यक प्रदियन की गुणित्ता पि 

महत्िपूणय प्रिाि पडता ह।ै 

 

ज्ञान औि समझ (क़े य)ू 

ज्ञान औि समझ (KU) ऐस़े कथन हैं जो एक साथ तकनीकी, सामान्य, प़ेि़ेिि औि 

संगठनात्मक ब्रिब्रिष्ट ज्ञान को ब्रनर्ददष्ट कित़े हैं जो एक व्यब्रक्त को आिश्यक मानक को पिूा 

किऩे क़े  ब्रलए चाब्रहए। 

 

सगंठनात्मक सदंिय 

संगठनात्मक संदिय में िाब्रमल ह ैब्रजस तिह स़े संगठन संिब्रचत ह ैऔि यह कैस़े संचाब्रलत 

होता ह,ै ब्रजसमें ऑपि़ेरटि ज्ञान प्रबंिकों की ब्रजम्म़ेदािी क़े  उनक़े  प्रासंब्रगक क्ष़ेत्र िाब्रमल हैं। 

 

तकनीकी ज्ञान 

तकनीकी ज्ञान ब्रिब्रिष्ट ब्रनर्ददष्ट ब्रजम्म़ेदारियों को पूिा किऩे क़े  ब्रलए आिश्यक ब्रिब्रिष्ट ज्ञान ह।ै 

 

मलू कौिल / सामान्य कौिल 

(जीएस) 

मूल कौिल या सामान्य कौिल (जीएस) कौिल का एक समूह ह ैजो आज की दबु्रनया में 

सीखऩे औि काम किऩे की कंुजी ह।ै आज की दबु्रनया में क्रकसी िी काम क़े  माहौल में इन 

कौिलों की आम तौि पि आिश्यकता होती ह।ै इन कौिलों की आमतौि पि क्रकसी िी कायय 

िाताििण में आिश्यकता होती ह।ै ओएस क़े  संदिय में, इनमें संचाि संबंिी कौिल िाब्रमल हैं 

जो अब्रिकांि नौकिी िूब्रमकाओं पि लागू होत़े हैं। 

 

ऐब्रच्छक 

ऐब्रच्छक एनओएस/एनओएस क़े  स़ेट होत़े हैं ब्रजन्हें क्ष़ेत्र द्वािा नौकिी की िूब्रमका में 

ब्रिि़ेषज्ञता क़े  ब्रलए योगदानकताय क़े  रूप में पहचाना जाता ह।ै प्रत्य़ेक ब्रिब्रिष्ट कायय िूब्रमका 

क़े  ब्रलए क्यपूी क़े  िीति कई ऐब्रच्छक हो सकत़े हैं। ऐब्रच्छक क़े  साथ क्यूपी को सफलतापूियक 

पूिा किऩे क़े  ब्रलए प्रब्रिक्षुओं को कम स़े कम एक ऐब्रच्छक का चयन किना चाब्रहए। 

 

ब्रिक्प 

ब्रिक्प एनओएस/एनओएस क़े  स़ेट हैं ब्रजन्हें क्ष़ेत्र द्वािा अब्रतरिक्त कौिल क़े  रूप में पहचाना 

जाता ह।ै क्यूपी में कई ब्रिक्प हो सकत़े हैं। ब्रिक्प क़े  साथ क्यूपी को पूिा किऩे क़े  ब्रलए 

क्रकसी िी ब्रिक्प का चयन किना अब्रनिायय नहीं ह।ै 

 

 

 


