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प्रस्ट्िक्षण पिैामीिि 
 

सके्िि  अपैरल 

सब-सके्िि 
 

अपैिल, मेड -अोस औि होम फर्ननशिग 

व्यवसाय 
 

एक्सपोिय ऑपिेिन्स 

देि 
 

िाित 

एनएसक्यएूफ रति 
 

5 

एनसीओ/आईएससीओ/आईएसआईसी कोड के साथ 

सिेंस्ट्खत 
 

एनसीओ/-2015/8157.0401 

न्यनूतम िसै्ट्क्षक योग्यता औि अनिुव 
 

प्रासंस्ट्गक क्षेत्र में स्नातक के साथ 4 साल का प्रासंस्ट्गक अनुिव या  

6 साल के प्रासंस्ट्गक अनुिव के साथ स्ट्डोलोमा या 

एनएसक्यूएफ रति 4 सैंपशलग िेलि के रूप में न्यूनतम 2 वषय का अनुिव 

पवूय-आवश्यक लाइसेंस या प्रस्ट्िक्षण 
 

औद्योस्ट्गक इंजीस्ट्नयरिग औि प्रक्रक्रया सुधाि में प्रस्ट्िक्षण, अस्ट्धमानतः 

न्यनूतम नौकिी प्रविे आय ु
 

20 वषय 

स्ट्पछली बाि समीक्षा की गई 
 

31/12/2021 

अगली समीक्षा स्ट्तस्ट्थ 
 

 

एनएसक्यसूी अनमुोदन स्ट्तस्ट्थ 
 

31/12/2021 

क्यपूी सरंकिण 
 

2.0 

मॉडल करिकुलम स्ट्नमायण स्ट्तस्ट्थ 
 

10/12/2021 

मॉडल करिकुलम मान्य अप िू डेि 
 

 

मॉडल करिकुलम   सरंकिण 
< 

2.0 

पाठ्यक्रम की न्यनूतम अवस्ट्ध 
 

500 

पाठ्यक्रम की अस्ट्धकतम अवस्ट्ध 

 

500 
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काययक्रम अवलोकन 
यह खंड काययक्रम के अंस्ट्तम उदे्दश्यों को इसकी अवस्ट्ध के साथ सािांस्ट्ित किता ह।ै  

 
काययक्रम के अंत में, स्ट्िक्षाथी को स्ट्नम्न सूचीबद्ध ज्ञान औि कौिल हास्ट्सल किना चास्ट्हए। 

• उत्पादन लक्ष्य के आधाि पि स्ट्सलाई लाइन के संचालन की योजना बनाएं। 

• स्ट्सलाई फिय पि प्रदियन का पययवेक्षण, स्ट्वश्लेषण औि मलूयांकन। 

• बेहति उत्पादन प्रणाली लागू किने के स्ट्लए उत्पादन समरयाओं का समाधान किना। 

• रिकॉर्डडग के स्ट्लए डेिा, फॉमय औि स्ट्नदेि प्रबंस्ट्धत किें। 

• रिपोर्टिग से पहले डेिा की आवश्यक गणुवत्ता का मूलयांकन औि सुस्ट्नस्ट्ित किें। 

• औद्योस्ट्गक औि संगठनात्मक आवश्यकताओं को पिूा किें। 

• स्ट्नयामक अनुपालन का पालन किें। 

• काययरथल पि रवरथ औि सुिस्ट्क्षत कायय वाताविण बनाए िखें। 

• क्रदिास्ट्नदेिों के अनुसाि हरित औि ऊजाय संिक्षण गस्ट्तस्ट्वस्ट्धयों का पालन किें 

 

 

तास्ट्लका मॉड्यूल, उनकी अवस्ट्ध औि स्ट्वतिण के तिीके को सूचीबद्ध किती ह।ै 

एनओएस औि मॉड्यलू स्ट्वविण 
थ्योिी 

अवस्ट्ध 

प्रसै्ट्क्िकल 

अवस्ट्ध 

ऑन-द-जॉब 

प्रस्ट्िक्षण 

अवस्ट्ध 

(अस्ट्नवायय) 

ऑन-द-

जॉब 

प्रस्ट्िक्षण 

अवस्ट्ध 

(अनिुसं्ट्सत) 

कुल 

अवस्ट्ध 

मॉड्यलू 1 परिचय औि अस्ट्िस्ट्वन्यास- स्ट्िज मॉड्यलू 02:00 00:00 एनए एनए 02:00 

मॉड्यलू 2 स्ट्वस्ट्िष्ट उत्पाद श्रणेी के अनसुाि कपडे, रिम 

औि सहायक उपकिण का चयन किें 

एएमएच/एन 2001 स्ट्वस्ट्िष्ट उत्पाद श्रणेी के अनसुाि 

कपडे, रिम्स औि एक्ससेिीज़ का चयन किें 

30:00 90:00 

एनए एनए 

120.00 

मॉड्यलू 3 स्ट्सलाई तल पि प्रदियन का पययवके्षण, 

स्ट्वश्लषेण औि मलूयाकंन किें 

एएमएच/एन 2002 स्ट्सलाई फिय पि प्रदियन का 

पययवके्षण, स्ट्वश्लषेण औि मलूयाकंन किें 

40:00 90:00 

एनए एनए 

130.00 
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मॉड्यलू 4 बहेति उत्पादन प्रणाली को लाग ूकिन ेके 

स्ट्लए अनसुधंान औि उत्पादन समरयाओं का समाधान 

एएमएच/एन 2003 बहेति उत्पादन प्रणाली को लाग ू

किन ेके स्ट्लए अनसुधंान औि उत्पादन समरयाओं का 

समाधान 

25:00 62:00 

एनए एनए 

87.00 

मॉड्यलू 5 गणुवत्ता औि स्ट्वश्वसनीयता डेिा की 

रिकॉर्डडग, मलूयाकंन औि रिपोर्टिग के स्ट्लए डेिा, प्रपत्र 

औि स्ट्नदेि प्रबसं्ट्धत किें 

एएमएच/एन 2004 गणुवत्ता औि स्ट्वश्वसनीयता डेिा 

की रिकॉर्डडग, मलूयाकंन औि रिपोर्टिग के स्ट्लए डेिा, 

प्रपत्र औि स्ट्नदेि प्रबसं्ट्धत किें 

25:00 69:00 

एनए एनए 

94.00 

मॉड्यलू 6 उद्योग, स्ट्नयामक औि सगंठनात्मक 

आवश्यकताओं औि नौकिी की िूस्ट्मकाओं की हरियाली 

का पालन किें 

एएमएच/एन 0104 उद्योग, स्ट्नयामक औि सगंठनात्मक 

आवश्यकताओं औि नौकिी की िूस्ट्मकाओं की हरियाली 

का पालन किें 

08:00 15:00 

एनए एनए 

23.00 

मॉड्यलू 7 सगंठन में एक रवरथ औि सिुस्ट्क्षत कायय 

वाताविण बनाए िखना पीडब्ललयडूी औि जेंडि 

संवदेनिीलता आवश्यकताएँ 

एएमएच/एन 1605 सगंठन में एक रवरथ औि सिुस्ट्क्षत 

कायय वाताविण बनाए िखना पीडब्ललयडूी औि जेंडि 

संवदेनिीलता आवश्यकताएँ 

17:00 22:00 

एनए एनए 

39.00 

मॉड्यलू 8 सॉफ्ि स्ट्रकलस (स्ट्िज मॉड्यलू) 03:00 02:00 

एनए एनए 

05.00 

कुल अवस्ट्ध 200:00 300:00     500:00 

 

 

मॉड्यूल स्ट्वविण 

मॉड्यलू का नाम 1: इंडस्ट्रियल इंजीस्ट्नयि (आईई) का परिचय औि अस्ट्िस्ट्वन्यास 

स्ट्िज मॉड्यलू में मपै क्रकया गया 

िर्नमनल परिणाम:  

• िाित में परिधान उद्योग की रूपिेखा का वणयन किें 

• परिधान उद्योग में एक 'इंडस्ट्रियल इंजीस्ट्नयि' के स्ट्लए िोजगाि के स्ट्वस्ट्िन्न अवसिों को पहचानना। 

• परिधान उत्पादन प्रक्रक्रया औि इस प्रक्रक्रया में 'इंडस्ट्रियल इंजीस्ट्नयि' की िूस्ट्मका की पहचान किें। 

• उत्पादन प्रक्रक्रया को समझें 

अवस्ट्ध: <02:00> अवस्ट्ध: <00:00> 

थ्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रसै्ट्क्िकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 
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• एक 'इंडस्ट्रियल इंजीस्ट्नयि (आईई)' की िूस्ट्मकाओं औि 

स्ट्जम्मेदारियों की व्याख्या किें। 

• परिधान उद्योग में एक 'इंडस्ट्रियल इंजीस्ट्नयि (आईई)' 

के स्ट्लए िोजगाि के स्ट्वस्ट्िन्न अवसिों का वणयन किें। 

• एक 'इंडस्ट्रियल इंजीस्ट्नयि (आईई)' की कायय िूस्ट्मका 

औि समग्र स्ट्नमायण प्रक्रक्रया के बीच संबंध का वणयन किें। 

• उत्पादन प्रक्रक्रया औि पूिी प्रक्रक्रया से संबंस्ट्धत स्ट्वस्ट्िष्ट 

कायय गस्ट्तस्ट्वस्ट्धयों का वणयन किें। 

 
 

कक्षा सहायता: 

चािय, मॉडल, स्ट्फ्लप चािय, व्हाइि-बोडय/रमाियबोडय, माकय ि, डरिि 

उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं 

प्रस्ट्िक्षण क्रकि (िेनि गाइड, प्ररतुस्ट्तयाँ) 

 

मॉड्यलू नाम 2: स्ट्वस्ट्िष्ट उत्पाद श्रणेी के अनसुाि कपडे, रिम औि सहायक उपकिण चनुें 

एएमएच/एन2001. सरंकिण 2  में मपै क्रकया गया  

िर्नमनल परिणाम:  

• लोचदाि औि गैि-लोचदाि कपडे, परिधान औि कपडों के प्रकािों औि गे्रडों में अंति किें। 

• कपडे की झपकी के बुस्ट्नयादी तत्वों की पहचान किें औि झपकी की पहचान किें। 

• परिधान उद्योग में आईई जॉबिोल का महत्व। 

• सैम औि लागत चिण को समझें 

• योजना का महत्व औि संचालन का क्रम रथास्ट्पत किना। 
 

अवस्ट्ध: 30:00 अवस्ट्ध: 90:00 

थ्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रसै्ट्क्िकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• कायायन्वयन प्रक्रक्रया औि सफलता के कािकों के स्ट्खलाफ 

व्यापाि योजना औि िणनीस्ट्त का स्ट्वश्लेषण किें। 

• लागत रति पि उत्पादकता के साथ एसएएम (मानक 

अनुमत स्ट्मनि) का अनुमान लगान े के स्ट्लए ऑपिेिन 

बुलेरिन तैयाि किें 

• प्रासंस्ट्गक स्ट्हतधािकों के पिामिय से लागत स्ट्वश्लेषण। 

• गस्ट्णतीय स्ट्वश्लेषण औि स्ट्नणयय लेन े में िास्ट्मल कािकों 

का स्ट्वश्लेषण किें। 

• संचालन अनुक्रम, सामग्री प्रवाह, कायायत्मक का अध्ययन 

किके काययकताय के कायों औि स्ट्जम्मेदारियों का स्ट्नधायिण 

किें 

• वक्तव्य, संगठन चािय, औि परियोजना की जानकािी। 

• प्रक्रक्रया की पुस्ट्ष्ट औि स्ट्वचलन की रिकॉर्डडग औि 

स्ट्नगिानी के स्ट्लए संगठन के िूल, िेम्ोलेि औि प्रक्रक्रयाओं 

की व्याख्या किें। 

• िागों या उत्पादों को बनाने औि इकट्ठा किन ेऔि कुिल 

उपयोग को बढावा देन े के स्ट्लए संचालन के अनुक्रम की 

योजना बनाएं औि रथास्ट्पत किें। 

• उत्पादन कायों में तेजी लान ेके स्ट्लए रथास्ट्पत स्ट्वस्ट्नमायण 

अनुक्रमों औि लीड समय के अनुसाि वकय फ़्लो िडे्यूल को 

स्ट्वस्ट्नयस्ट्मत किें। 

• कािखाने, मिीन औि पद्धस्ट्त से संबंस्ट्धत वतयमान औद्योस्ट्गक 

नीस्ट्तयों की पहचान किें। 

• स्ट्नमायण स्ट्वस्ट्नदेि औि गणुवत्ता मानकों की उत्पाद 

आवश्यकताओं की पहचान किें। 

• संगठन में मिीन स्ट्वस्ट्नदेिों औि संबंस्ट्धत स्ट्नयमों की पहचान 

किें। 

• आलेखन उपकिण औि कंोयूिि का उपयोग किके अस्ट्धकतम 

दक्षता प्राप्त किन ेके स्ट्लए उपकिण, सामग्री औि काययक्षेत्र का 

स्ट्डज़ाइन लेआउि। 

• सुधािात्मक कायय योजना तैयाि किन ेके स्ट्लए उत्पादन औि 

पिीक्षण उपकिण औि इंजीस्ट्नयरिग ड्राइंग की सिीकता औि 

सिीकता का मूलयांकन किें। 

• गंिीि दोष क्षेत्रों की पहचान किें। 

• उन प्रास्ट्धकृत कर्नमयों की पहचान किें स्ट्जन्हें समरयाओं का 

उललेख क्रकया जाना चास्ट्हए, यक्रद समरया रवय ंकी नौकिी की 

िूस्ट्मका की स्ट्जम्मेदािी की सीमा से बाहि ह।ै 

• अंति स्ट्विागीय सामग्री संचलन प्रक्रक्रया की पहचान किें। 

• िसद औि आपूर्नत श्रृंखला की प्रकृस्ट्त की व्याख्या किें। 
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• उत्पादन योजना औि मानकों के बािे में संबंस्ट्धत 

प्रास्ट्धकािी को सूस्ट्चत किें। 

• स्ट्वरतृत स्ट्नदिेों, िेखास्ट्चत्रों या स्ट्वस्ट्िष्टताओं का स्ट्वश्लेषण 

किके समझाएं क्रक उपकिण, 

• पुजे, उपकिण, या संिचनाएं गढी, स्ट्नर्नमत, असेंबल, 

संिोस्ट्धत, अनुिस्ट्क्षत, या उपयोग की जानी हैं। 

• दोषों को गंिीि औि गैि-महत्वपूणय के रूप में वगीकृत 

किें। 

• जोस्ट्खम मूलयांकन प्रक्रक्रयाओं का स्ट्वश्लेषण किें। 

• उत्पादन पूवायनुमान, सामग्री प्रस्ट्तरथापन, िंडािण औि 

हैंडशलग सुस्ट्वधाओं, औि िखिखाव आवश्यकताओं के 

आधाि पि स्ट्वतिण काययक्रम की योजना बनाएं। 
  

• स्ट्वके्रताओं के स्ट्लए अनुपालन क्रदिास्ट्नदेिों की पहचान किें। 

• संगठन में अपनाई जान ेवाली रिपोर्टिग प्रक्रक्रयाओं, प्रारूपों औि 

उनकी आवस्ट्धकता की पहचान किें। 

• संगठन के एरकेलिेन मैरिक्स की पहचान किें। 

• आकाि, दिूी औि मात्रा का अनुमान लगाए;ं क्रकसी कायय 

गस्ट्तस्ट्वस्ट्ध को किने के स्ट्लए आवश्यक समय, लागत, संसाधन या 

सामग्री का स्ट्नधायिण किने के स्ट्लए। 

 
 

  

कक्षा सहायता: 

चािय, मॉडल, स्ट्फ्लप चािय, व्हाइि-बोडय/रमाियबोडय, माकय ि, डरिि 

उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं 

प्रस्ट्िक्षण क्रकि (िेनि गाइड, प्ररतुस्ट्तयाँ) 

आवश्यक ख़ास उपकिण: 

पेरिफेिलस  के साथ कंोयूिि औि रिूल औि कंोयूिि सॉफ्िवेयि (जैसे माइक्रोसॉफ्ि ऑक्रफस), गािमेंट्स, मेड अप औि होम फर्ननशिग 

सैंपल, कैलकुलेिि, स्ट्सलाई क्रकि (माप िेप, कैं ची, रिमि आक्रद) के साथ कंोयूिि, रिूल, पाउच के साथ सुई गाडय के साथ औद्योस्ट्गक शसगल 

सुई लॉकस्ट्रिच मिीन / सामान िखने औि कपडे साफ किने के स्ट्लए िोकरियाँ, मिीन िूलक्रकि, बुस्ट्नयादी रिेिनिी, सफेद/ब्ललैक 

बोडय+माकय ि+डरिि/चाक, छात्रों के नोट्स, रिॉपवॉच, फोिोकॉस्ट्पयि, क्रफलम - कायय अध्ययन, िेरिग, स्ट्सलाई संचालन - तिीके औि समय 

अध्ययन मात्रा स्ट्िन्न हो सकती ह ैआवश्यकता के अनुसाि, ताि खेलना (मात्रा आवश्यकता के अनुसाि स्ट्िन्न हो सकती ह)ै, ए 4 ग्राफ बुक 

(आवश्यकता के अनुसाि मात्रा स्ट्िन्न हो सकती ह)ै, 1 बडी मेज औि प्रयोगिालाओं के स्ट्लए मल, अस्ट्ग्निामक औि प्राथस्ट्मक स्ट्चक्रकत्सा 

औि कूडेदान, िेबल आमय के साथ छात्र की कुसी, स्ट्िक्षक की मेज औि कुसी, स्ट्सलाई सुई, बोस्ट्बन, बोस्ट्बन केस, दजी की चाक, स्ट्पन के 

प्रकाि जैसे सेफ्िी स्ट्पन आक्रद, स्ट्सलाई धागा (अस्ट्तरिक्त), रिम औि सहायक उपकिण (क्रकरम, मात्रा स्ट्िन्न हो सकती ह)ै, कपडा (अस्ट्धिेष, 

मात्रा औि स्ट्वस्ट्वधता स्ट्िन्न हो सकती ह)ै, प्रोजेक्िि/एलसीडी 

 

मॉड्यलू का नाम 3: स्ट्सलाई मसं्ट्जल पि प्रदियन का पययवेक्षण, स्ट्वश्लषेण औि मलूयाकंन किें  

एएमएच/एन2002. सरंकिण 2  में मपै क्रकया गया  

िर्नमनल परिणाम:  

• सैम के अनुसाि उत्पादन समय स्ट्नधायरित किें। 
• पययवेक्षकों के स्ट्लए कायय लक्ष्य स्ट्नधायरित किें। 
• क्रदिास्ट्नदिेों के अनुसाि फे्रमवकय  की पहचान किें। 
• दरतावेज़ीकिण प्रक्रक्रया की पहचान किें 
• दकुान के तल पि कायय प्रक्रक्रया को समझें। 
• कायय के स्ट्लए दरतावेज़ीकिण प्रक्रक्रया की प्रक्रक्रया की पहचान किें 
 

अवस्ट्ध: 40:00 अवस्ट्ध: 90:00 

थ्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रसै्ट्क्िकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• उत्पादन प्रवाह प्रक्रक्रया का मूलयांकन किने के स्ट्लए 

संचालन अनुक्रम, सामग्री प्रवाह, कायायत्मक बयानों की 

व्याख्या किें। 

• उत्पादन लाइन में सिी ऑपिेििों के स्ट्लए उत्पादन 

• िूस्ट्मकाओं औि स्ट्जम्मेदारियों के स्ट्हरसे के रूप में की जाने वाली 

प्रत्येक प्रक्रक्रया के स्ट्लए दरतावेज़ीकिण आवश्यकताओं की पहचान 

किें। 

• अधीनरथ रिपोर्टिग अस्ट्धकारियों की समरयाओं औि प्रश्नों का 
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स्ट्नदेिों के अनुसाि लक्ष्य औि लक्ष्य स्ट्नधायरित किें। 

• एक पेिेवि आचाि संस्ट्हता औि अभ्यास के मानकों के 

तत्वों की व्याख्या किें। 

• प्रश्नों औि समरयाओं के समाधान के स्ट्लए सगंठन 

द्वािा स्ट्नधायरित रूपिेखा औि क्रदिास्ट्नदेिों की व्याख्या 

किें। 

• संचालन औि ऑपिेििों के प्रदियन मलूयांकन के स्ट्लए 

दरतावेज़ीकिण आवश्यकताओं की व्याख्या किें। 

• ऑपिेििों द्वािा क्रदए गए प्रदियन का स्ट्वश्लेषण किने के 

स्ट्लए मात्रात्मक उपाय औि मीरिक बनाएं। 

• सॉफ्िवेयि या प्रारूप के मलू तत्वों जैसे एमएस वडय, 

एक्सेल, पावि ोवाइंि औि प्रबंधन सूचना प्रणाली 

(एमआईएस), सामान्य स्ट्सलाई डेिा (जीएसडी), पूवय-

स्ट्नधायरित गस्ट्त समय प्रणाली (पीएमिीएस) आक्रद को 

संगठन द्वािा स्ट्नधायरित के रूप में समझाएं। . 

• जब िी आवश्यक हो, संबंस्ट्धत लाइन पययवेक्षकों को 

आवश्यक प्रस्ट्तक्रक्रया प्रदान किें। 

• आस्ट्धकारिक रिकॉडय के स्ट्लए मानव संसाधन स्ट्विाग 

को सिी दरतावेजों औि उस्ट्चत समथयन उपायों को 

रकेल किें। 

स्ट्वश्लेषण किें औि संगठन के स्ट्नधायरित प्रारूप में इसका 

दरतावेजीकिण किें। 

• संगठन में उपलब्लध स्ट्नवािण दरतावेज़ीकिण तंत्र की पहचान किें। 

• स्ट्नवािण से संबंस्ट्धत दरतावेज़ीकिण बनाए िखें। 

• प्रदियन मूलयांकन के स्ट्लए संगठन में स्ट्नधायरित ढांचे औि 

क्रदिास्ट्नदिेों की व्याख्या किें 

• स्ट्नष्पादन मूलयांकन औि दरतावेज़ीकिण के स्ट्लए प्रक्रक्रया प्रवाह का 

स्ट्वश्लेषण किें। 

• सुधािात्मक कायय योजना तैयाि किने के स्ट्लए उत्पादन औि 

पिीक्षण उपकिण औि लेआउि की सिीकता औि सिीकता का 

मूलयांकन किें। 

• स्ट्नमायण स्ट्वस्ट्धयों, प्रक्रक्रयाओं औि गस्ट्तस्ट्वस्ट्धयों का ज्ञान प्राप्त किने 

के स्ट्लए उत्पादन काययक्रम, इंजीस्ट्नयरिग स्ट्वस्ट्नदिेों, आदिेों औि 

संबंस्ट्धत जानकािी की समीक्षा किें। 

• ऑपिेििों द्वािा स्ट्नष्पाक्रदत सिी गस्ट्तस्ट्वस्ट्धयों की स्ट्नगिानी किें 

औि स्ट्नधायरित लक्ष्यों को प्राप्त किने के स्ट्लए अनुकूलन सुस्ट्नस्ट्ित 

किें। 

• असाइन क्रकए गए लक्ष्यों औि लक्ष्यों के अनुसाि ऑपिेििों के स्ट्लए 

एक ठोस माप प्रणाली का चयन किें। 

• मानकों को स्ट्नधायरित किने औि तैयाि उत्पाद की गुणवत्ता औि 

स्ट्वश्वसनीयता उद्देश्यों को रथास्ट्पत किने के स्ट्लए सांस्ट्ख्यकीय डेिा 

औि उत्पाद स्ट्वस्ट्नदिेों का स्ट्वश्लेषण किें। 

• उत्पादन क्रदिा-स्ट्नदिेों के स्ट्लए ऑपिेििों द्वािा की जाने वाली 

सिी गस्ट्तस्ट्वस्ट्धयों का कडाई से पालन सुस्ट्नस्ट्ित किें। 

• उत्पादन क्रदिास्ट्नदिेों के अनुसाि स्ट्डज़ाइन क्रकए गए उपायों औि 

मेरिक्स पि ऑपिेििों के प्रदियन औि रिपोर्टिग का मूलयांकन किें  

कक्षा सहायता: 

चािय, मॉडल, स्ट्फ्लप चािय, व्हाइि-बोडय/रमाियबोडय, माकय ि, डरिि 

उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं 

आवश्यक ख़ास उपकिण: 

पेरिफेिलस  के साथ कंोयूिि औि रिूल औि कंोयूिि सॉफ्िवेयि (जैसे माइक्रोसॉफ्ि ऑक्रफस), गािमेंट्स, मेड अप औि होम फर्ननशिग 

सैंपल, कैलकुलेिि, स्ट्सलाई क्रकि (माप िेप, कैं ची, रिमि आक्रद) के साथ कंोयूिि, रिूल, पाउच के साथ सुई गाडय के साथ औद्योस्ट्गक शसगल 

सुई लॉकस्ट्रिच मिीन / सामान िखने औि कपडे साफ किने के स्ट्लए िोकरियाँ, मिीन िूलक्रकि, बुस्ट्नयादी रिेिनिी, सफेद/ब्ललैक 

बोडय+माकय ि+डरिि/चाक, छात्रों के नोट्स, रिॉपवॉच, फोिोकॉस्ट्पयि, क्रफलम - कायय अध्ययन, िेरिग, स्ट्सलाई संचालन - तिीके औि समय 

अध्ययन मात्रा स्ट्िन्न हो सकती है आवश्यकता के अनुसाि, ताि खेलना (मात्रा आवश्यकता के अनुसाि स्ट्िन्न हो सकती ह)ै, ए 4 ग्राफ 

बुक (आवश्यकता के अनुसाि मात्रा स्ट्िन्न हो सकती ह)ै, 1 बडी मेज औि प्रयोगिालाओं के स्ट्लए मल, अस्ट्ग्निामक औि प्राथस्ट्मक 

स्ट्चक्रकत्सा औि कूडेदान, िेबल आमय के साथ छात्र की कुसी, स्ट्िक्षक की मेज औि कुसी, स्ट्सलाई सुई, बोस्ट्बन, बोस्ट्बन केस, दजी की चाक, 

स्ट्पन के प्रकाि जैसे सेफ्िी स्ट्पन आक्रद, स्ट्सलाई धागा (अस्ट्तरिक्त), रिम औि सहायक उपकिण (क्रकरम, मात्रा स्ट्िन्न हो सकती ह)ै, कपडा 

(अस्ट्धिेष, मात्रा औि स्ट्वस्ट्वधता स्ट्िन्न हो सकती ह)ै, प्रोजेक्िि/एलसीडी 
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मॉड्यलू का नाम 4: बहेति उत्पादन प्रणाली को लाग ूकिन ेके स्ट्लए अनसुधंान औि उत्पादन समरयाओं का 

समाधान 

एएमएच/एन2003. सरंकिण 2  में मपै क्रकया गया  

िर्नमनल परिणाम:  

• सैम के अनुसाि उत्पादन समय स्ट्नधायरित किें। 

• पययवेक्षकों के स्ट्लए कायय लक्ष्य स्ट्नधायरित किें। 

• परिधान स्ट्नमायण की स्ट्वस्ट्िष्टता की पहचान किें। 

• रिकि या जॉब काडय चेक किके काम की पहचान किें। 

• परिधान का मूलयांकन किें। 

अवस्ट्ध: 25:00 अवस्ट्ध: 62:00 

थ्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रसै्ट्क्िकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• परिधान स्ट्नमायण के स्ट्लए स्ट्वस्ट्िष्टताओं की व्याख्या 

किें। 

• संगठन में प्रचस्ट्लत गणुवत्ता प्रणास्ट्लयों औि अन्य 

प्रक्रक्रयाओं की व्याख्या किें। 

• स्ट्वस्ट्िन्न प्रकाि की उत्पादन प्रणाली से जुडी स्ट्वस्ट्िन्न 

प्रकाि की समरयाओं की व्याख्या किें औि उन्हें 

उपयुक्त लोगों को कैसे रिपोिय किें। 

• सुिस्ट्क्षत कायय पद्धस्ट्तयों औि संगठनात्मक प्रक्रक्रयाओं 

की व्याख्या किें। 

• दक्षता औि उत्पादकता स्ट्वकस्ट्सत किन ेके स्ट्लए श्रम 

उपयोग मानकों औि लागत स्ट्वश्लेषण प्रणास्ट्लयों का 

स्ट्वश्लेषण किें। 

• स्ट्लस्ट्खत स्ट्नदेिों का पालन किने के महत्व का वणयन 

किें। 

• कर्नमयों, सामग्री औि उपयोस्ट्गताओं के उपयोग में 

सुधाि के तिीकों के बािे में प्रस्ट्तक्रक्रया प्रदान किें। 

• स्ट्नयायत स्ट्वपणन संबंधी कायों के स्ट्लए सगंठन के 

उपकिण, िेम्पलेि औि प्रक्रक्रयाओं की व्याख्या किें। 

• रूरिग क्रदिास्ट्नदेिों की व्याख्या किें। 

• चालान के स्ट्नदेिों औि प्रक्रक्रया की व्याख्या किें। 

• मिीन के स्ट्लए स्ट्नमायता के क्रदिा-स्ट्नदेिों की पहचान किें। 

• संगठन की नीस्ट्तयों, प्रक्रक्रयाओं, क्रदिास्ट्नदेिों औि मानकों 

की व्याख्या किें। 

• उत्पाद की आवश्यकता के अनुसाि स्ट्वस्ट्िन्न प्रकाि की 

उत्पादन प्रणाली औि उनकी व्यवहाययता का स्ट्वश्लेषण किें। 

• मिीन के संचालन के स्ट्लए अपनाई जान ेवाली स्ट्वस्ट्ध का 

मूलयांकन किें। 

• आवश्यक स्ट्वस्ट्नमायण मानकों औि प्रक्रक्रयाओं की व्याख्या 

किें। 

• परिधान स्ट्नमायण स्ट्वस्ट्धयों का स्ट्वकास किना। 

• स्ट्नमायण के स्ट्लए संचालन के क्रम की पहचान किें। 

• स्ट्वस्ट्ध औि मिीन की आवश्यकता के अनुसाि उत्पादन 

प्रक्रक्रया की समीक्षा किें। 

• स्ट्वस्ट्नमायण प्रक्रक्रया की समरयाओं को स्ट्नधायरित किन े के 

स्ट्लए सांस्ट्ख्यकीय स्ट्वस्ट्धयों को लाग ूकिें औि गस्ट्णतीय गणना 

किें। 

• पहचानें क्रक जब समरयाए ँरवयं के अस्ट्धकाि की सीमा से 

बाहि हों तो उन्हें क्रकसे संदर्नित किना चास्ट्हए। 

• रवयं/अन्य प्रक्रक्रयाओं में खिाबी के मामल े में रिपोर्टिग 

प्रक्रक्रया की पहचान किें। 

• िी-इंजीस्ट्नयरिग की प्रक्रक्रया को अंजाम देना औि उत्पादन 

मानक स्ट्नधायरित किना। 
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कक्षा सहायता: 

चािय, मॉडल, स्ट्फ्लप चािय, व्हाइि-बोडय/रमाियबोडय, माकय ि, डरिि 

उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं 

डेिा प्रबंधन औि रिकॉर्डडग सॉफ्िवेयि, स्ट्सलाई डेिा स्ट्वश्लेषण सॉफ्िवेयि। 

आवश्यक ख़ास उपकिण: 

पेरिफेिलस  के साथ कंोयूिि औि रिूल औि कंोयूिि सॉफ्िवेयि (जैसे माइक्रोसॉफ्ि ऑक्रफस), गािमेंट्स, मेड अप औि होम फर्ननशिग 

सैंपल, कैलकुलेिि, स्ट्सलाई क्रकि (माप िेप, कैं ची, रिमि आक्रद) के साथ कंोयूिि, रिूल, पाउच के साथ सुई गाडय के साथ औद्योस्ट्गक शसगल 

सुई लॉकस्ट्रिच मिीन / सामान िखने औि कपडे साफ किने के स्ट्लए िोकरियाँ, मिीन िूलक्रकि, बुस्ट्नयादी रिेिनिी, सफेद/ब्ललैक 

बोडय+माकय ि+डरिि/चाक, छात्रों के नोट्स, रिॉपवॉच, फोिोकॉस्ट्पयि, क्रफलम - कायय अध्ययन, िेरिग, स्ट्सलाई संचालन - तिीके औि समय 

अध्ययन मात्रा स्ट्िन्न हो सकती है आवश्यकता के अनुसाि, ताि खेलना (मात्रा आवश्यकता के अनुसाि स्ट्िन्न हो सकती ह)ै, ए 4 ग्राफ 

बुक (आवश्यकता के अनुसाि मात्रा स्ट्िन्न हो सकती ह)ै, 1 बडी मेज औि प्रयोगिालाओं के स्ट्लए मल, अस्ट्ग्निामक औि प्राथस्ट्मक 

स्ट्चक्रकत्सा औि कूडेदान, िेबल आमय के साथ छात्र की कुसी, स्ट्िक्षक की मेज औि कुसी, स्ट्सलाई सुई, बोस्ट्बन, बोस्ट्बन केस, दजी की चाक, 

स्ट्पन के प्रकाि जैसे सेफ्िी स्ट्पन आक्रद, स्ट्सलाई धागा (अस्ट्तरिक्त), रिम औि सहायक उपकिण (क्रकरम, मात्रा स्ट्िन्न हो सकती ह)ै, कपडा 

(अस्ट्धिेष, मात्रा औि स्ट्वस्ट्वधता स्ट्िन्न हो सकती ह)ै, प्रोजेक्िि/एलसीडी 

 

  

मॉड्यलू नाम 5: गणुवत्ता औि स्ट्वश्वसनीयता डेिा की रिकॉर्डडग, मलूयाकंन औि रिपोर्टिग के स्ट्लए डेिा, प्रपत्र 

औि स्ट्नदिे प्रबंस्ट्धत किें 

एएमएच/एन2004. सरंकिण 2  में मपै क्रकया गया  

िर्नमनल परिणाम:  

• कंपनी के मानदडंों के अनुसाि डेिा प्रबंधन की प्रक्रक्रया को अजंाम देना। 

• दरतावेज़ीकिण प्रक्रक्रया का ज्ञान। 

• कायय प्रवाह को बनाए िखन ेऔि उत्पादन लक्ष्यों को पूिा किन ेवाली दि पि संचालन किना। 

• संगठन की नीस्ट्त की व्याख्या किें। 

• उत्पाद औि एसएएम के अनसुाि लागत की व्याख्या किें। 

• आईई के सॉफ्िवेयि को समझें। 

अवस्ट्ध: 25:00 अवस्ट्ध: 69:00 

थ्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रसै्ट्क्िकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• संगठन की नीस्ट्तयों औि प्रक्रक्रयाओं का वणयन किें। 

• कायय-संबंस्ट्धत कायों के बािे में अस्ट्धक जानकािी प्राप्त किने 

के स्ट्लए प्रोिोकॉल की व्याख्या किें। 

• संगठन के दरतावेज़ीकिण औि रिपोर्टिग प्रारूपों की पहचान 

किें। 

• औद्योस्ट्गक इंजीस्ट्नयरिग से संबंस्ट्धत दरतावेज़ीकिण ढांचे की 

व्याख्या किें। 

• कायय-संबंधी जोस्ट्खमों/समरयाओं की रिपोिय किन ेके स्ट्लए 

प्रोिोकॉल औि प्रारूप की व्याख्या किें। 

• प्रदियन से संबंस्ट्धत फीडबैक प्राप्त किन/ेदेन ेकी पद्धस्ट्त का 

स्ट्वश्लेषण किें। 

• इंजीस्ट्नयरिग ड्राइंग औि उत्पादन समरयाओं के दरतावेज की 

मुद्रा सुस्ट्नस्ट्ित किने के स्ट्लए सूचना की रिकॉर्डडग की 

स्ट्नगिानी किें। 

• अस्ट्िलेखों के िंडािण के स्ट्लए क्रदिास्ट्नदेिों की सूची बनाएं। 

• संगठन के मानदंडों के अनुसाि स्ट्वस्ट्िन्न कायों की मानक 

संचालन प्रक्रक्रयाओं जैसे दरतावेजों को बनाए िखना। 

• सूचना को संगठन के मानदडंों के अनुसाि रिोि किें। 

• उपयुक्त डेिा प्रबंधन सॉफ्िवेयि का प्रिावी ढंग से उपयोग 

किके प्रासंस्ट्गक जानकािी रिकॉडय किें। 

• प्रोडक्िन फ्लोि में ऑपिेिन बुलेरिन औि एसएएम की 

जांच औि सत्यापन किें, स्ट्जससे अनावश्यक संचालन को 
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• कायय संबंधी सहायता प्रदान किने/प्राप्त किन ेकी प्रक्रक्रया की 

व्याख्या किें। 

• संगठन में अपनाई जान ेवाली रिकॉडय कीशपग पद्धस्ट्त की 

व्याख्या किें। 

• स्ट्निीक्षण के दौिान एकत्र की गई जानकािी का मूलयांकन 

किने का तिीका बताएं। 

• स्ट्वस्ट्िन्न प्रक्रक्रयाओं के प्रलेखन की प्रक्रक्रया का पययवेक्षण 

किना। 

• लागत रति पि उत्पादकता के साथ एसएएम का अनुमान 

लगान ेके स्ट्लए बनाए गए ऑपिेिन बुलेरिन का 

दरतावेजीकिण किें। 

• वीस्ट्डयो के माध्यम से स्ट्विेष औि नए कायों को रिकॉडय किें 

औि स्ट्सलाई डेिा स्ट्वश्लेषण सॉफ्िवेयि के साथ संचालन के स्ट्लए 

एक डेिाबेस बनाएं। 

• िीम वकय  औि सामंजरयपूणय कामकाजी संबंधों के महत्व की 

व्याख्या किें। 

स्ट्नयंस्ट्त्रत क्रकया जा सके। 

• रिकॉडय, एसओपी औि अन्य स्ट्वश्लेषण दरतावेजों को इस तिह 

से रिोि किें क्रक जब िी आवश्यक हो इसे आसानी से प्राप्त 

क्रकया जा सके। 

• रिपोिय स्ट्लखने की स्ट्वस्ट्ध औि तकनीकों का प्रदियन किें। 

• संगठन की प्रक्रक्रया औि प्रोिोकॉल के अनुसाि ऑपिेिन 

बुलेरिन का दरतावेजीकिण किें। 

• संगठनात्मक मानदंडों के अनसुाि सिी रिपोिों को सुिस्ट्क्षत 

औि सुिस्ट्क्षत स्ट्रथस्ट्त में बनाए िखें औि संग्रहीत किें। 

• जहां िी लाग ूहो, रिपोिय/डेिा/स्ट्वश्लेषण की गोपनीयता बनाए 

िखें। 

• सुस्ट्नस्ट्ित किें क्रक सिी रिपोिय औि दरतावेज स्ट्नर्ददष्ट प्रारूप 

के अनुसाि तैयाि क्रकए गए हैं। 

कक्षा सहायता: 

चािय, मॉडल, स्ट्फ्लप चािय, व्हाइि-बोडय/रमाियबोडय, माकय ि, डरिि 

उपकिण औि अन्य आवश्यकताए ं

प्रस्ट्िक्षण क्रकि (िेनि गाइड, प्ररतुस्ट्तयाँ) 

आवश्यक ख़ास उपकिण: 

पेरिफेिलस  के साथ कंोयूिि औि रिूल औि कंोयूिि सॉफ्िवेयि (जैसे माइक्रोसॉफ्ि ऑक्रफस), गािमेंट्स, मेड अप औि होम फर्ननशिग सैंपल, 

कैलकुलेिि, स्ट्सलाई क्रकि (माप िेप, कैं ची, रिमि आक्रद) के साथ कंोयूिि, रिूल, पाउच के साथ सुई गाडय के साथ औद्योस्ट्गक शसगल सुई लॉकस्ट्रिच 

मिीन / सामान िखने औि कपडे साफ किने के स्ट्लए िोकरियाँ, मिीन िूलक्रकि, बुस्ट्नयादी रिेिनिी, सफेद/ब्ललैक बोडय+माकय ि+डरिि/चाक, 

छात्रों के नोट्स, रिॉपवॉच, फोिोकॉस्ट्पयि, क्रफलम - कायय अध्ययन, िेरिग, स्ट्सलाई संचालन - तिीके औि समय अध्ययन मात्रा स्ट्िन्न हो सकती ह ै

आवश्यकता के अनुसाि, ताि खेलना (मात्रा आवश्यकता के अनुसाि स्ट्िन्न हो सकती ह)ै, ए 4 ग्राफ बुक (आवश्यकता के अनुसाि मात्रा स्ट्िन्न हो 

सकती ह)ै, 1 बडी मेज औि प्रयोगिालाओं के स्ट्लए मल, अस्ट्ग्निामक औि प्राथस्ट्मक स्ट्चक्रकत्सा औि कूडेदान, िेबल आमय के साथ छात्र की कुसी, 

स्ट्िक्षक की मेज औि कुसी, स्ट्सलाई सुई, बोस्ट्बन, बोस्ट्बन केस, दजी की चाक, स्ट्पन के प्रकाि जैसे सेफ्िी स्ट्पन आक्रद, स्ट्सलाई धागा (अस्ट्तरिक्त), 

रिम औि सहायक उपकिण (क्रकरम, मात्रा स्ट्िन्न हो सकती ह)ै, कपडा (अस्ट्धिेष, मात्रा औि स्ट्वस्ट्वधता स्ट्िन्न हो सकती ह)ै, प्रोजेक्िि/एलसीडी 

 

मॉड्यलू का नाम 6: उद्योग, स्ट्नयामक, सगंठनात्मक आवश्यकताओं औि नौकिी की िूस्ट्मकाओं की हरियाली 

का पालन किें 

एएमएच/एन0104. सरंकिण 2  में मपै क्रकया गया  

िर्नमनल परिणाम:  

• समयबद्धता का महत्व 

• संगठन की आवश्यकताओं को समझें 

• संगठन में हरित नौकरियों का महत्व 

• काययरथल पि सामग्री औि संसाधनों का इष्टतम उपयोग किें। 
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अवस्ट्ध: 08:00 अवस्ट्ध: 15:00 

थ्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रसै्ट्क्िकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• िासन के स्ट्लए एक नैस्ट्तक औि मलूय-आधारित दसृ्ट्ष्टकोण िखने 

के महत्व को बताएं। 

• मूलयों औि नैस्ट्तकता के अभ्यास से िाज्य को रवयं औि संगठन 

को लाि होता ह।ै 

• समयपालन औि उपस्ट्रथस्ट्त के महत्व को बताएं। 

• कायय प्रक्रक्रया के एक िाग के रूप में अस्ट्नवायय ग्राहक स्ट्वस्ट्िष्ट 

आवश्यकताओं को बताएं। 

• परिधान क्षेत्र के स्ट्लए िाज्य दिे/ग्राहक स्ट्वस्ट्िष्ट स्ट्वस्ट्नयम औि 

उनका महत्व। 

• स्ट्वचलन के मामल ेमें सगंठन की िाज्य रिपोर्टिग प्रक्रक्रया। 

• व्यस्ट्क्तगत स्ट्जम्मेदािी की िाज्य सीमाएं। 

• स्ट्नयामक आवश्यकताओं के स्ट्लए क्रकसी िी संिास्ट्वत स्ट्वचलन 

की रिपोिय किें। 

• पययवेक्षक या अन्य अस्ट्धकृत कर्नमयों से नीस्ट्तयों औि प्रक्रक्रयाओं 

पि संदेह रपष्ट किें। 

• हरित समाधान, प्रक्रक्रयाओं, नीस्ट्तयों, कानूनों औि स्ट्वस्ट्नयमों के 

महत्व की व्याख्या किें 

• कायय क्षेत्र में संसाधनों के स्ट्नर्ददष्ट उपयोग के महत्व पि चचाय किें 

• परिधान क्षेत्र में ऊजाय संिक्षण के स्ट्वस्ट्िन्न तिीकों का मूलयांकन 

किें 

• संगठनात्मक स्ट्वचािों को लाग ूकिन ेमें पययवेक्षक औि 

िीम के सदरयों को सहायता प्रदान किें। 

• यक्रद संगठन की कानूनी, स्ट्नयामक औि नैस्ट्तक 

आवश्यकताओं को पिूा नहीं क्रकया जाता है, तो पालन की 

जाने वाली प्रक्रक्रयाओं की पहचान किें। 

• परिधान उद्योग के स्ट्लए स्ट्वस्ट्िष्ट काननूी, स्ट्नयामक औि 

नैस्ट्तक आवश्यकताओं की सही व्याख्या किें। 

• संगठनात्मक मानकों, हरित समाधान, प्रक्रक्रयाओं, 

नीस्ट्तयों, कानून औि स्ट्वस्ट्नयमों के अनुसाि कायय किना। 

• प्रिावी औि हरित काययरथल प्राप्त किन ेके स्ट्लए सचेत 

औि रथायी स्ट्नणयय लनेा। 

• रव-प्रास्ट्धकाि की सीमा के िीति संगठनात्मक नीस्ट्तयों 

औि प्रक्रक्रयाओं का पालन किें। 

• उपयोग में न होन ेपि मिीन के स्ट्रवच ऑफ के महत्व पि 

चचाय की। 

• संगठनात्मक मानकों, हरित समाधान, प्रक्रक्रयाओं, 

नीस्ट्तयों, कानून औि स्ट्वस्ट्नयमों के अनुसाि कायय किना। 

• कागज, िेखास्ट्चत्र, िंग ििन ेके उपकिण, इलेक्िॉस्ट्नक 

अपस्ट्िष्ट आक्रद जैसे अपस्ट्िष्ट पदाथों के प्रबंधन औि िंडािण 

की स्ट्वस्ट्ध का प्रदियन किना 

• स्ट्डमोनसैिेि कचिे के संग्रह की प्रक्रक्रया 

कक्षा सहायता: 

चािय, मॉडल, स्ट्फ्लप चािय, व्हाइि-बोडय/रमाियबोडय, माकय ि, डरिि 

उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं 

स्ट्वषय से संबंस्ट्धत दरतावेज, बाह्य उपकिणों के साथ कंोयूिि 

बेस्ट्सक रिेिनिी 

 

मॉड्यलू का नाम 7: सगंठन में एक रवरथ औि सुिस्ट्क्षत कायय वाताविण बनाए िखना पीडब्ललयडूी औि जेंडि 

सवंदेनिीलता आवश्यकताएँ 

एएमएच/एन1605. सरंकिण 2  में मपै क्रकया गया  

िर्नमनल परिणाम:  

• सुिस्ट्क्षत कायय वाताविण को बनाए िखने के स्ट्लए िास्ट्मल प्रक्रक्रया का प्रदियन किें 

• पीडब्ललयूडी औि जेंडि संवेदनिीलता के महत्वपूणय पहलुओं पि चचाय किें  

अवस्ट्ध: 17:00 अवस्ट्ध: 22:00 

थ्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रसै्ट्क्िकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• काययरथल पि लागू रवारथ्य औि सुिक्षा संबंधी प्रथाओं की • काययरथल पि आयोस्ट्जत जेंडि औि पीडब्ललयडूी 
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व्याख्या किें। 

• काययरथल पि लागू रवारथ्य, सुिक्षा, जेंडि औि पीडब्ललयडूी से 

संबंस्ट्धत स्ट्नदेिों के अनपुालन के महत्व की व्याख्या किें 

• परिधान उद्योग में लैंस्ट्गक समानता की व्याख्या किें संयंत्र के 

लेआउि औि आपातकालीन स्ट्नकास, िागने के मागों, 

आपातकालीन उपकिणों औि स्ट्वधानसिा शबदओुं के स्ट्वविण का 

वणयन किें। 

• पयायविण प्रबंधन प्रणाली से संबंस्ट्धत प्रक्रक्रयाओं का पालन किें। 

• काययरथल पि लागू रवारथ्य औि सुिक्षा संबंधी स्ट्नदेिों का 

पालन किें। 

• संचालन की प्रकृस्ट्त के आधाि पि संिास्ट्वत खतिों, जोस्ट्खमों 

औि खतिों की सूची बनाएं। 

• खुद की काियवाइयों के कािण संिास्ट्वत जोस्ट्खमों की सूची बनाएं 

औि इन्हें कम किने के तिीकों की सूची बनाएं। 

• पययवेक्षकों या अन्य अस्ट्धकृत कर्नमयों को खतिों औि संिास्ट्वत 

जोस्ट्खमों/खतिों की रिपोिय किें। 

• कस्ट्थत जोस्ट्खमों के मामले में पययवेक्षकों या अन्य अस्ट्धकृत 

कर्नमयों से रपष्टीकिण मांगें। 

• रिपोर्टिग प्रोिोकॉल औि आवश्यक दरतावेज बताएं। 

• व्यावसास्ट्यक रवारथ्य औि सुिक्षा जोस्ट्खमों औि स्ट्वस्ट्धयों का 

वणयन किें। 

• उपकिण औि मिीन संचालन के सुिस्ट्क्षत संचालन के स्ट्लए 

िाज्य की संगठनात्मक प्रक्रक्रयाएं। 

• स्ट्वस्ट्िन्न व्यस्ट्क्तगत सुिक्षा उपकिण औि उनके उपयोग के तिीके 

की व्याख्या किें। 

• असुिस्ट्क्षत उपकिण औि अन्य खतिनाक घिनाओं की रिपोिय 

किें। 

• प्राथस्ट्मक स्ट्चक्रकत्सा, अस्ट्ग्निमन औि आपातकालीन प्रस्ट्तक्रक्रया में 

प्रस्ट्िस्ट्क्षत कर्नमयों के स्ट्वविण की सूची बनाएं। 

• नकली स्ट्ड्रल/स्ट्नकासी प्रक्रक्रयाओं या वारतस्ट्वक दघुयिना, आपात 

स्ट्रथस्ट्त या आग लगने की स्ट्रथस्ट्त में की जाने वाली काियवाई का 

वणयन किें। 

• काययरथल पि आयोस्ट्जत मॉक स्ट्ड्रल/स्ट्नकासी प्रक्रक्रयाओं में िाग 

लें। 

• प्राथस्ट्मक उपचाि, अस्ट्ग्निमन औि आपातकालीन प्रस्ट्तक्रक्रया 

प्रस्ट्िक्षण लेना। 

• क्रकसी िी सेवा खिाबी की रिपोिय किें स्ट्जसे ठीक नहीं क्रकया जा 

सकता ह।ै 
 

जागरूकता के स्ट्लए प्रस्ट्िक्षण संवेदीकिण काययक्रमों के 

महत्व पि चचाय किें। 

• काययरथल पि पालन की जान ेवाली पयायविण प्रबंधन 

प्रणाली से संबंस्ट्धत प्रक्रक्रयाओं को बताएं। 

• चचाय की गई क्रक स्ट्वकलांग कमयचारियों को कैसे 

समायोस्ट्जत क्रकया जाए 

• पयायविण के अनुकूल प्रक्रक्रयाओं को अपनान ेके महत्व पि 

चचाय किें 

• संिास्ट्वत दघुयिनाओं, आपात स्ट्रथस्ट्तयों औि इन परिदशृ्यों 

पि प्रस्ट्तक्रक्रया का वणयन किें। 

• संिास्ट्वत जोस्ट्खमों औि खतिों के स्ट्लए काययरथल औि 

कायय प्रक्रक्रयाओं की स्ट्नगिानी किें। 

• सुस्ट्नस्ट्ित किें क्रक कायय क्षेत्र संिास्ट्वत खतिों से मकु्त ह।ै 

• कायय क्षेत्र को खतिों औि बाधाओं से मकु्त िखने के स्ट्लए 

समय-समय पि वॉक-थ्रू किें, यक्रद असाइन क्रकया गया हो। 

• रवरथ रवारथ्य, रवच्छछता औि अच्छछी आदतों का महत्व 

बताएं। 

• रवयं के कायों के कािण रवयं औि दसूिों के स्ट्लए रवारथ्य 

औि सुिक्षा जोस्ट्खमों को कम किना। 

• मिीनिी औि उपकिण में खिाबी को पहचानें औि ठीक 

किें (यक्रद संिव हो)। 

• खतिनाक पदाथों की पहचान, प्रबंधन औि िंडािण की 

व्याख्या किें। 

• रवारथ्य औि सुिक्षा से संबंस्ट्धत साइनेज औि उनके अथय 

की पहचान किें। 

• प्रोिोकॉल के अनुसाि उपयुक्त व्यस्ट्क्तगत सुिक्षा उपकिण 

का प्रयोग किें। 

• अनुमोक्रदत क्रदिा-स्ट्नदेिों औि प्रक्रक्रयाओं के अनरुूप रवयं 

की गस्ट्तस्ट्वस्ट्धयों को अंजाम देना। 

• आग, आपात स्ट्रथस्ट्त या दघुयिना की स्ट्रथस्ट्त में स्ट्नदेिों के 

आधाि पि काियवाई किें। 

• आवश्यकता पडने पि ििडाउन औि स्ट्नकासी के स्ट्लए 

संगठन की प्रक्रक्रयाओं का पालन किें। 
 

कक्षा सहायता: 

चािय, मॉडल, स्ट्फ्लप चािय, व्हाइि-बोडय/रमाियबोडय, माकय ि, डरिि 

उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं 
 
प्रस्ट्िक्षण क्रकि (िेनि गाइड, प्ररतसु्ट्तया)ँ, उपयकु्त व्यस्ट्क्तगत सिुक्षा उपकिण (पीपीई), सिी सामग्री के साथ प्राथस्ट्मक स्ट्चक्रकत्सा 
बॉक्स। 

आवश्यक ख़ास उपकिण: 

फैस्ट्िक चेककग (स्ट्निीक्षण) मिीन / उपकिण सेिअप (मनैुअल या रवचास्ट्लत), माप िेप, दजी की चाक, चेक िीि औि जॉब काडय, 

बुस्ट्नयादी रिेिनिी आइिम (पने, पेंस्ट्सल, इिेज़ि), मल, दाग हिाने वाला स्ट्वलायक (मात्रा के अनुसाि आवश्यकता स्ट्िन्न हो सकती 
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ह ै), स्ट्रिकि रिकि (मात्रा स्ट्िन्न हो सकत ेहैं), फैस्ट्िक करिग िीयि, लैब स्ट्डप / स्ट्पिलूम / रिाइक ऑफ सैंपल, रप्रे गन, मेिैस्ट्लक 

कंघी, ट्वीजि, फैस्ट्िक इंरपेक्िन बुलेरिन (जैसे 4-पॉइंि स्ट्सरिम), फैस्ट्िक स्ट्डफेक्ि स्ट्लरि, रिकॉडय मेंिेनेंस िीि, सफेद/ब्ललैक 

बोडय+माकय ि+डरिि/चाक, बोडय पेन, प्रस्ट्िक्षु कुर्नसयों, िेबल आम्सय के साथ, दोष नमून,े िंग स्ट्मलान कैस्ट्बनेि (लाइि बॉक्स), 

स्ट्निंतिता चािय, पैनिोन िेड काडय, क्रॉकमीिि, अस्ट्ग्न सुिक्षा उपकिण, स्ट्िक्षक की कुसी औि िेबल, स्ट्नपुणता पिीक्षण क्रकि, छात्र 

नोट्स / मनैुअल, िेनि की मेज औि कुसी, प्राथस्ट्मक स्ट्चक्रकत्सा औि कूडेदान, बुस्ट्नयादी रिेिनिी आइिम (पेन, पेंस्ट्सल, इिेज़ि), 

कपडे, नमूने (वस्त्र, मेड अप औि होम फर्ननशिग) 

 

मॉड्यलू का नाम 8: सॉफ्ि स्ट्रकलस 

(स्ट्िज मॉड्यलू) सरंकिण 2.0 में मपै क्रकया गया 

िर्नमनल परिणाम:  

• प्रिावी संचाि के महत्व की व्याख्या किें। 
• दसूिों के साथ प्रिावी ढंग से संवाद किें।  

 

अवस्ट्ध: 03:00 अवस्ट्ध: 02:00 

थ्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रसै्ट्क्िकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• प्रिावी संचाि के महत्व की व्याख्या किें। 

• दसूिों के साथ प्रिावी ढंग से संवाद किें। 

• संगठन प्रक्रक्रयाओं का पालन किें औि व्यस्ट्क्तगत रवारथ्य औि 

रवच्छछता बनाए िखें औि गुिखा, तंबाकू आक्रद जैसी आदतों से बचें। 

• समय का प्रिावी ढंग से प्रबंधन किें। 

• रिज्यूमे का महत्व समझाएं औि अपना रिज्यूम तैयाि किें। 

 

• साक्षात्काि की तैयािी किें। 

• एक समूह में प्रिावी ढंग से बातचीत किें। 

• व्यस्ट्क्तगत सौंदयय औि रवच्छछता को पहचानें औि उनका 
पालन किें। 

कक्षा सहायता: 

चािय, मॉडल, स्ट्फ्लप चािय, व्हाइि-बोडय/रमाियबोडय, माकय ि, डरिि 

उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं  

बेस्ट्सक रिेिनिी 
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अनलुग्नक 

प्रस्ट्िक्षक आवश्यकताए ँ

 

प्रस्ट्िक्षक पूवायपेक्षाएँ 

न्यनूतम िसै्ट्क्षक योग्यता स्ट्विेषज्ञता प्राससं्ट्गक उद्योग अनिुव प्रस्ट्िक्षण अनिुव रिोपस्ट्णया ं 

वषय स्ट्विेषज्ञता वषय स्ट्विेषज्ञता  

प्रासंस्ट्गक व्यापाि या क्षेत्र में 

स्ट्डोलोमा / स्नातक / 

स्नातकोत्ति स्ट्डोलोमा / 

स्नातकोत्ति स्ट्डग्री 

इंडस्ट्रियल 

इंजीस्ट्नयि 

1 साल का 

स्ट्डोलोमा = 

4 साल / 2 

साल का 

स्ट्डोलोमा = 

3 साल / 3 

साल का 

स्ट्डोलोमा 

या स्ट्डग्री = 

2 साल / 

पोरि 

ग्रेजुएि 

स्ट्डोलोमा 

या पोरि 

ग्रेजुएि 

स्ट्डग्री = 1 

साल 

इंडस्ट्रियल 

इंजीस्ट्नयि 

न्यूनतम 

अनुिव 0  

हो सकता है 

इंडस्ट्रियल 

इंजीस्ट्नयि 

उम्मीदवाि के पास 

मिीनों, संचालन औि 

उत्पादों जैसे परिधान, 

मेड अप औि होम 

फर्ननशिग (एसएएम 

गणना आक्रद), 

उपकिण, उपकिण, 

सामग्री, सुिक्षा, 

रवारथ्य औि रवच्छछता 

औि प्रासंस्ट्गक नौकिी 

की अन्य 

आवश्यकताओं का 

अच्छछा ज्ञान औि 

स्ट्वस्ट्नमायण अनुिव 

होना चास्ट्हए। 

उम्मीदवाि को चास्ट्हए 

अंग्रेजी औि रथानीय 

िाषा में संवाद किने 

में सक्षम हो। 

 

िेनि प्रमाणन 

डोमने प्रमाणन ोलिेफॉमय प्रमाणन 

नौकिी की िूस्ट्मका के स्ट्लए प्रमाणपत्र: "इंडस्ट्रियल 

इंजीस्ट्नयि'' को क्यूपी: "एएमएच/क्यू2001"  में मैप 

क्रकया गया ह ै 

नौकिी की िूस्ट्मका के स्ट्लए प्रमास्ट्णत: "िेनि" को क्यूपी "एमईपी 

/क्यू2601"; संरकिण:1.0 में मैप क्रकया गया 
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मलूयाकंनकतायओं की आवश्यकताए ं
 

मूलयांकनकताय की पूवायपेक्षाएँ 

न्यनूतम िकै्षस्ट्णक योग्यता स्ट्विषेज्ञता 

<स्ट्विषेज्ञता 

के उन क्षते्रों 

को स्ट्नर्ददष्ट 

किें जो 

वाछंनीय हैं।> 

प्रासंस्ट्गक उद्योग अनिुव प्रस्ट्िक्षण/आकलन 

अनिुव 

रिोपस्ट्णया ं

वषय स्ट्विषेज्ञता वषय स्ट्विषेज्ञता  

आईिीआई/स्ट्डोलोमा/स्नातक/स्नातकोत्ति 

स्ट्डोलोमा/संबंस्ट्धत व्यापाि या क्षेत्र में 

स्नातकोत्ति स्ट्डग्री 

इंडस्ट्रियल 

इंजीस्ट्नयि 

आई िी 

आई = 4 

वषय / 1 वषय 

का 

स्ट्डोलोमा 

= 4 वषय / 

2 वषय का 

स्ट्डोलोमा 

= 3 वषय / 

3 वषय का 

स्ट्डोलोमा 

या स्ट्डग्री = 

2 वषय / 

स्नातकोत्ति 

स्ट्डोलोमा 

या 

स्नातकोत्ति 

स्ट्डग्री = 1 

वषय 

इंडस्ट्रियल 

इंजीस्ट्नयि 

आई िी 

आई = 4 

वषय / 1 वषय 

का 

स्ट्डोलोमा 

= 4 वषय / 

2 वषय का 

स्ट्डोलोमा 

= 3 वषय / 

3 वषय का 

स्ट्डोलोमा 

या स्ट्डग्री = 

2 वषय / 

स्नातकोत्ति 

स्ट्डोलोमा 

या 

स्नातकोत्ति 

स्ट्डग्री = 1 

वषय 

इंडस्ट्रियल 

इंजीस्ट्नयि 

उम्मीदवाि को 

उपकिण, 

उपकिण, 

सामग्री, कपडे, 

कपडे स्ट्निीक्षण 

तकनीक, 

सुिक्षा, रवारथ्य 

औि रवच्छछता 

औि प्रासंस्ट्गक 

नौकिी की 

अन्य 

आवश्यकताओं 

का अच्छछा ज्ञान 

होना चास्ट्हए। 

उम्मीदवाि को 

मूल अंग्रेजी 

पढने औि 

रथानीय िाषा 

में संवाद किने 

में सक्षम होना 

चास्ट्हए। 

 

मूलयांकनकताय का प्रमाणन 

डोमने प्रमाणन ोलिेफॉमय प्रमाणन 

नौकिी की िूस्ट्मका के स्ट्लए प्रमाणपत्र: "इंडस्ट्रियल 

इंजीस्ट्नयि'' को क्यूपी: "एएमएच/क्यू2001"  में मैप 

क्रकया गया ह ै 

नौकिी की िूस्ट्मका के स्ट्लए प्रमास्ट्णत: "मूलयांकनकताय" को क्यूपी 

"एमईपी / क्यू 2701" संरकिण :2.0 में मैप क्रकया गया 
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आकलन नीस्ट्त 

1. सेक्िि स्ट्रकल काउंस्ट्सल द्वािा प्रत्येक योग्यता पैक के मलूयांकन के स्ट्लए मानदडं बनाए जाएगंे। प्रत्येक प्रदियन मानदंड (पीसी) 

को एनओएस में इसके महत्व के अनपुात में अंक क्रदए जाएंगे। एसएससी प्रत्येक पीसी के स्ट्लए थ्योिी औि स्ट्रकलस प्रैस्ट्क्िकल के 

स्ट्लए अंकों का अनपुात िी स्ट्नधायरित किेगा 

2. स्ट्सद्धांत िाग के स्ट्लए मूलयांकन एसएससी द्वािा बनाए गए प्रश्नों के ज्ञान बैंक पि आधारित होगा 

3. सिी अस्ट्नवायय एनओएस के स्ट्लए औि जहां लागू हो, चयस्ट्नत ऐस्ट्च्छछक/स्ट्वकलप एनओएस/एनओएस के सेि पि मलूयांकन 

क्रकया जाएगा। पिीक्षा/प्रस्ट्िक्षण कें द्र (नीचे मलूयांकन मानदडं के अनुसाि) 

4. व्यस्ट्क्तगत मलूयांकन एजेंस्ट्सयां प्रत्येक उम्मीदवाि के स्ट्लए सैद्धांस्ट्तक िाग के स्ट्लए अस्ट्द्वतीय प्रश्न पत्र तैयाि किेंगी। 

5. व्यस्ट्क्तगत मलूयांकन एजेंस्ट्सयां इन मानदडंों के आधाि पि प्रत्येक पिीक्षा/प्रस्ट्िक्षण कें द्र में प्रत्येक छात्र के स्ट्लए व्यावहारिक 

कौिल के स्ट्लए अस्ट्द्वतीय मलूयांकन तैयाि किेंगी। 

6. योग्यता पैक पास किन ेके स्ट्लए, प्रत्येक प्रस्ट्िक्षु को क्यूपी में कम से कम 70% कुल रकोि किना चास्ट्हए। 

7. असफल समापन के मामल ेमें, प्रस्ट्िक्षु योग्यता पैक पि पुनमूयलयांकन की मांग कि सकता ह।ै 
 

परिवणी िब्लद औि ससं्ट्क्षप्ताक्षि 

एनओएस      नेिनल ऑक्यूपेिनल रिैण्डडय(एस) 

एनएसक्यएूफ नेिनल स्ट्रकलस क्वॉस्ट्लक्रफकेिन्स फे्रमवकय  

क्यपूी क्वास्ट्लक्रफकेिन पैक 

िीवीईिी िेक्रिकल एंड वोकेिनल एजुकेिन एंड िेशनग 

 

 

िब्लदकोष 
 

 

सके्िि  

सेक्िि समान व्यवसाय औि रुस्ट्चयों वाले स्ट्वस्ट्िन्न व्यावसास्ट्यक कायों का समूह ह।ै इसे 

अथयव्यवरथा के एक स्ट्वस्ट्िष्ट उपसमूह के रूप में िी परििास्ट्षत क्रकया जा सकता है, स्ट्जसके 

घिक समान स्ट्विेषताओं औि स्ट्हतों को साझा किते हैं। 

 

उप-क्षते्र 

उप-क्षेत्र इसके घिकों की स्ट्विेषताओं औि स्ट्हतों के आधाि पि एक औि िूिन ेसे प्राप्त होता 

ह।ै 

 

व्यवसाय 

व्यवसाय नौकिी की िूस्ट्मकाओं का एक समूह ह,ै जो एक उद्योग में समान / संबंस्ट्धत कायों 

का प्रदियन किता ह।ै 

 

नौकिी की िसू्ट्मका 

नौकिी की िूस्ट्मका कायों के एक अस्ट्द्वतीय सेि को परििास्ट्षत किती ह ैजो एक साथ एक 

संगठन में एक अस्ट्द्वतीय िोजगाि अवसि बनाती ह।ै 
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व्यावसास्ट्यक मानक (ओएस) 

ओएस प्रदियन के मानकों को स्ट्नर्ददष्ट किता ह ैजो एक व्यस्ट्क्त को काययरथल में एक कायय किते 

समय प्राप्त किना चास्ट्हए, साथ में ज्ञान औि समझ (केय)ू के साथ उन्हें उस मानक को 

लगाताि पिूा किने की आवश्यकता होती ह।ै व्यावसास्ट्यक मानक िाितीय औि वैस्ट्श्वक दोनों 

संदिों में लागू होत ेहैं। 

प्रदियन मानदडं (पीसी) 
प्रदियन मानदंड (पीसी) ऐसे कथन हैं जो क्रकसी कायय को किते समय आवश्यक प्रदियन के 

मानक को एक साथ स्ट्नर्ददष्ट किते हैं। 

िाष्ट्रीय व्यावसास्ट्यक मानक 

(एनओएस) 

 

 

एनओएस व्यावसास्ट्यक मानक हैं जो िाितीय संदिय में स्ट्वस्ट्िष्ट रूप से लाग ूहोते हैं। 

 

योग्यता पकै (क्यपूी) 

क्यूपी में ओएस का सेि िास्ट्मल ह,ै साथ में िैस्ट्क्षक, प्रस्ट्िक्षण औि नौकिी की िूस्ट्मका स्ट्निाने 

के स्ट्लए आवश्यक अन्य मानदडं। एक क्यूपी को एक अस्ट्द्वतीय योग्यता पैक कोड सौंपा गया 

ह।ै 

 

यसू्ट्नि कोड 

यूस्ट्नि कोड एक व्यावसास्ट्यक मानक के स्ट्लए एक अस्ट्द्वतीय पहचानकताय है, स्ट्जसे 'एन' द्वािा 

दिायया जाता ह ै

 

यसू्ट्नि का िीषयक 

यूस्ट्नि का िीषयक एक रपष्ट समग्र स्ट्वविण देता ह ैक्रक पदधािी को क्या किन ेमें सक्षम होना 

चास्ट्हए। 

 

स्ट्वविण 

स्ट्वविण इकाई सामग्री का एक संस्ट्क्षप्त सािांि देता ह।ै यह डेिाबेस पि खोज किने वाले 

क्रकसी िी व्यस्ट्क्त के स्ट्लए यह सत्यास्ट्पत किन ेमें सहायक होगा क्रक यह वह उपयकु्त ओएस ह ै

स्ट्जसे वे ढंूढ िह ेहैं। 

 

रकोप 

रकोप बयानों का एक सेि ह ैजो उन चिों की श्रणेी को स्ट्नर्ददष्ट किता ह ैस्ट्जन्हें क्रकसी व्यस्ट्क्त 

को उस कायय को किन ेमें स्ट्नपिना पड सकता ह ैस्ट्जसका आवश्यक प्रदियन की गुणवत्ता पि 

महत्वपूणय प्रिाव पडता ह।ै 

 

ज्ञान औि समझ (केय)ू 

ज्ञान औि समझ (KU) ऐसे कथन हैं जो एक साथ तकनीकी, सामान्य, पेिेवि औि 

संगठनात्मक स्ट्वस्ट्िष्ट ज्ञान को स्ट्नर्ददष्ट किते हैं जो एक व्यस्ट्क्त को आवश्यक मानक को पिूा 

किने के स्ट्लए चास्ट्हए। 

 

सगंठनात्मक सदंिय 

संगठनात्मक संदिय में िास्ट्मल ह ैस्ट्जस तिह से संगठन संिस्ट्चत ह ैऔि यह कैसे संचास्ट्लत 

होता ह,ै स्ट्जसमें ऑपिेरिव ज्ञान प्रबंधकों की स्ट्जम्मेदािी के उनके प्रासंस्ट्गक क्षेत्र िास्ट्मल हैं। 

 

तकनीकी ज्ञान 

तकनीकी ज्ञान स्ट्वस्ट्िष्ट स्ट्नर्ददष्ट स्ट्जम्मेदारियों को पूिा किने के स्ट्लए आवश्यक स्ट्वस्ट्िष्ट ज्ञान ह।ै 

 

मलू कौिल / सामान्य कौिल 

(जीएस) 

मूल कौिल या सामान्य कौिल (जीएस) कौिल का एक समूह ह ैजो आज की दसु्ट्नया में 

सीखने औि काम किने की कंुजी ह।ै आज की दसु्ट्नया में क्रकसी िी काम के माहौल में इन 

कौिलों की आम तौि पि आवश्यकता होती ह।ै इन कौिलों की आमतौि पि क्रकसी िी कायय 

वाताविण में आवश्यकता होती ह।ै ओएस के संदिय में, इनमें संचाि संबंधी कौिल िास्ट्मल हैं 

जो अस्ट्धकांि नौकिी िूस्ट्मकाओं पि लागू होत ेहैं। 

 

ऐस्ट्च्छछक 

ऐस्ट्च्छछक एनओएस/एनओएस के सेि होते हैं स्ट्जन्हें क्षेत्र द्वािा नौकिी की िूस्ट्मका में 

स्ट्विेषज्ञता के स्ट्लए योगदानकताय के रूप में पहचाना जाता ह।ै प्रत्येक स्ट्वस्ट्िष्ट कायय िूस्ट्मका 

के स्ट्लए क्यपूी के िीति कई ऐस्ट्च्छछक हो सकते हैं। ऐस्ट्च्छछक के साथ क्यूपी को सफलतापूवयक 
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पूिा किने के स्ट्लए प्रस्ट्िक्षुओं को कम से कम एक ऐस्ट्च्छछक का चयन किना चास्ट्हए। 

 

स्ट्वकलप 

स्ट्वकलप एनओएस/एनओएस के सेि हैं स्ट्जन्हें क्षेत्र द्वािा अस्ट्तरिक्त कौिल के रूप में पहचाना 

जाता ह।ै क्यूपी में कई स्ट्वकलप हो सकते हैं। स्ट्वकलप के साथ क्यूपी को पूिा किन ेके स्ट्लए 

क्रकसी िी स्ट्वकलप का चयन किना अस्ट्नवायय नहीं ह।ै 

 


