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ए.एम.ए /  . 1301: फे्रमर - कंपू्यटरीकृत कढ़ाई मशीन 

संक्षिप्त क़ार्य क्षििरण 

एक किं पू्यटरीकृत कढाई म ीन का फे्रमर कढाई के र्लए कढाई म ीन की तैर्ारी और सेटअप के र्लए र्िमे्मदार 

है और हुर्पिंग और फे्रर्मिंग सिंचालन करता है। एक बार कढाई पूरी हो िाने के बाद फे्रमर, फे्रम और फैर्िक पैनल 

को हटाने के र्लए भी र्िमे्मदार है। कढाई किं पू्यटरीकृत कढाई म ीन के माध्यम से की िाती है, फे्रमर को प्रगर्त 

की र्नगरानी करने की आिश्यकता होती है, और र्ह सुर्नर्ित करने की आिश्यकता होती है र्क कढाई की 

आिश्यक गुणित्ता प्राप्त की िाए। 

 

       क्षिशेषत़ाएं 

एक किं पू्यटरकृत कढाई म ीन फे्रमर में अच्छी दृर्ष्ट्, हाथ-आिंख समन्वर्, मोटर क  ल और दृर्ष्ट् (र्नकट दृर्ष्ट्, दूरी  

दृर्ष्ट्, रिंग दृर्ष्ट्, पररधीर् दृर्ष्ट्, गहराई की धारणा और ध्यान बदलने की िमता सर्हत) होनी चार्हए। 

 

म   ऱाष्ट्र ीर् व्य़ािस़ाक्षर्क म़ानक (एन.ओ.ए .) 

अक्षनि़ार्य एन.ओ.ए .: 

1. ए.एम.एच./एन. 0102: कार्ि िेत्र, उपकरण और म ीनोिं और न करी की भूर्मकाओिं की ग्रीन िॉब रोल्स  बनाए रखें 

2. ए.एम.एच./एन. 0103:    र और   .   .  .            स      , स र   और            स र    

र    

3. ए.एम.एच./एन. 1003: कढाई के काम में गुणित्ता प्राप्त करने के र्लए र्ोगदान 

4. ए.एम.एच./एन. 1301: कढाई के र्लए तैर्ार करें  

5. ए.एम.एच./एन. 1302: किं पू्यटरकृत कढाई म ीन चलाएँ 
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      पैक (  .  .) पैऱामीटसय 

       र  

उप-िेत्र    र  

व्यिस़ार् कम्प्पू्यटरकृत कढाई 

देश भारत 

एन.ए .  .एफ. स्तर 3 

एन.  .ओ./आई .ए .  .ओ./आई .ए .आई .  . 

     (NCO/ISCO/ISIC) कोड के क्षिए संरेखित 
NCO-2015/8153.0701 

नू्यनतम शैक्षिक र्ोग्यत़ा और अनुभि 

 5 िी िं किा के साथ र्सलाई और कढाई के काम में 1-2 

साल के अनुभि/ स         एनएस    ए  ( र २ ) 

६ म  न     र म न     न       स   

  सू्कि में प्रक्षशिण के क्षिए क्षशि़ा क़ा 

नू्यनतम स्तर 
 

पूिय-आिश्यक ि़ाइसेंस ऱ्ा प्रक्षशिण कढाई सिंचालन में प्रर् िण,  

नू्यनतम नौकरी प्रिेश आरु् 18 िर्ि 

    म  म             30/09/2021 

      म             30/09/2024 

एन.ए .  .  . म               30/09/2021 

संस्करण 2.0 
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ए.एम.ए ./एन. 0102:   न                क़ार्य िेत्र, उपकरण और मशीनो ंऔर 

नौकरी की भूक्षमक़ाओ ं      म     

      

र्ह    न  कार्ि िेत्रोिं और गर्तर्िर्धर्ोिं को व्यिस्कथथत/बनाए रखने के र्लए आिश्यक र्नष्पादन मानदिंड, ज्ञान और 

समझ और क  ल और िमताएिं  प्रदान करती है तार्क र्ह सुर्नर्ित र्कर्ा िा सके र्क उपकरणोिं और म ीनोिं को 

मानदिंडोिं के अनुसार बनाए रखा िाए। र्ह कार्िथथल पर स्वर्िं और दूसरोिं के र्लए खतरोिं और सिंभार्ित िोस्कखमोिं की 

पहचान करने, रोकने, र्नर्िंर्त्रत करने, कम करने और समाप्त करने के र्लए प्रर्िर्ाओिं और अनुपालन मानकोिं को भी 

 ार्मल करता है। 

    

इस    न /     म   न          म    :             औ  र   और म  न       न ए र न       ए      न    और 

न करी की भूर्मकाओिं को हरा करना। 

तत्व और प्रदशयन म़ानदंड 

स म   न       ए,       र   र  र     न               र       न  च   ए: 

पी.सी-1. ए     और   र  म             न ए र न       ए स म  , म  नर , म  न और    र       

स र       स  और स       स  र   और      र      न          ओ      न    न    सम  न  र  

पी.सी-2.    न  और स    न     स        ओ            र  और                 ओ         स   र      

और   स       न     र    सम   न    न  र      और स   न    म न   ,   न     र   सम   न 

 र   

पी.सी-3.           म  रन       ए स म                         र .  चर     स र       स   न    र  

   न  र      

पी.सी-4.       र  और स म      स    न    र  स   स  ई    च  र                   न   

पी.सी-5.   स      स र             म  न और      रन     न ओ      र               म         र  

पी.सी-6. स  न     र     म  न      स       म      

पी.सी-7. ए   र म           म    म  र  और स          न ए र    

पी.सी-8.   म  रन       ए       स  ई म  न और                   र  

 

ज्ञ़ान और समझ (  .  ) 
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          र   र  र    इस     र  म    नन  और सम न       र    : 

के.रू्-1.        ,            और                   म    

के.रू्-2. स   न /        र     न   ए   न       स र            ओ ,  च र स      (स .ओ.स .) और स म     

         म न       म    

के.रू्-3. अपनी र्िमे्मदारी  की सीमाएिं  

के.रू्-4. उत्पादन प्रर्िर्ा और  र्िर् ष्ट् कार्ि गर्तर्िर्धर्ाँ िो पूरी प्रर्िर्ा से सिंबिंर्धत  हैं 

के.रू्-5.   र        र    और स            स         स च र    र    और म    

के.रू्-6. सिंगठन के र्नर्मोिं, कोड, गुणित्ता मानकोिं, ररपोर्टिंग प्रर्िर्ाओिं और र्द ार्नदे ोिं (टाइमकीर्पिंग सर्हत) के बारे 

में ज्ञान 

के.रू्-7. र्लस्कखत र्नदे ोिं का पालन करने का महत्व 

के.रू्-8. उपकरण    इ  म       प्रर्िर्ाओिं के बारे में   न  र  /  र्नमािता के र्नदे  

के.रू्-9. काम के र्नदे ोिं और   न के बारे में ज्ञान और  न   सटीक रूप से व्याख्या करें  

के.रू्-10.   ए  ए          र  और  न                 न  र            रन          

के.रू्-11. कार्ि भूर्मका और समग्र र्िर्नमािण प्रर्िर्ा के बीच सिंबिंध 

के.रू्-12. समस्याओिं की  पहचान होने पर कारििाई  करने  का महत्व 

के.रू्-13.       को कम करने के र्िर्भन्न तरीके 

के.रू्-14. रखरखाि और र्नर्र्मत सफाई  का महत्व 

के.रू्-15. उत्पादोिं पर सिंदूर्ण के प्रभाि   स    - म ीन तेल, गिंदगी 

के.रू्-16. उपकरण    आम दोर् और   न   स  रन     र्िर्ध  

के.रू्-17. रखरखाि प्रर्िर्ाएिं  

के.रू्-18.  न  म  र र     र   सम  स         र      स मन   रन     स       

के.रू्-19.          र    स  ई    उपकरण और  न         

के.रू्-20. स  ई      ए स र     र              र   

के.रू्-21. प्रभािी और   न     के कार्िथथल को प्राप्त करने के र्लए िागरूक और र्टकाऊ र्नणिर् लेना। 

 

  म        (  . ए ) 

          र          /  र  र         नन                    स : 

िी.एस-1.    न              न स र         न       ,         ,  नर            और         र  
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िी.एस-2.   र      म न   ,         ,         म  स                 रन       ए    न               

सम    

िी.एस-3. म न   ,     और स र    न   , म म ,  र    ,                     और सम    

िी.एस-4. स   म     और स  र  इ र     स             स      और स      र    

िी.एस-5. स   म           और        न        

िी.एस-6. स  र  इ र    स      च    र   सम  स     न                  र  

िी.एस-7.   न         र       स     म    च   न       

िी.एस-8. स       म  नर  म    स                             न और   न स र   र   ई  र  

िी.एस-9.  न       म     न  र  और    न     सम    न  र     स च  न  र  

िी.एस-10.    न                 र  र        नच          न   न ए  और         र  

िी.एस-11.      स               रन       ए स  र  इ र /  म    स          स     म  र  

िी.एस-12. स च  न स       और     म       न स       म  नर , म  न और            स  ई और  च न ई 

      न   न ए  

िी.एस-13. स  न     र  और     और स र   स  स       स   न         ओ        न                 

न      

िी.एस-14.   रच  न    म   स  स       म            र   

िी.एस-15.     नर   ,   न,    म न           र  र म  न म  स म   सम  ओ      न  न  र   

िी.एस-16.      न,  न   ,    ,    स च र स  ए       ई   न  र           , म     न और 

                  रन       ए       र  

िी.एस-17. िागरूक और र्टकाऊ र्नणिर् लें िो किं पनी के सिंसाधनोिं को कम करने, बचाने और रीसार्कल करने में 

मदद करते हैं 

िी.एस-18. अनािश्यक अपर् ष्ट् बनाने िाली प्रर्िर्ाओिं को पहचानें और बदलें  
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  म     न    म न    /           

पररण़ामो ंके क्षिए मूल़्ंाकन म़ानदंड        म    
       

म    

      

म    

     

म    

        ,    र  और म  न   और न  र     म  ओ       न     र    न ए र   

पी.सी-1.  ए     और   र  म            

 न ए र न       ए स म  , म  नर , 

म  न और    र       स र       स  

और स       स  र   और      र     

 न          ओ      न    न    

सम  न  र   

2 5 
 

- 
1 

पी.सी-2.    न  और स    न     स        ओ     

       र  और                 ओ  

       स   र      और   स       न 

    र    सम   न    न  र      और 

स   न    म न   ,   न     र   

सम   न  र  

2 5 
 

- 
1 

पी.सी-3.           म  रन       ए स म      

                   र .  चर     

स र       स   न    र     न  र       

2 3 - 
 

1 

पी.सी-4.        र  और स म      स    न    र  

स   स  ई    च  र                

   न  

2 10 
 

- 
1 

पी.सी-5.   स      स र             म  न और 

     रन     न ओ      र             

  म         र  

2 3 
 

- 
0.5 

पी.सी-6. स  न     र     म  न      स       म  

   2 3 
 

- 
1 
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पी.सी-7. ए   र म           म    म  र  और 

स          न ए र   1 10 
 

- 
0.5 

पी.सी-8.   म  रन       ए       स  ई म  न 

और                   र  1 10 
 

- 
1 

    एन.ओ.ए . 
14 49 - 7 
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ऱाष्ट्र ीर् व्य़ािस़ाक्षर्क म़ानक (एन.ओ.ए .) पैऱामीटर 

एन.ओ.ए . कोड ए.एम.एच./एन. 0102 

एन.ओ.ए . ऩाम कार्ि िेत्र, उपकरण और म ीनोिं और न करी भूर्मकाओिं 

की ग्रीन िॉब रोल्स  बनाए रखें 

िेत्र    र  

उप-िेत्र    र , म  -  और होम फर्निर् िंग 

व्यिस़ार् सामान्य 

एन.ए .  .एफ. स्तर 3 

के्रक्षडट्स   .  .  . 

संस्करण 2.0 

    म  म             30/09/2021 

      म             30/09/2024 

एन.ए .  .  . म               30/09/2021 
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ए.एम.ए ./एन. 0103:      औ    .   .  .                   , 

      औ                म     

       

र्ह    न  कार्ि िेत्रोिं और गर्तर्िर्धर्ोिं को व्यिस्कथथत/बनाए रखने के र्लए आिश्यक र्नष्पादन मानदिंड, ज्ञान और समझ 

और क  ल और िमताएिं  प्रदान करती है और    र  और   .   .  .          र इन       स  -स       और 

  सर        ए     म    र  न ,  न       रन  और  म  रन       ए      ओ        म   र        

     

इस    न /     म   न          म    :       स         र  और स           म,  च                और 

 न  स             ए      न    और    र और   .   .  . स      र         न    

तत्व और प्रदशयन म़ानदंड 

      स         र   और स           म  ,  च                   और  न  स             ए      न    और 

   र और   .   .  . स      र         न  

स म   न       ए,       र   र  र     न               र       न  च   ए: 

पी.सी-1.          र         , स र      र और   .   .  . (           ) स  स        न            न म   

पी.सी-2. म        /  न  स       ओ  और ए  स र             स  स       सम   चच  ओ  म  स       स      

  न  म  

पी.सी-3.          र           र और   .   .  .              ए       स      र       म 

         ए   न  म  

पी.सी-4.             न स र स म   और    र             और र र     रन  म  

पी.सी-5.     म   च    ,      म       स                न              ओ      रन  म  स म और 

         न   र      न और  न  स       ए स   न      ओ        न  रन  म  

पी.सी-6. स  र  इ र                म          ए स           म   /   र        ए         और      ओ  

    न र न   र  और       सम न   और   .   .  . (           ) स र   स  न     रन  म  
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ज्ञ़ान और समझ (  .  .) 

          र   र  र    इस     र  म    नन  और सम न       र    : 

के.रू्-1.   स         न     न  च      र     र            ए स   न और न       म    न ई    र         

सम न      म   

के.रू्-2.          म च  र       सम        रन       ए   स ;     च र       न  रन       ए और   च  

     और         

के.रू्-3.                    र                    ए स       स   र , स         न  र ,    न,            

   स  न  

के.रू्-4.          म च  र         ए ए  स र   , स    और                    र   

के.रू्-5.     स     र          और स र   स  स          ए   

के.रू्-6. स च  न                र  र स         र ,     म और   र ; इन     म  रन      र    और इन 

  र          ए        . 

के.रू्-7. स   न /        र     न   ए   न       स र            ओ ,  च र स      (स .ओ.स .) और 

स म              म न       म    

के.रू्-8. स              और         न  न  स,    न     म   ,         न म  न और  स    / 

 नसम        ओ        र   

के.रू्-9.       र               और         र   

के.रू्-10.    स         और स र       म   और              र  म    न,   र  र    स र   म  न और 

                 म    

के.रू्-11.   रन              च न,     न और     र   

के.रू्-12.       और   -            ए   च   न   न        

के.रू्-13.     और स र   स  स          /स      और  न            र  म    न  

के.रू्-14.           और         म   और  र  ,        और       स  न                       
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  म   कौशि (जी. एस) 

          र          /  र  र         नन                    स : 

िी.एस-1.   स      म च र           स      र             /             न  ए  स  र    और सम      

             र   न ए  

िी.एस-2.    र स      र             ए          स     चच   /          म  स       स           

िी.एस-3. स   न म        सम न   और      नम                     / म     स  स              न      

       और सम    

िी.एस-4.   स      म च र           स         न     न  च      र      च न  र  और  र      र   

िी.एस-5.   स      म च र           स        ,     र ,     न     न  च      र      च न  र  और 

 र      र   

िी.एस-6.           म         स         और स र   स        न ओ /     न ओ             र  और 

 र      र   

िी.एस-7. स   स   न    और    र    स  स           और स र   म न    और                  

िी.एस-8.         और म  न स च  न स  स        न     ,      न      /      ओ  /  न म           

िी.एस-9.    र,        ,      ओ            र    न  स र   स   ओ  और    र         ए न  न म 

    स    स  -स   र    

िी.एस-10.   म    स   स र   और स र        ए न  न म         र चच    र   

िी.एस-11.          र स         ई      और    स र      र    म     न और        र  

िी.एस-12.           न स र      स  स                रन       ए स  र  इ र  /   म    स          स     म 

 र   

िी.एस-13.             स         र   स  म   र   

िी.एस-14.     और स र   स  स       स   न         ओ     स  न     र  और  न      न  र  

िी.एस-15.          र           ,      न ओ             र न   च    र   ई  र   

िी.एस-16. म  नर  म   र    स  स       सम  ओ         र  और                 र      र   

िी.एस-17.         न               च न  र ;  न     र  और      स     और स       सम   न      

स        

िी.एस-18.      न,  न   ,    ,    स च र स  ए       ई   न  र           , म     न और 

                  रन       ए       र   

िी.एस-19.   स      म च र           स      र             /             न  ए  स  र    और सम      

             र   न ए  
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िी.एस-20.    र स      र             ए          स     चच   /          म  स       स         

िी.एस-21. स   न म        सम न      म     स  स              न             और सम   
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म     न    म न    /           

 पररण़ामो ंके क्षिए मूल़्ंाकन म़ानदंड 
     

म    

       

म    

      

म    

      

म    

      स         र  और स           म,  च                और  न  स             ए      न   ;    र 

और   .   .  . स      र /सच   

पी.सी-1. कार्िथथल पर लागू स्वास्थ्य, सुरिा र्लिंग और 

पी.डबू्ल्य.डी (र्िकलािंग लोग) से सिंबिंर्धत 

र्नदे ोिं का पालन करें । 

4 2 - 1 

पी.सी-2. मॉक र्डर ल / र्नकासी प्रर्िर्ाओिं और एक 

सुरर्ित कार्ि थथल से सिंबिंर्धत समूह चचािओिं 

में सर्िर् रूप से भाग लेते हैं। 

4 2 - 1 

पी.सी-3. कार्िथथल पर आर्ोर्ित र्लिंग और 

पी.डबू्ल्य.डी िागरूकता के र्लए प्रर् िण 

सिंिेदीकरण कार्ििम आर्ोर्ित र्कए गए।  

4 2 - 1 

पी.सी-4. प्रोटोकॉल के अनुसार सामग्री और उपकरणोिं 

का उपर्ोग और रखरखाि करें । 

3 2 - 1 

पी.सी-5. प्राथर्मक र्चर्कत्सा, अर्ि ामक र्ा र्कसी भी 

अन्य आपातकालीन प्रर्तर्िर्ा प्रर्िर्ाओिं और 

आिश्यकतानुसार  टडाउन और र्नकासी के 

र्लए सिंगठन प्रर्िर्ाओिं को पूरा करने में 

सिम 

4 2 - 1 

पी.सी-6. पर्ििेिकोिं र्ा अन्य प्रार्धकृत कर्मिर्ोिं के र्लए 

सिंभार्ित िोस्कखमोिं / खतरोिं के र्लए कार्िथथल 

और प्रर्िर्ाओिं की र्नगरानी करें  और लैंर्गक 

समानता और पी.डबू्ल्य.डी (र्िकलािंग लोग) 

सुरिा सुर्नर्ित करें । 

3 2 - 1 
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कुि एन.ओ.ए . 22 12 - 6 

 

ऱाष्ट्र ीर् व्य़ािस़ाक्षर्क म़ानक (एन.ओ.ए .) पैऱामीटर 

एन.ओ.ए . कोड ए.एम.एच./एन. 0103 

एन.ओ.ए . ऩाम 
र्लिंग और पी.डबू्ल्य.डी सिंिेदीकरण के साथ स्वास्थ्य, सुरिा और सुरर्ित 

कार्ि थथल बनाए रखें 

िेत्र    र  

उप-िेत्र    र , मेड-  और होम फर्निर् िंग 

व्यिस़ार् सामान्य 

एन.ए .  .एफ. स्तर 3 

के्रक्षडट्स   .  .  . 

संस्करण 2.0 

    म  म              30/09/2021 

      म             30/09/2024 

एन.ए .  .   म               30/09/2021 
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ए.एम.ए ./एन. 1003:    ई      म म               न       ए      न 

 

      

र्ह इकाई र्ह सुर्नर्ित करने के र्लए र्क कढाई का काम र्िर्नदे ोिं को पूरा करता है, कढाई से सिंबिंर्धत गर्तर्िर्धर्ोिं 

को करते समर् गुणित्ता की र्नगरानी करने के र्लए आिश्यक प्रद िन मानदिंड, ज्ञान और समझ और क  ल और 

िमताएिं  प्रदान करता है। 

    

र्ह इकाई /कार्ि र्नम्नर्लस्कखत को किर करता है: म ीन कढाई से सिंबिंर्धत कार्ों में गुणित्ता प्राप्त करने में र्ोगदान करें  

 

तत्व और प्रदशयन म़ानदंड 

कढाई के काम में उत्पाद की  गुणित्ता प्राप्त करने में  र्ोगदान 

स म   न       ए,       र   र  र     न               र       न  च   ए: 

पी.सी-1.   न के  आधार पर आिश्यक सामग्री की पहचान करें  और उनका उपर्ोग करें  

पी.सी-2.  आिश्यक कारििाई करें  िब सामग्री गुणित्ता मानकोिं के अनुरूप नही िं होती है 

पी.सी-3. ररपोटि करें  और पहचाने गए दोर्पूणि सामग्री और घटक भागोिं को प्रर्तथथार्पत करें  िो र्िर्नदे  को पूरा नही िं 

करते हैं 

पी.सी-4. पररितिनीर् दोर्ोिं की पहचान करें  और उन  पर र्फर से काम करें  

पी.सी-5.  सुरर्ित रूप से और एक दर पर काम करना  िो कार्ि प्रिाह को बनाए रखता है 

पी.सी-6.  अन्य उत्पादन िेत्रोिं का  िकि फ़्लो कार्ि बार्धत करता है, िब र्िमे्मदार व्यस्कि को ररपोटि करें  

पी.सी-7. परीिण, सॉटि, टर ैक फीड और प्रगर्त में काम की िािंच म  

पी.सी-8. र्नदे ोिं के अनुसार र्नर्दिष्ट् अिंतराल पर गुणित्ता की िािंच म  

पी.सी-9. अनुमत सहन ीलताएँ लागू म  

पी.सी-10.  र्ह सुर्नर्ित करने के र्लए तुरिंत समार्ोिन करें   र्क कढाई का काम र्िर्नदे  से  मेल खाता है 
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पी.सी-11. िीज़दार, दाग, िर्त और सही ढिंग से बनाए गए घटक  भागोिं में के र्लए सामग्री और  घटकोिं की पहचान 

 रन  म   

पी.सी-12. उपरु्ि व्यस्कि को दोर्ोिं की ररपोटि  रन  म  

पी.सी-13. आिश्यक उत्पादकता और गुणित्ता के स्तर को बनाए रखें  रन  म  

पी.सी-14. दस्तािेज़ीकरण पूणि करें  और बनाए रखें  

 

ज्ञ़ान और समझ (  .  ) 

          र   र  र    इस     र  म    नन  और सम न       र    : 

के.रू्-1. सुरर्ित कार्ि प्रथाओिं और सिंगठनात्मक प्रर्िर्ाओिं 

के.रू्-2. सिंगठन की प्रर्िर्ाएिं  और र्द ार्नदे  

के.रू्-3.  गुणित्ता प्रणाली और म ीन कढाई प्रर्िर्ाओिं सिंगठन  में  अभ्यास  

के.रू्-4. उपकरण ऑपरेर्टिंग प्रर्िर्ाओिं / र्नमािता के र्नदे  

के.रू्-5.  गुणित्ता के साथ समस्याओिं के प्रकार  और उन्हें उपरु्ि लोगोिं  को कैसे  ररपोटि  र   

के.रू्-6.  लाइन प्रबिंधक में  सुधार के र्लए र्कसी भी र्िचार को प्रसु्तत करने के तरीके 

के.रू्-7.   र्लस्कखत र्नदे ोिं का पालन करने का महत्व 

के.रू्-8.  व्यस्किगत र्िमे्मदारी की सीमाएिं  

के.रू्-9.  स्वर्िं / अन्य प्रर्िर्ाओिं में दोर्ोिं के मामले में ररपोर्टिंग प्रर्िर्ा 

के.रू्-10.          र              स       और  न     स    र स                

के.रू्-11.          नन             न   और  र    

के.रू्-12. ए   र  म  न म      स           र  म 

के.रू्-13. स           ,    ई         और   न           र    

के.रू्-14.            र       च नन  और  न  न      र    

के.रू्-15.  र्िर्भन्न प्रकार के दोर् 

के.रू्-16. र्सले हुए / कढाई िाली िसु्तओिं को सिंदूर्ण से दूर रखने के कारण 

के.रू्-17.    न और अलग करने का महत्व अस्वीकार  रन  म  

के.रू्-18. और / र्ा मानक र्नरीिण र्िर्धर्ोिं के अनुसार कढाई उत्पादोिं का र्नरीिण करें  

के.रू्-19.     ईन म   ई          न  न      र  न    र       र र   समस्याओिं को दूर नही िं करने के पररणाम 
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के.रू्-20. सम  ओ      र न  रन       र  म 

के.रू्-21. र्िर् ष्ट् प्रकार के दोर्ोिं के र्लए उपरु्ि समार्ोिन के प्रकार और र्ि ेर् दोर्ोिं के र्लए स्वीकार्ि समाधान 

के.रू्-22. उत्पादन के  द रान काम पर अपनी र्िमे्मदाररर्ािं 

 

जेनेररक कौशि (जी.एस) 

          र          /  र  र         नन                    स : 

िी.एस-1. अिंगे्रिी / थथानीर् भार्ा  में पढें  और र्लखें 

िी.एस-2. किं पनी के र्नधािररत प्रारूप में उपरु्ि तकनीकी प्रपत्र, प्रर्िर्ा चाटि, गर्तर्िर्ध लॉग बनाए रखें 

िी.एस-3. मैनुअल, स्वास्थ्य और सुरिा र्नदे , मेमो, ररपोटि, िॉब काडि आर्द को पढें  और समझें। 

िी.एस-4. सर्िर् रूप से सुनें और पर्ििेिकोिं, प्रबिंधकोिं, सहर्ोर्गर्ोिं आर्द के साथ प्रभािी ढिंग से सिंिाद करें  

िी.एस-5. एक कु ल कार्ि थथल थथार्पत करें  

िी.एस-6. दोर्ोिं, उनके कारणोिं और सुधार की सिंभार्ित र्िर्ध की पहचान करने के र्लए काम के र्लए उपरु्ि 

र्नरीिण र्िर्धर्ोिं का उपर्ोग करें  

िी.एस-7. अनुमत सहन ीलताएँ लागू करें  

िी.एस-8. सही करने र्ोग्य और गैर-सुधार र्ोग्य दोर्ोिं के बीच अिंतर करें  

िी.एस-9. र्िर्भन्न हाथ कढाई उपकरण, उनके रखरखाि आिश्यकताओिं और प्रर्िर्ा की पहचान 

िी.एस-10.र्िर्भन्न सामर्ग्रर्ोिं के र्लए हैंडर्लिंग तकनीकोिं को समझें 
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म     न    म न    /           

 पररण़ामो ंके क्षिए मूल़्ंाकन म़ानदंड 
     

म    

       

म    

      

म    

    

म    

   ई      म म                      रन  म       न 

पी.सी-1. र्िर्नदे ोिं के  आधार पर आिश्यक सामग्री 

की पहचान करें  और उनका उपर्ोग करें  

 

1 

 

3 

 

- 

 

1 

पी.सी-2. आिश्यक कारििाई करें  िब सामग्री गुणित्ता 

मानकोिं के अनुरूप नही िं होती है 

 

1 

 

4 

 

- 

 

   0.5 

पी.सी-3. ररपोटि करें  और पहचाने गए दोर्पूणि सामग्री 

और घटक भागोिं को प्रर्तथथार्पत करें  िो  

र्िर्नदे  को पूरा नही िं करते हैं 

 

2 

 

4 

 

- 

 

   0.5 

पी.सी-4. पररितिनीर् दोर्ोिं की पहचान करें  और उन 

पर र्फर से काम करें  

 

1 

 

7 

 

- 

 

1 

पी.सी-5. सुरर्ित रूप से और एक दर पर काम करना  

िो कार्ि प्रिाह को बनाए रखता है 

 

1 

 

3 

 

- 

 

   0.5 

पी.सी-6. अन्य उत्पादन िेत्रोिं का िकि फ़्लो  कार्ि बार्धत 

करता है, िब र्िमे्मदार व्यस्कि को ररपोटि करें  

 

1 

 

3 

 

- 

 

   0.5 

पी.सी-7. परीिण, सॉटि, टर ैक फीड और प्रगर्त में काम 

की िािंच 

 

1 

 

5 

 

- 

 

   0.5 

पी.सी-8. र्नदे ोिं के  अनुसार र्नर्दिष्ट् अिंतराल पर 

गुणित्ता की िािंच करें  

 

2 

 

6 

 

- 

 

    1 

पी.सी-9. अनुमत सहन ीलताएँ लागू करें  1 4 -    0.5 

पी.सी-10. र्ह सुर्नर्ित  करने के र्लए तुरिंत 

समार्ोिन करें   र्क कढाई का काम र्िर्नदे  

से मेल खाता है  

 

- 

 

3 

 

- 

 

   0.5 

पी.सी-11. िीज़दार, दाग, िर्त और सही ढिंग से 

बनाए गए घटक भागोिं में  के र्लए सामग्री 

और  घटकोिं  की पहचान करें  

 

4 

 

10 

 

- 

 

1 

पी.सी-12. उपरु्ि व्यस्कि को  अन्य प्रर्िर्ाओिं     
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में दोर्ोिं की ररपोटि  करें  1 2 -    0.5 

पी.सी-13. आिश्यक उत्पादकता और गुणित्ता 

के स्तर को बनाए रखें 

 

1 

 

4 

 

- 

 

   0.5 

पी.सी-14. दस्तािेज़ीकरण पूणि करें  और बनाए 

रखें 
1 5 -    0.5 

कुि एन.ओ.ए . 18     63 - 9 
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ऱाष्ट्र ीर् व्य़ािस़ाक्षर्क म़ानक (एन.ओ.ए .) पैऱामीटर 

एन.ओ.ए . कोड ए.एम.एच./एन. 1003 

एन.ओ.ए . ऩाम  कढाई के  काम में  गुणित्ता प्राप्त करने के र्लए र्ोगदान 

िेत्र अपैरल 

उप-िेत्र कपडा 

व्यिस़ार् सामान्य 

एन.ए .  .एफ. स्तर 3 

के्रक्षडट्स टी.बी.डी. 

संस्करण 2.0 

    म  म             30/09/2021 

      म             30/09/2024 

एन.ए .  .  . म               30/09/2021 
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ए.एम.ए ./एन. 1301: कढ़ाई के क्षिए तैऱ्ार करें  

 

      

र्ह इकाई किं पू्यटरकृत कढाई म ीन को प्रभािी ढिंग से चलाने के र्लए कढाई और प्रारिं र्भक सेटअप के र्लए प्रारिं र्भक 

कार्ों को पूरा करने के बारे में है 

 

     

र्ह इकाई /कार्ि र्नम्नर्लस्कखत को किर करता है: मल्टी हेड किं पू्यटरकृत कढाई म ीन कढाई की तैर्ारी तैर्ार करना 

र्िर्नदे  म ीन कढाई के र्लए आिश्यक उपकरण और सामग्री एकत्र करना 

 

तत्व और प्रदशयन म़ानदंड 

 

कढाई र्िर्नदे  की िाँच करें  

स म   न       ए,       र   र  र     न               र       न  च   ए  : 

पी.सी-1. र्दए गए र्डज़ाइन का र्िशे्लर्ण और व्याख्या करें  र्िसे कढाई करने की आिश्यकता है और कढाई के 

प्रकार  को पूरा र्कर्ा िाना है 

पी.सी-2. कढाई के अनुसार  किं पू्यटरकृत कढाई म ीन सेटअप र्कर्ा िाना है 

पी.सी-3.  सुई और म ीन र्फरकी की िाँच करें  

पी.सी-4.  नए उत्पाद / कढाई र्ििरण के  बारे में अर्नर्ित होने पर प्रभारी / अन्य के साथ िािंचें 

पी.सी-5.  अनुमोर्दत तरीके से अपर् ष्ट् पदाथों  को कम से कम और र्नपटाने  

पी.सी-6.  िकि फ़्लो को बनाए रखने  िाली दर  पर कारििाई करें  

 

म ीन कढाई के र्लए आिश्यक उपकरण और सामग्री एकत्र करना 

स म   न       ए,       र   र  र     न               र       न  च   ए  : 

पी.सी-7. कढाई के र्लए आिश्यक उपकरण और सामग्री एकत्र करें  

पी.सी-8. कढाई के र्लए आिश्यक सामग्री को र्दए गए   न के साथ िाँचें और व्यिस्कथथत करें   
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पी.सी-9. उपर्ोग र्कए िाने िाले थे्रड की िाँच करें , और म ीन की उर्चत थे्रर्डिंग सुर्नर्ित करें  

 

फे्रर्मिंग तैर्ारी 

स म   न       ए,       र   र  र     न               र       न  च   ए: 

पी.सी-10.कढाई आिश्यकताओिं के अनुसार फे़्रम का चर्न करें   

पी.सी-11.फे्रम तैर्ार करें  और सेट करें  और हुर्पिंग प्रर्िर्ा को पूरा करें   

पी.सी-12.सुर्नर्ित करें  र्क म ीन र्िर्नदे ोिं के अनुसार कढाई के र्लए तैर्ार है 

पी.सी-13.किं पनी गुणित्ता मानकोिं के अनुरूप 

 

ज्ञ़ान और समझ (  .  ) 

 

          र   र  र    इस     र  म    नन  और सम न       र    : 

के.रू्-1.  गुणित्ता के र्लए आपके सिंगठन की नीर्तर्ािं, प्रर्िर्ाएिं , र्द ार्नदे  और मानक 

के.रू्-2. सुरर्ित कार्ि प्रथाओिं और सिंगठनात्मक प्रर्िर्ाओिं 

के.रू्-3. गुणित्ता प्रणार्लर्ोिं और  सिंगठन में प्रचर्लत अन्य      

के.रू्-4.  गुणित्ता के साथ समस्याओिं के प्रकार  और उन्हें उपरु्ि लोगोिं  को ररपोटि करने के र्लए कैसे 

के.रू्-5.   र्लस्कखत र्नदे ोिं का पालन करने का महत्व 

के.रू्-6.  स्वर्िं के / अन्य प्रर्िर्ाओिं में दोर्ोिं के मामले में ररपोर्टिंग  प्रर्िर्ा 

के.रू्-7.  समस्याओिं को र्कसको सिंदर्भित करना है  िब िे आपके अर्धकार की सीमा से बाहर हैं 

के.रू्-8.  उत्पादन में कढाई से सिंबिंर्धत कार्ों के र्लए आपके सिंगठन उपकरण, टेम्पलेट्स और प्रर्िर्ाएिं  

के.रू्-9. कढाई तकनीकोिं और सिंबिंर्धत र्सलाई प्रकार के र्िर्भन्न प्रकार:- म ीन सुई और र्फरकी की म ीन कढाई 

थे्रर्डिंग में इसे्तमाल धागे के प्रकार सुई और र्फरकी की िाँच म ीन दोर् और उनके उपचार धागा, म ीन सुई 

और कपडे की देखभाल और कढाई म ीन के रखरखाि के बीच सिंबिंध   

के.रू्-10. र्िर्भन्न प्रकार    कढाई के र्लए आिश्यक म ीन सेर्टिंग 

के.रू्-11. खरीदारोिं के र्नदे ोिं को  समझना 

के.रू्-12. म    ीट और        में  र्ििरण की िाँच 
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के.रू्-13.   र्दए गए र्डिाइन के अनुसार  धागे का रिंग सिंर्ोिन 

के.रू्-14.  कढाई में उपर्ोग र्कए िाने िाले र्िर्भन्न प्रकार के कपडोिं और अन्य सामर्ग्रर्ोिं और सामानोिं का ज्ञान 

के.रू्-15. र्िर्भन्न प्रकार के कढाई के काम से िुडे तकनीकी  ब्द 

के.रू्-16. कढाई सामग्री की र्ि ेर्ताएिं  और िे कैसे र्भन्न होते हैं 

के.रू्-17. थे्रड मोटाई,       र      र और आकार 

के.रू्-18.  सुइर्ोिं के प्रकार  और उनकी उपरु्िता 

के.रू्-19.  र्टर म्स के प्रकार 

के.रू्-20.  र्दए गए र्िर्नदे ोिं के  अनुसार कढाई  के र्लए उपकरण और सामग्री आिश्यकताएिं  

 

जेनेररक कौशि (जी.एस) 

          र          /  र  र         नन                    स : 

िी.एस-1. थथानीर् भार्ा में र्लखें 

िी.एस-2.     ईन      न         

िी.एस-3. कढाई के प्रकार के र्लए कला कार्ि र्ििरण पढें  

िी.एस-4. प्रभािी ढिंग से सुनें और म स्कखक रूप से िानकारी को सही ढिंग से सिंिाद करें  

िी.एस-5. दूसरोिं से स्पष्ट्ीकरण और सलाह के र्लए पूछें  

िी.एस-6. र्नर्म-आधाररत र्नणिर् लेने की प्रर्िर्ाओिं का पालन करें  

िी.एस-7. कारििाई र्ा प्रर्तर्िर्ा के एक उपरु्ि पाठ्यिम पर र्नणिर् लें  

िी.एस-8.       ए    और सम  स म        र   म      र   रन       ए स  न         न   न ए  

िी.एस-9. र्िर्भन्न स्कथथर्तर्ोिं में समस्या को हल करने के दृर्ष्ट्कोण  

िी.एस-10. पर्ििेिक को र्िसिंगर्तर्ोिं का सिंदभि लें 

िी.एस-11. दूसरोिं से समस्याओिं पर स्पष्ट्ीकरण मािंगना 

िी.एस-12. डेटा और गर्तर्िर्धर्ोिं का र्िशे्लर्ण करें  

िी.एस-13. स      िानकारी दूसरोिं को दें  

िी.एस-14. एक र्िसृ्तत और रचनात्मक तरीके से काम पर रार् प्रदान करें । 

िी.एस-15. र्िर्भन्न स्कथथर्तर्ोिं के र्लए सिंतुलन र्नणिर् लागू करें  
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मूल़्ंाकन म़ानदंड 

 

 पररण़ामो ंके क्षिए मूल़्ंाकन म़ानदंड 

     

म    

       

म    

      

म    

म     

म    

    ई    न          च  र  7 30 - 4 

पी.सी-1. र्दए गए र्डज़ाइन का र्िशे्लर्ण और व्याख्या 

करें    र्िसे कढाई करने की आिश्यकता है और 

कढाई  के प्रकार  को पूरा करने की  

आिश्यकता है  

 

1 

 

1 

 

- 

 

   0.5 

पी.सी-2. कढाई के अनुसार  किं पू्यटरीकृत कढाई म ीन 

सेटअप र्कर्ा िाना है 

 

2 

 

9 

 

- 

 

1 

पी.सी-3. सुई और म ीन र्फरकी की िाँच करें  1 6 - 1 

पी.सी-4. नए उत्पाद / कढाई र्ििरण के  बारे में अर्नर्ित 

होने पर प्रभारी / अन्य के साथ िािंचें 

 

1 

 

1 

 

- 

 

   0.5 

पी.सी-5. अनुमोर्दत तरीके से अपर् ष्ट् पदाथों को कम से 

कम और र्नपटान 

 

1 

 

1 

 

- 

 

   0.5 

पी.सी-6. िकि फ़्लो को बनाए रखने िाली दर पर कारििाई 

करें  

 

1 

 

12 

 

- 

 

   0.5 

म ीन कढाई के र्लए आिश्यक उपकरण 

और सामग्री एकत्र करना 

 

5 

 

11 

 

- 

 

2 

पी.सी-7. कढाई के र्लए आिश्यक उपकरण और सामग्री 

एकत्र करें  

 

1 

 

2 

 

- 

 

   0.5 

पी.सी-8. कढाई के र्लए आिश्यक सामग्री को र्दए गए 

र्िर्नदे ोिं के साथ िाँचें और व्यिस्कथथत करें   

 

3 

 

7 

 

- 

 

1 

पी.सी-9. उपर्ोग र्कए िाने िाले थे्रड की िाँच करें , और 

म ीन की उर्चत थे्रर्डिंग सुर्नर्ित करें  

 

1 

 

2 

 

- 

 

   0.5 
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फे्रर्मिंग तैर्ारी 6 22 - 3 

पी.सी-10. कढाई आिश्यकताओिं के अनुसार फे़्रम 

का चर्न करें  

 

1 

 

2 

 

- 

 

    0.5 

पी.सी-11. फे्रम तैर्ार करें  और सेट करें  और 

हुर्पिंग प्रर्िर्ा को पूरा करें  

 

3 

 

15 

 

- 

 

1 

पी.सी-12. सुर्नर्ित करें  र्क म ीन र्िर्नदे ोिं के 

अनुसार कढाई के र्लए तैर्ार है 

 

1 

 

3 

 

- 

 

0.5 

पी.सी-13. किं पनी गुणित्ता मानकोिं के अनुरूप 1 2 - 1 

कुि एन.ओ.ए . 18 63 - 9 
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ऱाष्ट्र ीर् व्य़ािस़ाक्षर्क म़ानक (एन.ओ.ए .) पैऱामीटर 

एन.ओ.ए . कोड ए.एम.एच./एन. 1301 

एन.ओ.ए . ऩाम  कढाई के र्लए तैर्ार करें  

िेत्र    र  

उप-िेत्र    र  

व्यिस़ार् कम्प्पू्यटरीकृत कढाई 

एन.ए .  .एफ. स्तर 3 

के्रक्षडट्स   .  .  . 

संस्करण 2.0 

    म  म             30/09/2021 

      म             30/09/2024 

एन.ए .  .  . म               30/09/2021 
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ए.एम.ए ./एन. 1302: कंपू्यटरीकृत कढ़ाई मशीन चि़ाएँ 

 

      

र्ह इकाई र्ह सुर्नर्ित करने के बारे में है र्क किं पू्यटरीकृत कढाई म ीन र्डिाइन र्िर्नदे ोिं के अनुसार कपडे पर 

सिािटी र्डिाइन को कढाई करने के र्लए आसानी से काम करती है, और कढाई के बाद पररष्करण सिंचालन करती 

है। 

 

    

र्ह इकाई/कार्ि र्नम्नर्लस्कखत को किर करता है: म ीन कढाई प्रर्िर्ा की र्नगरानी म ीन कढाई प्रर्िर्ा के द रान 

र्कसी भी तु्रर्ट / िेकडाउन को सुधारना किं पू्यटरीकृत म ीन कढाई से सिंबिंर्धत पररष्करण सिंचालन करें  

 

तत्व और प्रदशयन म़ानदंड 

 म  न    ई           न र न  

स म   न       ए,       र   र  र     न               र       न  च   ए  : 

पी.सी-1. सुर्नर्ित करें  र्क  कार्ि िेत्र खतरोिं से मुि है 

पी.सी-2. म ीन   ुरू करने से पहले उपकरण की िािंच करें   , र्िसमें सही र्नर्िंत्रण, अनुलिक, सुई और धागा  ार्मल 

हैं 

पी.सी-3.  म ीन    ुरू होने के  बाद कढाई प्रर्िर्ा की र्नगरानी करें  

पी.सी-4. र्कसी भी तु्रर्ट को सुधारें  र्ा आिश्यक समार्ोिन करें  र्र्द कढाई गुणित्ता मानकोिं को पूरा नही िं करती है 

पी.सी-5.  सही उपकरण और उपकरण का उपर्ोग करें  

पी.सी-6.  सुई और धागे की र्नर्र्मत रूप से िाँच करें  

म ीन कढाई प्रर्िर्ा के  द रान र्कसी भी तु्रर्ट / िेकडाउन एन को सुधारना 
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सिम होने के र्लए,  न करी पर उपर्ोगकताि /   र  र को सिम होना चार्हए  : 

पी.सी-7. कढाई प्रर्िर्ा के द रान आिश्यक होने पर सुई / धागे को बदलें 

पी.सी-8. सामग्री में दोर्ोिं की ररपोटि करें  

पी.सी-9. दोर्पूणि उपकरण और म ीनोिं र्ा प्रासिंर्गक व्यस्कि को र्कसी भी िर्तग्रस्त काम के बारे में किं पनी की 

ररपोर्टिंग प्रर्िर्ाओिं का तुरिंत और सटीक रूप से पालन करें  

किं पू्यटरीकृत म ीन कढाई से सिंबिंर्धत  पररष्करण सिंचालन को पूरा करें , 

सिम होने के र्लए ,  न करी पर उपर्ोगकताि / व्यस्कि को सिम होना चार्हए  : 

पी.सी-10. कढाई के र्लए र्दए गए र्नदे ोिं और र्डिाइन र्िर्नदे ोिं का पालन करें  

पी.सी-11. कढाई पूरी होने के बाद म ीन से फे्रम को हटा दें  

पी.सी-12. कढाई पैनलोिं को बाहर र्नकालें और से्टबलाइिर को हटा दें  (र्र्द कोई हो) 

पी.सी-13. अर्तररि थे्रड र्टर म करें  

पी.सी-14. कार्ों के बारे में अर्धक िानकारी प्राप्त करने के र्लए प्रश्न पूछें  िब आपके पास र्नदे  अस्पष्ट् होिं. 

पी.सी-15. कार्ि पूरा होने पर कार्ि िेत्र को सुरर्ित और सुरर्ित छोड दें  

पी.सी-16. कढाई म ीनोिं पर सुरर्ित रूप से और र्द ार्नदे ोिं के अनुसार काम 

पी.सी-17. र्िर्नदे ोिं के स्कखलाफ कढाई उत्पादोिं का र्नरीिण करें  

पी.सी-18. उत्पादन के अगले चरण की सहार्ता करने और िर्त के िोस्कखम को कम करने के र्लए काम को सॉटि और 

िगह दें  

ज्ञ़ान और समझ (  .  ) 

          र   र  र    इस     र  म    नन  और सम न       र    : 

के.रू्-1. स   न      न       और      ए  

के.रू्-2.    , स र   और      र    न न                र    

के.रू्-3.                     र  और  न   न      ए      न    

के.रू्-4. म  न   स       स         र  और  स र   स     न        र     न  च   ए 

के.रू्-5.      स  स                 र  म         न  र       रन       ए         

के.रू्-6.                  र         म म   म  और         म  न  ,    र    और /       र    स  स        

म             रन       ए     स  स      र  
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के.रू्-7. न  र        म   और        र          र  

के.रू्-8.         र  और  र           

के.रू्-9.   न             स           और सम        

के.रू्-10.      स  स           म   / सम  ओ      र            ए         और      

के.रू्-11.  न   न स  स                    रन /  न           

के.रू्-12.   म     और स म          म     स          म    

के.रू्-13.      स      स              /     रन           

के.रू्-14.          र       ई      न 

के.रू्-15.     इन    न                 और            सम न   

के.रू्-16.          र          / स म           ए स स          न        स म  

के.रू्-17.      र        ई म  न            और     र  

के.रू्-18.  स  ई और    ई            रन       स म     र  

के.रू्-19.          र    स ई    

के.रू्-20.       ई स ई       

के.रू्-21.         म   ई,         र और स इ                 

के.रू्-22.       न      सम        रन        र  म    न 

के.रू्-23. एम  /स   र         ए   न        न            न 

के.रू्-24. ई    म  न   म    न       ए     ए  स       स        रन       र         

के.रू्-25.  न   स    न  न       ए          और               ओ  म  स म     र  

के.रू्-26.    ई      न       स म                ए  और      स              

के.रू्-27.          र    स म       र   म  र   सम   न         सम  ओ     स मन   रन      

के.रू्-28.             र  

के.रू्-29.    ई म  न       और इस       न      न 

के.रू्-30.          र       ई      ए      म  न    र   न   ए          र र   , सम    न और 

       न 

 

जेनेररक कौशि (जी.एस) 

          र          /  र  र         नन                    स : 

िी.एस-1. आिश्यक माप र्लखें िहाँ लागू हो  
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िी.एस-2. र्नदे , र्द ार्नदे , प्रर्िर्ाएिं  और र्नर्म पढें   

िी.एस-3. पढें और       , खरीदार र्िर्नदे ोिं को समझें 

िी.एस-4. लाइन प्रबिंधकोिं से स्पष्ट्ीकरण और सलाह के र्लए पूछें   

िी.एस-5. सहकर्मिर्ोिं के साथ म स्कखक रूप से सिंिाद करें  

िी.एस-6. र्नर्म-आधाररत र्नणिर् लेने की प्रर्िर्ाओिं का पालन करें  

िी.एस-7. कारििाई र्ा प्रर्तर्िर्ा के एक उपरु्ि पाठ्यिम पर र्नणिर् लें  

िी.एस-8. लक्ष्य और समर् सीमा प्राप्त करने के र्लए अपने काम की र्ोिना बनाएिं  और व्यिस्कथथत करें   

िी.एस-9. र्िर्भन्न स्कथथर्तर्ोिं में समस्या को हल करने के दृर्ष्ट्कोण लागू करें   

िी.एस-10. पर्ििेिक को र्िसिंगर्तर्ोिं का सिंदभि लें 

िी.एस-11. दूसरोिं से समस्याओिं पर स्पष्ट्ीकरण मािंगना 

िी.एस-12. डेटा और गर्तर्िर्धर्ोिं का र्िशे्लर्ण करें  

िी.एस-13. प्रासिंर्गक िानकारी दूसरोिं को दें  

िी.एस-14. एक र्िसृ्तत और रचनात्मक तरीके से काम पर रार् प्रदान करें । 

िी.एस-15. र्िर्भन्न स्कथथर्तर्ोिं के र्लए सिंतुलन र्नणिर् लागू करें  
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म     न    म न    /           

 

 

 पररण़ामो ंके क्षिए मूल़्ंाकन म़ानदंड 

      

म    

       

म    

      

म    

     

म    

 म  न    ई           न र न  6 24 - 3.5 

पी.सी-1. सुर्नर्ित करें  र्क  कार्ि िेत्र खतरोिं से मुि 

है 

 

1 

 

1 

 

- 

 

0.5 

पी.सी-2. म ीन   ुरू करने से पहले उपकरण की 

िािंच करें    , र्िसमें सही र्नर्िंत्रण, सही 

अनुलिक, सही सुई और धागा  ार्मल हैं 

 

1 

 

5 

 

- 

 

0.5 

पी.सी-3. म ीन    ुरू होने के बाद कढाई प्रर्िर्ा 

की र्नगरानी करें  

 

1 

 

1 

 

- 

 

0.5 

पी.सी-4. र्कसी भी तु्रर्ट को सुधारें   र्ा आिश्यक 

समार्ोिन करें  र्र्द कढाई गुणित्ता मानकोिं 

को पूरा नही िं करती है 

 

1 

 

9 

 

- 

 

0.5 

पी.सी-5. सही उपकरण और उपकरण का उपर्ोग 

करें  

1 5 - 1 

पी.सी-6. सुई और धागे की र्नर्र्मत रूप से िाँच करें  1 3 - 0.5 

 म ीन कढाई प्रर्िर्ा के  द रान र्कसी भी तु्रर्ट / 

िेकडाउन एन को सुधारना 

 

4 

 

6 

 

- 

 

2 

पी.सी-7. कढाई प्रर्िर्ा के द रान आिश्यक होने पर 

सुई / धागे को बदलें 

 

1 

 

3 

 

- 

 

0.5 

पी.सी-8. सामग्री में दोर्ोिं की ररपोटि करें  1 1 - 0.5 
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पी.सी-9. दोर्पूणि उपकरण और म ीनोिं र्ा प्रासिंर्गक 

व्यस्कि को र्कसी भी िर्तग्रस्त काम के बारे 

में किं पनी की ररपोर्टिंग प्रर्िर्ाओिं का तुरिंत 

और सटीक रूप से पालन करें  

 

2 

 

2 

 

- 

 

1 

 किं पू्यटरीकृत म ीन कढाई से सिंबिंर्धत  पररष्करण 

सिंचालन को पूरा करें  

 

12 

 

47 

 

- 

 

5.5 

पी.सी-10. कढाई के र्लए र्दए गए र्नदे ोिं और 

र्डिाइन र्िर्नदे ोिं का पालन करें  

 

1 

 

1 

 

- 

 

1 

पी.सी-11. कढाई पूरी होने के बाद म ीन से फे्रम को 

हटा दें  

 

1 

 

4 

 

- 

 

0.5 

पी.सी-12. कढाई पैनलोिं को बाहर र्नकालें और 

से्टबलाइिर को हटा दें  (र्र्द कोई हो) 

2 10 - 1 

अर्तररि थे्रड र्टर म करें  1 5 - 0.5 

पी.सी-13. कार्ों के बारे में अर्धक िानकारी 

प्राप्त करने के र्लए प्रश्न पूछें  िब आपके 

पास र्नदे  अस्पष्ट् होिं. 

 

1 

 

1 

 

- 

 

0.5 

पी.सी-14. कार्ि पूरा होने पर कार्ि िेत्र को 

सुरर्ित और सुरर्ित छोड दें  

 

1 

 

1 

 

- 

 

0.5 

पी.सी-15. कढाई म ीनोिं पर सुरर्ित रूप से 

और र्द ार्नदे ोिं के अनुसार काम 

 

2 

 

15 

 

- 

 

0.5 

पी.सी-16. र्िर्नदे ोिं के स्कखलाफ कढाई उत्पादोिं 

का र्नरीिण करें  

 

2 

 

8 

 

- 

 

0.5 

पी.सी-17. उत्पादन के अगले चरण की सहार्ता 

करने और िर्त के िोस्कखम को कम करने 

के र्लए सॉटि और पे्लस काम 

 

1 

 

2 

 

- 

 

0.5 

कुि एन.ओ.ए . 22 77 - 11 
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ऱाष्ट्र ीर् व्य़ािस़ाक्षर्क म़ानक (एन.ओ.ए .) पैऱामीटर 

 

एन.ओ.ए .  कोड ए.एम.एच./एन. 1302 

एन.ओ.ए . ऩाम  किं पू्यटरीकृत कढाई म ीन चलाएँ 

िेत्र    र  

उप-िेत्र    र  

व्यिस़ार् कम्प्पू्यटरीकृत कढाई 

एन.ए .  .एफ. स्तर 3 

के्रक्षडट्स   .  .  . 

संस्करण 2.0 

    म  म             30/09/2021 

      म             30/09/2024 

एन.ए .  .  . म               30/09/2021 
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म     न      न    औ  म     न       

 

म     न      न    

 

1.                     ए म     न      ए म न    स  र        र     र   न ए   ए          

    न म न    (  .स .)    एन.ओ.एस. म  इस   म       न             ए   ए     एस.एस.स .      

  .स .      ए   र  और            र       ए           न         न    र   र    

 

2.   र           ए म     न एसएसस    र   न ए  ए           न      र     र       

 

3. म     न स     न     एन.ओ.एस.      ए               ए  , और             , च  न         / 

     एन.ओ.एस. / एन.ओ.एस.    स    र   र    /          (न च    ए  ए म     न म न         

 न स र) 

 

4.       म     न ए   स               र      ए   र           ए               न ए     

 

5.       म     न ए   स    इन म न            र  र       र    /            र             

  ए            र       ए        म     न  न ए     

 

6.             स  रन       ए,                 .  . म    न म 70%       र  रन  च   ए  

 

7.  स   सम  न    म म   म ,                  र   नम      न          र स        

 

 

                    न म                

(        न   :                         म     न     फ           /       न       ए 

ऊ    न           म    न म                       न      ए ) 
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म     न     / म     न      -म    

अक्षनि़ार्य एन.ओ. ए . 

ऱाष्ट्र ीर् व्य़ािस़ाक्षर्क म़ानक 
     

म    

       

म    

      

म    

म    

म    
    म    

म  / 

      

ए.एम.एच./एन. 0102.    न     

र      स   कार्ि िेत्र, उपकरण 

और म ीनोिं और न करी की 

भूर्मकाओिं       म र   

 

14 

 

49 

 

- 

 

7 

 

70 

 

17 

ए.एम.एच./एन. 0103. र्लिंग और 

पी.डबू्ल्य.डी सिंिेदीकरण के साथ 

स्वास्थ्य, सुरिा और सुरर्ित कार्ि 

थथल बनाए रखें 

 

22 

 

12 

 

- 

 

6 

 

40 

 

10 

ए.एम.एच./एन. 1003.  कढाई के  

काम में गुणित्ता प्राप्त करने के र्लए 

र्ोगदान 

 

18 

 

63 

 

- 

 

9 

 

90 

 

23 

ए.एम.एच./एन. 1301.  कढाई के 

र्लए तैर्ार करें  

 

18 

 

63 

 

- 

 

9 

 

90 

 

22 

ए.एम.एच./एन.1302। किं पू्यटरीकृत 

कढाई म ीन चलाएँ 

 

22 

 

77 

 

- 

 

11 

 

110 

 

28 

    एन.ओ. ए . 94 264 - 42 400 100 
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NOS  

एन.ओ.ए .  

राष्ट्र ीर् व्यािसार्र्क मानक 

NSQF  

एन. ए .   . एफ. 

राष्ट्र ीर् क  ल       फे्रमिकि  

QP  

  .  . 

      पैक 

TVET  

  .  .ई.  . 

तकनीकी और व्यािसार्र्क र् िा और प्रर् िण 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

39 

      पैक - फे्रमर 

 
 

 

      

 

िेत्र 

    सम न   स   और                     स     स च  न      ए  

सम       इस              ए      स स         म       र           

   स         स       सम न        ओ  और          स     र       

 

उप-िेत्र 

  -    इस                   ओ  और             र  र ए  और    न  

स                

 

व्यिस़ार् 

व्यिसार् न करी की भूर्मकाओिं का एक सेट है, िो एक उद्योग में समान / 

सिंबिंर्धत कार्ों का प्रद िन करता है। 

 

            म   

न  र        म           ए         स        र       र         ए  

स   ए  स   न म  ए         र    र   सर  न        

 

         म न  

(ओ.ए .) 

ओ.एस.     न    म न        न      र                 म  ए     न 

 र   सम  ए              रन  च   ए, स        न और सम  

(  .  .)    स            र  स म न       र   रन                 

       स     म न    र    और         न   स     म                

    न म न    (  .  .)  न   न म न    (  .स .)  स    न       ए  स     स           र   

सम           न    म न      न      र       

                

म न  (एन.ओ.ए .) 

एन.ओ.एस.    स     म न          र    स     म           स       

         

 

      पैक (  .  .) 

  .  . में ओएस का सेट  ार्मल है, साथ ही साथ  ैर्िक, प्रर् िण और न करी 

की भूर्मका र्नभाने के र्लए आिश्यक अन्य मानदिंड। एक   .  .  एक अर्ितीर् 

      पैक कोड असाइन र्कर्ा गर्ा है। 

 

   न      

   न      ए     स     म न       ए ए           च न       , 

  स  ' एन'   र                 

 

   न        

   न        ए     सम     न                   र         रन  म  

स म   न  च   ए  
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   र     न  स म      ए  स     स र                स       रन     

  ए       स  र      रन         स              ए स             

         ओएस      स          र       

 

    
     न चर      स म      न      रन         न      ए  सम          

  स          स          रन       ए        रन     स       

  स            न            र म                     

 

  न औ   मझ (  .  .) 

  न और सम  (  .  .)  स    न       ए  स     न   , स म  , 

     न  और स   न         न     न      र           स         

     म न       ए     न  रन       ए           

 

    न          

स   न    स     म  स   न    स र च   रन      र       म     और    

  स  स च            ,   सम    र       न                  र       न  

स                स म        म      

 

  न      न 
  न      न        न            र         र   रन       ए      

        न     

 

म        /   म   

     (  .ए .) 

  र           न  र       (  .एस.)         ए  सम               

   न   म  स  न  और   म  रन               इन            म  र  र    

      न   म    स       म    म     म                    म  र  र 

  स       म    म     म                ओएस    स     म , इनम  स च र 

स  स               म                न  र     म  ओ   र               

 

      

     एन.ओ.एस. / एन.ओ.एस.    स                 र  न  र        म   म  

              ए      न       म    च न                      न  र     

   म        ए ए    .  .       र  ई         स             ओ     

        स   ए    .  .    स   सम  न      ए  म स   म ए       

   च न  रन        

 

     

     एन.ओ.एस. / एन.ओ.एस.    स               र      र          

   म    च न           ए    .  .       र  ई         स        

        स     .  .      र   रन       ए   स             च न 

 रन    न     न        

 


