
NSQF QUALIFICATION FILE  

1 

                                             

 

                      और     

 

   र ,    -    और                         र   , 

        ए-312    ए-323,    र       ,          र- I 

               ,             ई      - 110066 

 

        र                   और          र  

   :                                   र  

 

              :          र  र:           र  र      और        

    ऊ र   ए  ए    र            : 

              (s): 9599929121, 8810692673 

      आई    : jdqs@sscamh.com, ddqs@sscamh.com 

 

Q                                        
1.            –        1 

2.             –        2 

3.                -        3 

4.                   -        4 

 

                                           : 
•                              उ              

•               
•               
•                     /                           

 

1                                              -                        

 

2   .  .    :  .  . च/    .  . च/   1301, v2.0 



NSQF QUALIFICATION FILE  

2 

3   .  . ओ                                            .  . ओ -2015/8153.0701 

4           उ     (                

                                    
) 

          उ      

                                  :     

            च      ण        ण      औ       

      

5                              अपैरल, मेड-अप्स और होम फर्निर् िंग सेक्टर स्किल 

काउिं र्सल (ए.एम.एच.एस.एस.सी) 

 

6             
                                
            
 

अपैरल, मेड-अप्स और होम फर्निर् िंग सेक्टर स्किल 

काउिं र्सल (ए.एम.एच.एस.एस.सी) 

 

7         /                           
                       

     (       3) 

8                                
         

कम्प्यूटरकृत कढाई 

9            र  

 

एक किं यूटरीकृत कढाई म ीन का फे्रमर कढाई के र्लए 

कढाई म ीन की तैयारी और सेटअप के र्लए र्िमे्मदार है 

और हुर्पिंग और फे्रर्मिंग सिंचालन करता है। एक बार कढाई 

पूरी हो िाने के बाद फे्रमर, फे्रम और फैर्िक पैनल को 

हटाने के र्लए भी र्िमे्मदार है। कढाई किं यूटरीकृत कढाई 

म ीन के माध्यम से की िाती है, फे्रमर को प्रगर्त की 

र्नगरानी करने की आवश्यकता होती है, और यह सुर्नर्ित 

करने की आवश्यकता होती है र्क कढाई की आवश्यक 

गुणवत्ता प्राप्त की िाए। 

10                      
11 दस्तावेजी साक्ष्य प्रदान किए जाने िे लिए 

प्रासंगिि के्षत्र िी वैधाननि     औ  
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15                    

और        

5 वी िं कक्षा के साथ र्सलाई और कढाई के काम में 1-2 साल 

के अनुभव/                      (   2 )          
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(ii)   .  . च./  . 0102 कायि के्षत्र, उपकरण 

और म ीनोिं और नौकरी की भूर्मकाओिं की 

       ऑ          बनाए रखें 

8 5 
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(iii)   .  . च./  . 0103:      औ  
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      औ                         

11 8 
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 (iv)  .  . च./  . 1003: कढाई के काम में 17 35 3 
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गुणवत्ता प्राप्त करने के र्लए योगदान 

 (v)  .  . च./  . 1301: कढाई के र्लए तैयार 

करें  

12 40 
3 

(vi)  .  . च./  . 1302: किं यूटरकृत कढाई 

म ीन चलाएँ 

17 55 
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सारािं  में "योग्यता की औपचाररक सिंरचना" में सूचीबद्ध प्रते्यक घटक के र्लए एक र्िड को पूरा करें । 

 

        :-                                                                          

          -                                        ण  ,                औ                        

24.              
          घ  :   

                     / 

                       
  ओ   

  र           ए                

कायि के्षत्र, उपकरण और म ीनोिं और 

नौकरी की भूर्मकाओिं की        

ऑ          बनाए रखें 
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  र   और    र             

   ए र   

 

पी.सी-1. कायिस्थल पर लागू स्वास्थ्य, सुरक्षा र्लिंग और पी.डबू्ल्य.डी 

(र्वकलािंग लोग) से सिंबिंर्ित र्नदे ोिं का पालन करें । 

पी.सी-2. मॉक र्डि ल / र्नकासी प्रर्ियाओिं और एक सुरर्क्षत कायि 

स्थल से सिंबिंर्ित समूह चचािओिं में सर्िय रूप से भाग लेते 

हैं। 

पी.सी-3.      और पी.डबू्ल्य.डी िागरूकता के र्लए प्रर् क्षण 

सिंवेदीकरण कायििम कायिस्थल पर आयोर्ित करें ।  

पी.सी-4.                         औ      ण            

औ                 

पी.सी-5.         च    ,                       

आ                      ओ                 

औ  आ                     औ            

               ओ                  

पी.सी-6.                                               
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                     / 
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   ई                      

 र        ए        

 

पी.सी-1.     के  आिार पर आवश्यक सामिी की पहचान करें  

और उनका उपयोग करें  

पी.सी-2.    आवश्यक कारिवाई करें  िब सामिी गुणवत्ता मानकोिं के   

   अनुरूप नही िं होती है 

पी.सी-3.    ररपोटि करें  और पहचाने गए दोषपूणि सामिी और घटक   

  भागोिं को प्रर्तस्थार्पत करें  िो र्वर्नदे  को पूरा नही िं करते   

  हैं 

पी.सी-4. पररवतिनीय दोषोिं की पहचान करें  और उन  पर र्फर से 

काम करें  

पी.सी-5. सुरर्क्षत रूप से और एक दर पर काम करना  िो कायि 

प्रवाह को बनाए रखता है 

पी.सी-6. अन्य उत्पादन के्षत्रोिं का  वकि फ़्लो कायि बार्ित करता है, िब   

र्िमे्मदार व्यस्कि को ररपोटि करें  

पी.सी-7.  परीक्षण, सॉटि, टि ैक फीड और प्रगर्त में काम की िािंच    

पी.सी-8.  र्नदे ोिं के अनुसार र्नर्दिष्ट अिंतराल पर गुणवत्ता की िािंच    

    

पी.सी-9. अनुमत सहन ीलताएँ लागू    

पी.सी-10.     यह सुर्नर्ित करने के र्लए तुरिंत समायोिन करें   र्क   

    कढाई का काम र्वर्नदे  से  मेल खाता है 

पी.सी-11. िीज़दार, दाग, क्षर्त और सही ढिंग से बनाए गए घटक  

भागोिं में के र्लए सामिी और  घटकोिं की पहचान          

पी.सी-12. उपयुि व्यस्कि को दोषोिं की ररपोटि         

पी.सी-13. आवश्यक उत्पादकता और गुणवत्ता के स्तर को बनाए 

रखें         

पी.सी-14. दस्तावेज़ीकरण पूणि करें  और बनाए रखें  
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कढ़ाई के लिए तैय़ार करें  

 
 

पी.सी-1.    र्दए गए र्डज़ाइन का र्वशे्लषण और व्याख्या करें  र्िसे 

कढाई करने की आवश्यकता है और कढाई के प्रकार  

को पूरा र्कया िाना है 

पी.सी-2.    कढाई के अनुसार  किं यूटरकृत कढाई म ीन सेटअप 

र्कया िाना है 

पी.सी-3.    सुई और म ीन र्फरकी की िाँच करें  

पी.सी-4.    नए उत्पाद / कढाई र्ववरण के  बारे में अर्नर्ित होने पर 

प्रभारी / अन्य के साथ िािंचें 

पी.सी-5.    अनुमोर्दत तरीके से अपर् ष्ट पदाथों  को कम से कम और 

र्नपटाने  

पी.सी-6.    वकि फ़्लो को बनाए रखने  वाली दर  पर कारिवाई करें  

पी.सी-7.    कढाई के र्लए आवश्यक उपकरण और सामिी एकत्र करें  

पी.सी-8.    कढाई के र्लए आवश्यक सामिी को र्दए गए     के 

साथ िाँचें और व्यवस्कस्थत करें  

पी.सी-9.    उपयोग र्कए िाने वाले थे्रड की िाँच करें , और म ीन की 

उर्चत थे्रर्डिंग सुर्नर्ित करें  

पी.सी-10.    कढाई आवश्यकताओिं के अनुसार फे़्रम का चयन करें   

पी.सी-11.    फे्रम तैयार करें  और सेट करें  और हुर्पिंग प्रर्िया को पूरा 

करें   

पी.सी-12.     सुर्नर्ित करें  र्क म ीन र्वर्नदे ोिं के अनुसार कढाई के 

र्लए तैयार है 

पी.सी-13.    किं पनी गुणवत्ता मानकोिं के अनुरूप 

 

                 1           आ               

                 2  

आ                     औ  

    .   

                 (             ) 

   /    

 

                     / 

                          ओ 
   

  र           ए                

किं यूटरीकृत कढाई म ीन चलाएँ पी.सी-1.    सुर्नर्ित करें  र्क  कायि के्षत्र खतरोिं से मुि है 

पी.सी-2.    म ीन   ुरू करने से पहले उपकरण की िािंच करें   , 

र्िसमें सही र्नयिंत्रण, अनुलग्नक, सुई और िागा  ार्मल हैं 

पी.सी-3.    म ीन    ुरू होने के  बाद कढाई प्रर्िया की र्नगरानी 

करें  
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पी.सी-4.    र्कसी भी तु्रर्ट को सुिारें  या आवश्यक समायोिन करें  

यर्द कढाई गुणवत्ता मानकोिं को पूरा नही िं करती है 

पी.सी-5.    सही उपकरण और उपकरण का उपयोग करें  

पी.सी-6.    सुई और िागे की र्नयर्मत रूप से िाँच करें  

पी.सी-7.    कढाई प्रर्िया के दौरान आवश्यक होने पर सुई / िागे 

को बदलें 

पी.सी-8.   सामिी में दोषोिं की ररपोटि करें  

पी.सी-9.    दोषपूणि उपकरण और म ीनोिं या प्रासिंर्गक व्यस्कि को 

र्कसी भी क्षर्तिस्त काम के बारे में किं पनी की ररपोर्टिंग 

प्रर्ियाओिं का तुरिंत और सटीक रूप से पालन करें  

पी.सी-10.     कढाई के र्लए र्दए गए र्नदे ोिं और र्डिाइन र्वर्नदे ोिं 

का पालन करें  

पी.सी-11.     कढाई पूरी होने के बाद म ीन से फे्रम को हटा दें  

पी.सी-12.     कढाई पैनलोिं को बाहर र्नकालें और से्टबलाइिर को   

हटा दें  (यर्द कोई हो) 

पी.सी-13.    अर्तररि थे्रड र्टि म करें  

पी.सी-14.     कायों के बारे में अर्िक िानकारी प्राप्त करने के र्लए 

प्रश्न पूछें  िब आपके पास र्नदे  अस्पष्ट होिं. 

पी.सी-15.     कायि पूरा होने पर कायि के्षत्र को सुरर्क्षत       

पी.सी-16.     कढाई म ीनोिं पर सुरर्क्षत रूप से और र्द ार्नदे ोिं के 

अनुसार काम 

पी.सी-17.    र्वर्नदे ोिं के स्कखलाफ कढाई उत्पादोिं का र्नरीक्षण करें  

                 1           आ               

                 2  

आ                     औ  

    .   

                 (             ) 

   /    

 

 

       :  

         :-  1301 फे्रमर - किं यूटरीकृत कढाई म ीन        2.0 

   र             :-                                             उ      

 

                  :- 
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1.                                                                             । 

                  (  .  .)      .ओ.  .                आ                      । 

  .  .  .        .  .             औ                                          

               

 

2.                                                                आ           

 

3.                       .ओ.  .        आ                , औ              , च     

       /        .ओ.  . /   .ओ.  .          ।       /    ण     (  च         

                          ) 

 

4.                                                                         

       । 

 

5.                                       आ                  /     ण             

                                                      । 

 

6.                          ,                 .  .          70%              च    । 

 

7.                       ,                                                  । 

 

 

ए.ए .ए ./ए . 0102:         ,    र  और            र  र       ए र   

        र           ए         

       

  र              

     

           
      

     

     1 सामिी, म ीनरी, उपकरण और 

उपकरणोिं को     सुरर्क्षत रूप से 

और सही ढिंग से सिंभालें तार्क एक 

स्वच्छ और खतरे से मुि कायि के्षत्र 

को बनाए रखा िा सके और अर्िक 

पयािवरण के अनुकूल प्रर्ियाओिं के 

अनुकूलन का समथिन र्कया िा सके  

2 5 
 

- 
1 

     2 सही उठाने और हैंडर्लिंग प्रर्ियाओिं 

का उपयोग करें   ; और र्टकाऊ 

खपत प्रथाओिं को र्वकर्सत करें  और 

सिंगठनात्मक मानकोिं, िीर्निंग 

समािान, प्रर्ियाओिं, नीर्तयोिं, कानून 

और र्नयमोिं के अनुसार प्रासिंर्गक 

हररयाली समािान और कायि कायों 

की पे क  करें।  

2 5 
 

- 
1 

     3 अपव्यय को कम करने के र्लए 

सामिी का कु लतापूविक उपयोग 

करें  और  र्नर्दिष्ट स्थान पर सुरर्क्षत 

2 3 - 
 

1 
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रूप से अपर् ष्ट का र्नपटान करें  

और अपने कायि प्रथाओिं के भीतर 

इन नीर्तयोिं और प्रर्ियाओिं का 

पालन करें  और र्टकाऊ उपभोग 

प्रथाओिं को र्वकर्सत करें ।  

      4 र्कसी की र्िमे्मदारी और सहमत 

कायििम के भीतर रर्निंग रखरखाव 

और / या सफाई करना 

2 10 
 

- 
1 

     5 प्रार्िकृत कर्मियोिं को र्कसी भी 

असुरर्क्षत या क्षर्तिस्त उपकरण 

और अन्य खतरनाक  घटनाओिं की 

ररपोटि करें । 

2 3 
 

- 
0.5 

     6 सुर्नर्ित करें  र्क सही म ीन गाडि 

प्लास में हैं  और सर्िय रूप से 

अपनी भूर्मका और र्िमे्मदाररयोिं के 

अनुरूप सिंगठन के प्रद िन में सुिार 

करने में  ार्मल होते हैं और अर्िक 

पयािवरण के अनुकूल प्रर्ियाओिं के 

अनुकूलन का समथिन करते हैं। 

2 3 
 

- 
1 

     7 एक आरामदायक स्कस्थर्त में काम 

करें  और सही मुद्रा बनाए रखें। 
1 10 

 

- 
0.5 

     8 काम करने    के र्लए उपयुि 

सफाई उपकरण और र्वर्ियोिं का 

उपयोग करें  

1 10 
 

- 
1 

  

कुि ए .ओ.ए .  
14     49 - 7 

ए.ए .ए ./ए . 0103:    र और    .   .  .                   , 

  र   और    र                ए र   

        र           ए                  र  

     

       

     

           
      

     

      1 कायिस्थल पर लागू स्वास्थ्य, सुरक्षा 

     और पी.डबू्ल्य.डी (र्वकलािंग 

लोग) से सिंबिंर्ित र्नदे ोिं का पालन 

करें । 

4 2 - 1 

      2 मॉक र्डि ल / र्नकासी प्रर्ियाओिं और 

एक सुरर्क्षत कायि स्थल से सिंबिंर्ित 

समूह चचािओिं में सर्िय रूप से भाग 

लेते हैं। 

4 2 - 1 

      3 कायिस्थल पर आयोर्ित      और 

पी.डबू्ल्य.डी िागरूकता के र्लए 

प्रर् क्षण सिंवेदीकरण कायििम 

आयोर्ित र्कए गए।  

4 2 - 1 
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       4 प्रोटोकॉल के अनुसार सामिी और 

उपकरणोिं का उपयोग और रखरखाव 

करें । 

3 2 - 1 

      5 प्राथर्मक र्चर्कत्सा, अर्ग्न ामक या 

र्कसी भी अन्य आपातकालीन 

प्रर्तर्िया प्रर्ियाओिं और 

आवश्यकतानुसार  टडाउन और 

र्नकासी के र्लए सिंगठन प्रर्ियाओिं को 

पूरा करने में सक्षम 

4 2 - 1 

      6 पयिवेक्षकोिं या अन्य प्रार्िकृत कर्मियोिं के 

र्लए सिंभार्वत िोस्कखमोिं / खतरोिं के र्लए 

कायिस्थल और प्रर्ियाओिं की र्नगरानी 

करें  और लैंर्गक समानता और 

पी.डबू्ल्य.डी (र्वकलािंग लोग) सुरक्षा 

सुर्नर्ित करें । 

3 2 - 1 

      ए .ओ.ए  22 12  6 

ए.ए .ए ./ए . 1003:    ई                       र        ए        

        र           ए         

       

  र              

     

           
      

     

      1 र्वर्नदे ोिं के  आिार पर आवश्यक 

सामिी की पहचान करें  और उनका 

उपयोग करें  

 

1 

 

3 

 

- 

 

1 

      2   ण                   

आवश्यक कारिवाई करें  िब सामिी 

अनुरूप नही िं होती 

 

1 

 

4 

 

- 

 

   0.5 

      3 ररपोटि करें  और पहचाने गए दोषपूणि 

सामिी और घटक भागोिं को 

प्रर्तस्थार्पत करें  िो  र्वर्नदे  को 

पूरा नही िं करते हैं 

 

2 

 

4 

 

- 

 

   0.5 

      4 पररवतिनीय दोषोिं की पहचान करें  

और उन पर र्फर से काम करें  

 

1 

 

7 

 

- 

 

1 

      5 सुरर्क्षत रूप से और एक दर पर 

काम करना  िो कायि प्रवाह को 

बनाए रखता है 

 

1 

 

3 

 

- 

 

   0.5 

      6 अन्य उत्पादन के्षत्रोिं का वकि फ़्लो  

कायि बार्ित करता है, िब र्िमे्मदार 

व्यस्कि को ररपोटि करें  

 

1 

 

3 

 

- 

 

   0.5 

      7 
परीक्षण, सॉटि, टि ैक फीड और प्रगर्त 

में काम की िािंच 

 

1 

 

5 

 

- 

 

   0.5 

      8 
र्नदे ोिं के  अनुसार र्नर्दिष्ट अिंतराल 

पर गुणवत्ता की िािंच करें  

 

2 

 

6 

 

- 

 

    1 
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      9 
अनुमत सहन ीलताएँ लागू करें  1 4 -    0.5 

      10 यह सुर्नर्ित  करने के र्लए तुरिंत 

समायोिन करें   र्क कढाई का काम 

र्वर्नदे  से मेल खाता है  

 

- 

 

3 

 

- 

 

   0.5 

      11 िीज़दार, दाग, क्षर्त और सही ढिंग से 

बनाए गए घटक भागोिं में  के र्लए 

सामिी और  घटकोिं  की पहचान करें  

 

4 

 

10 

 

- 

 

1 

      12 
उपयुि व्यस्कि को  अन्य प्रर्ियाओिं 

में दोषोिं की ररपोटि  करें  

 

1 

 

2 

 

- 

 

   0.5 

     13 
आवश्यक उत्पादकता और गुणवत्ता 

के स्तर को बनाए रखें 

 

1 

 

4 

 

- 

 

   0.5 

     14 
दस्तावेज़ीकरण पूणि करें  और बनाए 

रखें 
1 5 -    0.5 

 
कुि ए .ओ.ए . 18     63 - 9 

ए.ए .ए ./ए . 1301: कढ़ाई के लिए तैय़ार करें  

PC   र           ए         

       
  र       

       

     
             ई   

     

                    च     
    

      1. र्दए गए र्डज़ाइन का र्वशे्लषण 

और व्याख्या करें    र्िसे कढाई 

करने की आवश्यकता है और 

कढाई  के प्रकार  को पूरा करने 

की  आवश्यकता है  

 

1 

 

1 

 

- 

 

   0.5 

      2 कढाई के अनुसार  किं यूटरीकृत 

कढाई म ीन सेटअप र्कया िाना  

 

2 

 

9 

 

- 

 

1 

      3. सुई, म ीन,       की िाँच करें  1 6 - 1 

      4. नए उत्पाद / कढाई र्ववरण के  

बारे में अर्नर्ित होने पर प्रभारी / 

अन्य के साथ िािंचें 

 

1 

 

1 

 

- 

 

   0.5 

      5 अनुमोर्दत तरीके से अपर् ष्ट 

पदाथों को कम से कम और 

र्नपटान 

 

1 

 

1 

 

- 

 

   0.5 
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      6 वकि फ़्लो को बनाए रखने वाली दर 

पर कारिवाई करें  

 

1 

 

12 

 

- 

 

   0.5 

म ीन कढाई के र्लए आवश्यक उपकरण और 

सामिी एकत्र करना 

 

5 

 

11 

 

- 

 

2 

      7 कढाई के र्लए आवश्यक 

उपकरण और सामिी एकत्र करें  

 

1 

 

2 

 

- 

 

   0.5 

      8 कढाई के र्लए आवश्यक सामिी 

को र्दए गए र्वर्नदे ोिं के साथ 

िाँचें और व्यवस्कस्थत करें   

 

3 

 

7 

 

- 

 

1 

      9 उपयोग र्कए िाने वाले थे्रड की िाँच 

करें , और म ीन की उर्चत थे्रर्डिंग 

सुर्नर्ित करें  

 

1 

 

2 

 

- 

 

   0.5 

फे्रर्मिंग तैयारी 6 22 - 
3 

      10 कढाई आवश्यकताओिं के अनुसार 

फे़्रम का चयन करें  

 

1 

 

2 

 

- 

 

    0.5 

      11 फे्रम तैयार करें  और सेट करें  और 

हुर्पिंग प्रर्िया को पूरा करें  

 

1 

 

2 

 

- 

 

0.5 

      12 सुर्नर्ित करें  र्क म ीन र्वर्नदे ोिं के 

अनुसार कढाई के र्लए तैयार है 

 

1 

 

2 

 

- 

 

0.5 

      13 किं पनी गुणवत्ता मानकोिं के अनुरूप 
1 2 - 0.5 

 कुि ए .ओ.ए . 
18 63 - 9 

ए.ए .ए ./ए . 1302: किं यूटरीकृत कढाई म ीन चलाएँ 

        र           ए         

       
  र       

       

     

      

     
  ई   

     

                              6 24 - 3.5 

      1 सुर्नर्ित करें  र्क  कायि के्षत्र खतरोिं से 

मुि है 

 

1 

 

1 

 

- 

 

0.5 

      2 म ीन   ुरू करने से पहले 

उपकरण की िािंच करें    , र्िसमें 

सही र्नयिंत्रण, सही अनुलग्नक, सही 

सुई और िागा  ार्मल हैं 

 

1 

 

5 

 

- 

 

0.5 

      3 म ीन    ुरू होने के बाद कढाई 

प्रर्िया की र्नगरानी करें  

 

1 

 

1 

 

- 

 

0.5 

       4 र्कसी भी तु्रर्ट को सुिारें   या 

आवश्यक समायोिन करें  यर्द 

कढाई गुणवत्ता मानकोिं को पूरा नही िं 

करती है 

 

1 

 

9 

 

- 

 

0.5 

      5 सही उपकरण और उपकरण का 

उपयोग करें  

1 5 - 1 



NSQF QUALIFICATION FILE  

16 

      6 सुई और िागे की र्नयर्मत रूप से 

िाँच करें  

1 3 - 0.5 

  म ीन कढाई प्रर्िया के  दौरान 

र्कसी भी तु्रर्ट / िेकडाउन एन को 

सुिारना 

 

4 

 

6 

 

- 

 

2 

      7 कढाई प्रर्िया के दौरान आवश्यक 

होने पर सुई / िागे को बदलें 

 

1 

 

3 

 

- 

 

0.5 

      8 सामिी में दोषोिं की ररपोटि करें  1 1 - 0.5 

      9 दोषपूणि उपकरण और म ीनोिं या 

प्रासिंर्गक व्यस्कि को र्कसी भी 

क्षर्तिस्त काम के बारे में किं पनी 

की ररपोर्टिंग प्रर्ियाओिं का तुरिंत 

और सटीक रूप से पालन करें  

 

2 

 

2 

 

- 

 

1 

 किं यूटरीकृत म ीन कढाई से 

सिंबिंर्ित  पररष्करण सिंचालन को 

पूरा करें , 

 

 
12 

 

 

47 

  

 

5.5 

      10 कढाई के र्लए र्दए गए र्नदे ोिं और 

र्डिाइन र्वर्नदे ोिं का पालन करें  

 

1 

 

1 

 

- 

 

1 

      11 कढाई पूरी होने के बाद म ीन से 

फे्रम को हटा दें  
1 4 - 0.5 

      12 कढाई पैनलोिं को बाहर र्नकालें 

और से्टबलाइिर को हटा दें  (यर्द 

कोई हो) 

2 10 - 1 

      13 अर्तररि थे्रड र्टि म करें  1 5 - 0.5 

      14 कायों के बारे में अर्िक िानकारी 

प्राप्त करने के र्लए प्रश्न पूछें  िब 

आपके पास र्नदे  अस्पष्ट होिं. 

 

1 

 

1 

 

- 

 

0.5 

      15 कायि पूरा होने पर कायि के्षत्र को 

सुरर्क्षत और सुरर्क्षत छोड़ दें 

 

1 

 

1 

 

- 

 

0.5 

      16 कढाई म ीनोिं पर सुरर्क्षत रूप से 

और र्द ार्नदे ोिं के अनुसार 

काम 

 

2 

 

15 

 

- 

 

0.5 

      17 र्वर्नदे ोिं के स्कखलाफ कढाई 

उत्पादोिं का र्नरीक्षण करें  

 

2 

 

8 

 

- 

 

0.5 

      18 उत्पादन के अगले चरण की 

सहायता करने और क्षर्त के 

 

1 

 

2 

 

- 

 

0.5 
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िोस्कखम को कम करने के र्लए 

सॉटि  और पे्लस काम 

 कुि ए .ओ.ए . 22 77 - 11 
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25.              
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     /              /घ  :-      : 3 
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                          औ               
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                                औ       

                                           

            आ      

                    -      च ण           ,      

     ,                आ               च     औ          

                    औ           च             औ    

औ               ण                                  

                                          औ          

                                    

3 

         
         

                                           
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च      
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आ                                      

                               

                     च                  आ   च      3 
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               औ                 

     आ                  

 

          
 

                                         

औ                                   

                 औ        औ            

         आ                           

      औ                                   

                          आ              

                                       

             औ                        

                                          

                      

                                             

       औ                           औ        औ  

       ऑ              

3 

     /              /घ  :-       : 3 

              

          

               / घ                                                    
            

          
        

          

                 

             

             



NSQF QUALIFICATION FILE  

21 

SECTION 3  

        
 

26                                    आ         ?                       

                               आ        ? 

 

Basis  

Need of the  

            

   आ       

             च                                      ,                           

    ,                                                             औ        

                   ।                       आ        , औ                     

       ण                                                         

       
        

                         .  . च.  .  .                 औ        (    ।5      5 

    5     )                                     

            

         

                 र                       ए    ई  ई और           र           

    र        आ  र  र                                                     

                               औ                                       I    

        is                     

     ण        , औ                     ण         

      औ  आ                                             .  .आ .   

                       

     औ                                          2022          21.54 

            औ        2013     ढ़    2022 6.31 %    ई    ,                 
                 4.58                आ           । 

         

     

 

                  
    

"                   

   
"           
           

आ        3      
            

           

       

ऐ   ,           

            औ  

                  
              
           

              

           
               

          
     ,        , 

   ,    , 

     , 

     ढ़, 

      औ  

         , 
     । 

      , आ , 

       , 
       

    ,     -

500000 
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        ,         , 
        ,        , 

            

     , 

      , 

      , 

    ,     , 
     , 

     , 
        , 
     , 

       , 

        , 
        , 
         

            
 

27                           /                                       

        

28                                     उ      ?                         
  .  .   .                                     ओ                ? 

                                          
                         .  .  .          -                        

               

   .  .   .    औ      आ                                  

29                                                      ?             उ     

                                                      ?            
             उ            ? 

                                                               
                                               औ                 
       

 आ                                      

                                                     
 

 

      ऊ                                                                   

                 । 
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        (        )          औ                                         ।         

                     ,                                      । 

 

SECTION 4  

             

30      ओ                                     ,               ओ                  

                                      

 

                       ए    र र                 ए  

 

                             औ                    ,                      

       ।  

                           औ                              , औ                

आ                                        औ                           

                         

    ई      ऑ र  र      र  र ए            ई      ऑ र  र             

     र          (ऊ    र                  र     ) 

 

 

                                                                           औ         

                

 

       (        )          औ                              ण        ।                      

       ,                                     ।. 

 


