
 

1 | Production Supervisor- Sewing 
 

   
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



2 Production Supervisor- Sewing 

 

 

 

 

 

मॉडल करिकुलम 

       क्यपूी नाम:  प्रोडक्शन सपुिवाइज़ि-सइंुग 

क्यपूी कोड: एएमएच/क्य ू2101, 

क्यपूी ससं्किण: 2.0 

एनएसक्यएूफ स्ति: 5 

मॉडल करिकुलम ससं्किण: 2.0 

अपैरल, मेड -अोऔ रऔ प्समऔ फर्निर् िंगऔसेक्टरऔस्किलऔकाउिं र्सल, तीसरीऔमिंर्िल, फै्लटऔनिंबरऔए-312औसेऔए-323, सप्समदत्तऔ

चैंबर -औ I, भीकािीऔकामाऔपे्लस, अफ्रीकाऔएवेनू्य, नईऔर्दल्लीऔ –औ 110066 

  



3 Production Supervisor- Sewing 

 

ववषयसचूी 
 

प्रवशक्षण पैिामीटि ........................................................................................ Error! Bookmark not defined. 

काययक्रम अवलोकन ....................................................................................... Error! Bookmark not defined. 

प्रवशक्षण परिणाम ......................................................................................... Error! Bookmark not defined. 

अवनवायय मॉड्यूल .......................................................................................... Error! Bookmark not defined. 

मॉड्यूल ववविण ........................................................................................... Error! Bookmark not defined. 

मॉड्यूल का नाम 1: परिचय औि अविववन्यास .............................................................. Error! Bookmark not defined. 

मॉड्यूल का नाम 2: काययक्षेत्र, उपकिण औि मशीनों को बनाए िखें ................................... Error! Bookmark not defined. 

मॉड्यूल का नाम 3: जेंडि औि पीडब्ल्यडूी संवेदीकिण के साथ एक स्वस्थ, सुिवक्षत औि सुिवक्षत कायय वाताविण बनाए िखें .. 8 

मॉड्यूल का नाम 4: उद्योग, वनयामक औि संगठनात्मक आवश्यकताओं औि नौकिी की िूवमकाओं की हरियाली का पालन किें

 ............................................................................................................................... Error! Bookmark not defined. 

मॉड्यूल का नाम 5: उत्पादन वववशष्टता औि प्रक्रक्रया की व्याख्या किें ................................ Error! Bookmark not defined. 

मॉड्यूल का नाम 6: उत्पादन प्रक्रक्रया ............................................................................ Error! Bookmark not defined. 

मॉड्यूल का नाम 7: वववनदेशों औि अनुसूची के अनुसाि उत्पादन की योजना बनाएं ............ Error! Bookmark not defined. 

मॉड्यूल का नाम 8: वववनदेशों औि अनुसूची के अनुसाि उत्पादन का समन्वय औि वनगिानी किें ......... Error! Bookmark not 

defined. 

मॉड्यूल का नाम 9: योजना, अनुसूची औि गुणवत्ता मानदडंों के अनुसाि उत्पादन वनष्पाक्रदत किें ........ Error! Bookmark not 

defined. 

मॉड्यूल का नाम 10: योजना, अनुसूची औि गणुवत्ता मानदंडों के अनुसाि उत्पादन की वनगिानी किें ... Error! Bookmark not 

defined. 

मॉड्यूल का नाम 11: समूह में औि समूह से बाहि के लोगों के साथ प्रदशयन औि संबंधों को प्रबंवधत किें Error! Bookmark not 

defined. 

मॉड्यूल का नाम 12: सॉफ्ट वस्क्स ........................................................................................................................... 17 

अनलुग्नक ..................................................................................................... Error! Bookmark not defined. 

टे्रनि आवश्यकताएँ ..................................................................................................... Error! Bookmark not defined. 

मू्यांकनकताय आवश्यकताएँ ........................................................................................ Error! Bookmark not defined. 

आकलन नीवत ........................................................................................................... Error! Bookmark not defined. 

परिवणी शब्लद औि संवक्षप्ताक्षि .................................................................................................................................. 21 

शब्लदावली ................................................................................................................. Error! Bookmark not defined. 

 

 



4 Production Supervisor- Sewing 

 

 
  

 

प्रवशक्षण पिैामीटि 
 

सके्टि  अपैरल 

सब-सके्टि 
 

अपैरल 

व्यवसाय 
 

वडपाटयमेंट सुपिववज़न 

देश 
 

िाित 

एनएसक्यएूफ स्ति 
 

5 

एनसीओ/आईएससीओ/आईएसआईसी 

कोड के साथ सिेंवखत 
 

एनसीओ-2015/3122.3551 

न्यनूतम शवैक्षक योग्यता औि अनिुव 
 

स्नातक 3 साल का प्रासंवगक अनुिव या 

2 साल के प्रासंवगक अनुिव के साथ टेक्सटाइल में बीई या 

3 साल के प्रासंवगक अनुिव के साथ टेक्सटाइल में वडप्लोमा या 

स्ति 4 . पि वववशष्ट वसलाई मशीन ऑपिेटि के रूप में न्यूनतम 2 वषय का 

अनुिव 

पवूय-आवश्यक लाइसेंस या प्रवशक्षण 
 

परिधान उत्पादन/परिधान वनमायण प्रौद्योवगकी/मशीन िखिखाव 

प्रक्रक्रयाओं में प्रवशक्षण को विीयता 

न्यनूतम नौकिी प्रवशे आय ु
 

20 वषय 

वपछली बाि समीक्षा की गई 
 

31/12/2021 

अगली समीक्षा वतवथ 
 

 

एनएसक्यसूी अनमुोदन वतवथ 
 

31/12/2021 

क्यपूी ससं्किण 
 

2 

मॉडल करिकुलम वनमायण वतवथ 
 

10/12/2021 

मॉडल करिकुलम मान्य अप टू डेट 
 

 

मॉडल करिकुलम   ससं्किण 
< 

 

पाठ्यक्रम की न्यनूतम अववध 
 

800 

पाठ्यक्रम की अवधकतम अववध 800 
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काययक्रम अवलोकन 
यह खंड काययक्रम के अंवतम उदे्दश्यों को इसकी अववध के साथ सािांवशत किता ह।ै  

 
काययक्रम के अंत में, वशक्षाथी को वनम्न सूचीबद्ध ज्ञान औि कौशल हावसल किना चावहए। 

• उत्पादन वववनदशे औि प्रक्रक्रया की व्याख्या किें। 

• वववशष्टताओं औि अनुसूची के अनुसाि उत्पादन की योजना बनाएं। 

• उत्पादन प्रक्रक्रया को सुववधाजनक बनाने के वलए ववविन्न वविागों के साथ समन्वय किना 

• योजना, अनुसूची औि गुणवत्ता मानदडंों के अनुसाि उत्पादन मानकों को वनष्पाक्रदत किें। 

• योजना, अनुसूची औि गुणवत्ता मानदडंों के अनुसाि उत्पादन प्रक्रक्रया की वनगिानी किें। 

• समूह में औि समूह से बाहि के लोगों के साथ प्रदशयन औि संबंधों को प्रबंवधत किें। 

• उपकिण, उपकिण औि मशीनिी बनाए िखें। 

• काययस्थल पि स्वास््य, सुिक्षा औि सुिक्षा बनाए िखें। 

• उद्योग, वनयामक औि संगठनात्मक अवनवाययताओं का अनुपालन किें। 

 

तावलका मॉड्यूल, उनकी अववध औि ववतिण के तिीके को सूचीबद्ध किती ह।ै 

एनओएस औि मॉड्यलू ववविण 
्योिी 

अववध 

प्रवैक्टकल 

अववध 

ऑन-द-जॉब 

प्रवशक्षण 

अववध 

(अवनवायय) 

ऑन-द-जॉब 

प्रवशक्षण अववध 

(अनशुवंसत) 

कुल 

अववध 

मॉड्यलू 1 परिचय औि अविववन्यास- विज 

मॉड्यलू 
02:00 0:00 

एनए एनए 
02:00 

मॉड्यलू 2 कायय क्षेत्र, उपकिण औि मशीनों 

को बनाए िखें 

एएमएच/एन 0102: कायय क्षते्र, उपकिण औि 

मशीनों को बनाए िखें 

15:00 10:00 

एनए एनए 

25:00 

मॉड्यलू 3 जेंडिऔि पीडब्ल्यडूी संवेदीकिण 

के साथ काययस्थल पि स्वास््य, सुिक्षा औि 
20:00 30:00 

एनए एनए 
50:00 
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सुिक्षा बनाए िखें 

एएमएच/एन0103: जेंडि औि पीडब्ल्यडूी 

संवदेीकिण के साथ काययस्थल पि स्वास््य, 

सिुक्षा औि सिुक्षा बनाए िखें 

 मॉड्यलू 4 उद्योग, वनयामक औि 

संगठनात्मक आवश्यकताओं औि नौकिी की 

िूवमकाओं की हरियाली का पालन किें 

एएमएच/एन 0104: उद्योग, वनयामक औि 

सगंठनात्मक आवश्यकताओं औि नौकिी की 

िूवमकाओं की हरियाली का पालन किें 

20:00 40:00 

एनए एनए 

60:00 

मॉड्यलू 5 उत्पादन वववशष्टता औि प्रक्रक्रया 

की व्याख्या किें 

एएमएच/एन 2101: वसलाई प्रक्रक्रयाओं की 

योजना बनाएं औि व्यववस्थत किें औि 

उत्पादन वववनदेश औि प्रक्रक्रया को समझें 

30:00 88:00 

एनए एनए 

118:00 

मॉड्यलू 6 उत्पादन प्रक्रक्रया 

एएमएच/एन 2101: वसलाई प्रक्रक्रयाओं की 

योजना बनाएं औि व्यववस्थत किें औि 

उत्पादन वववनदेश औि प्रक्रक्रया को समझें 

20:00 52:00 

एनए एनए 

72:00 

मॉड्यलू 7 वववनदेशों औि शडे्यलू ्योिी 

अववध के अनुसाि उत्पादन की योजना बनाएं 

एएमएच/एन 2102: वसलाई सचंालन का 

पययवके्षण औि वववनदेशों औि अनसुचूी के 

अनसुाि समन्वय औि योजना उत्पादन 

15:00 75:00 

एनए एनए 

90:00 

मॉड्यलू 8 वववनदेशों औि अनुसूची के 

अनुसाि उत्पादन का समन्वय औि वनगिानी 

किें 

एएमएच/एन 2102: वसलाई सचंालन का 

पययवके्षण औि वववनदेशों औि अनसुचूी के 

अनसुाि समन्वय औि योजना उत्पादन 

35:00 65:00 

एनए एनए 

100:00 

मॉड्यलू 9 योजना, अनुसूची औि गुणवत्ता 

मानदंडों के अनुसाि उत्पादन वनष्पाक्रदत किें 

एएमएच/एन2103: योजना, अनसुचूी औि 

गणुवत्ता मानदंडों के अनसुाि उत्पादन का 

वनष्पादन औि वनगिानी किना औि उपकिण 

उपकिण औि मशीनिी का िखिखाव किना 

25:00 85:00 

एनए एनए 

110:00 

मॉड्यलू 10 योजना, अनुसूची औि गणुवत्ता 

मानदंडों के अनुसाि उत्पादन की वनगिानी 

किें 

एएमएच/एन2103: योजना, अनसुचूी औि 

गणुवत्ता मानदंडों के अनसुाि उत्पादन का 

वनष्पादन औि वनगिानी किना औि उपकिण 

उपकिण औि मशीनिी का िखिखाव किना 

15:00 63:00 

एनए एनए 

78:00 

मॉड्यलू 11 समूह में औि समूह से बाहि के 

लोगों के साथ प्रदशयन औि संबंधों को प्रबंवधत 

किें 

एएमएच/एन 2104: समहू में औि समहू स े

बाहि के लोगों के साथ प्रदशयन औि सबंधंों 

35:00 55:00 

एनए एनए 

90:00 
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को प्रबवंधत किें 

मॉड्यलू 12 सॉफ्ट वस्क्स 03:00 02:00 एनए एनए 05:00 

  235:00 565:00     800:00 

 

मॉड्यूल ववविण 

मॉड्यलू का नाम 1: प्रोडक्शन सपुिवाइज़ि-सइंुग का परिचय औि अविववन्यास 

विज मॉड्यलू में मपै क्रकया गया 

टर्ममनल परिणाम:  

• परिधान उद्योग के आकाि औि काययक्षेत्र का वणयन किें। 

• 'उत्पादन पययवेक्षक-वसलाई' की िूवमकाओं औि वजम्मेदारियों की व्याख्या किें। 

• परिधान उद्योग में 'उत्पादन पययवेक्षक-वसलाई' के वलए िोजगाि के ववविन्न अवसिों का वणयन किें। 
 

अववध: <02:00> अववध: <00:00> 

्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रवैक्टकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• परिधान उद्योग के आकाि औि काययक्षेत्र का वणयन किें। 

• 'प्रोडक्शन सुपिवाइज़ि-सुइंग' की िूवमकाओं औि वजम्मेदारियों 

की व्याख्या किें। 

• परिधान उद्योग में 'प्रोडक्शन सुपिवाइज़ि-सुइंग' के वलए 

िोजगाि के ववविन्न अवसिों का वणयन किें। 

• परिधान उत्पादन प्रक्रक्रया औि इस प्रक्रक्रया में 'प्रोडक्शन 

सुपिवाइज़ि-सुइंग' की िूवमका का वणयन किें 

 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, वफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय ि, डस्टि 

उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं 

प्रवशक्षण क्रकट (टे्रनि गाइड, प्रस्तुवतयाँ) 

 

मॉड्यलू का नाम 2: काययक्षेत्र, उपकिण औि मशीनों को बनाए िखें 

एएमएच/एन0102  में मपै क्रकया गया  

टर्ममनल परिणाम:  

• उपकिण औि मशीन का महत्व 

• सफाई की प्रक्रक्रया, उपकिण 

• मशीनों औि उपकिणों की हैंडललग 

• काम के दौिान आिामदायक वस्थवत  
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अववध: 15:00 अववध: 10:00 

्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रवैक्टकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 
• उपकिणों की सफाई औि िखिखाव के वलए सुिवक्षत 
कायय पद्धवतयों का वणयन किें। 
• उत्पादों पि संदषूण के प्रिावों का वणयन किें अथायत 
मशीन का तले, गंदगी आक्रद। 
• लेयरिग औि स्प्रेलडग प्रक्रक्रयाओं के वलए उपयोग की जाने 
वाली ववविन्न मशीनों का वणयन किें 
• ववविन्न माकय िों औि उपकिणों का वणयन किें जो अंकन 
के वलए आवश्यक हैं। 
• ववविन्न प्रकाि की काटन ेवाली मशीनों जैसे कैं ची, सीधे 
चाकू, बैंड चाकू, लेजि काटने की मशीन आक्रद का वणयन 
किें। 
• सहमत अनुसूवचयों औि उत्तिदावयत्व की सीमा के िीति 
औजािों औि उपकिणों का वनयवमत रूप से चाल ूिख-
िखाव किना। 
• वनधायरित स्थान पि सुिवक्षत रूप से कचिे का वनपटान 
किें। 
• शेड्यलू औि वजम्मेदािी की सीमा के अनुसाि सफाई किें। 
• संचाि, अवधकाि औि रिपोर्टटग प्रक्रक्रयाओं की पंवियों 
का वणयन किें। 
• कंपनी के गणुवत्ता मानकों का वणयन किें। 
• िखे गए अविलेखों के प्रकाि औि अविलेखों को पूिा 
किने की वववधयों का वणयन किें। 
• सटीक गुणवत्ता रिकॉडय िखने के महत्व का वणयन किें। 
• वलवखत वनदेशों का पालन किने के महत्व का वणयन किें। 
• स्व-वजम्मेदािी की सीमाओं का वणयन किें। 
• कायय क्षेत्र में समस्याओं के समाधान के तिीकों का वणयन 
किें। 

• ववविन्न प्रकाि के सफाई उपकिण औि पदाथों औि उनके उपयोग 
की पहचान किें। 
• उपकिण के साथ सामान्य दोषों की पहचान किें औि उन्हें ठीक 
किने की वववध की पहचान किें। सही उठाने औि संिालन ेकी 
प्रक्रक्रयाओं का प्रयोग किें। 
• अपव्यय को कम किने के ववविन्न तिीकों की पहचान किें। 
• सहकर्ममयों औि पययवेक्षकों के साथ प्रिावी संचाि के महत्व की 
व्याख्या किें। 
• काम कित ेसमय सही मुद्रा के साथ आिामदायक वस्थवत बनाए 
िखें। 
• उपयुि लोगों को गुणवत्ता संबंधी मुद्दों की रिपोटय किें। 
• क्रकए जाने वाल ेकायय के वलए उपयुि सफाई उपकिण औि 
वववधयों का उपयोग किें। 
• उपकिणों औि उपकिणों के िखिखाव के संचालन के वलए 
प्रक्रक्रयाओं की सूची बनाएं। 
• सामग्री औि उपकिणों को सुिवक्षत औि सही ढंग से संिालें। 
• सफाई उपकिण उपयोग के बाद वनधायरित स्थान पि सुिवक्षत रूप 
से स्टोि किें। 
• गुणवत्ता से संबंवधत सटीक रिकॉडय िखन ेके महत्व को बताएं। 
• सुिवक्षत कायय पद्धवतयों औि संगठनात्मक प्रक्रक्रयाओं का उ्लेख 
किें। 
• उपस्कि की सफाई औि अनिुक्षण के ललए सुिक्षक्षत काम किने के 
तिीके अपनाएं। 

 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, वफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय ि, डस्टि 

उपकिण, उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं 
 

व्हाइट/ब्ललैक बोडय+माकय ि/चॉक+डस्टि, टेलसय चाक (मात्रा आवश्यकता के अनुसाि विन्न हो सकती ह)ै, टेबल आम्सय के साथ 

स्टूडेंट्स चेयसय, टीचसय टेबल औि चेयि, इंडवस्ट्रयल लसगल नीडल लॉक- नीडल गाडय के साथ वसलाई मशीन + स्टूल, पसयनल 

प्रोटेवक्टव इक्रिपमेंट (वथम्बल आक्रद), ओविलॉक मशीन (5 थ्रडे) + स्टूल, फ्लैट लॉक मशीन + स्टूल, बटन टैक मशीन + स्टूल, 

आमय मशीन का फीड + स्टूल, बािटैक मशीन + स्टूल, बॉटम हलेमग मशीन, स्टे्रट नाइफ करटग मशीन, प्रेलसग यूवनट , फं्रट प्लैकेट 

के वलए मशीन, कंटीन्यूअस फ्यूलजग प्रेस मशीन, डे्रस फॉमय (आकाि मध्यम, एक पुरुष औि मवहला), पैटनय बनान ेकी क्रकट (जैसे 

पैटनय पेपि, सामान्य सीधा बडा शासक, वहप कवय, लगे कवय, एल स्केल, फ्रें च कवय, पैटनय मास्टि अनुिोध के अनुसाि), टे्रलसग व्हील, 

स्टोिेज बॉक्स/पाउच, टीईसी पैक नमूना, कपडा/सहायक उपकिण/रट्रम्स घडी फाइल, प्रवत घंटा औि दैवनक उत्पादन रिपोटय, 

गुणवत्ता वनयंत्रण जांच-सूची/एक्यूएल, उत्पादन औि तैयाि पैटनय, रिकॉडय िखिखाव िवजस्टि, मूल स्टेशनिी आइटम (पेन, पेंवसल, 

इिेज़ि , नोटबुक), गणुवत्ता टैग, स्टॉपवॉच, दोष सूची औि नमून,े कूडेदान, मशीन का तेल, प्राथवमक वचक्रकत्सा बॉक्स, छात्र 

नोट्स, अवग्नशामक, वनपुणता पिीक्षण क्रकट, परिधान, मेड अप औि होम फर्मनलशग नमनूे (मात्रा विन्न हो सकती ह)ै, पैटनय / काटने 

टेबल, वसलाई मशीन अटैचमेंट, वसलाई क्रकट (जैसे: बॉवबन औि बॉवबन केस, रट्रमि, मापने वाला टेप, कपडे काटन,े सीम रिपि, 

कैं ची इत्याक्रद), वसलाई मशीन सुई, वसलाई धागा (अवतरिि आवश्यक, मात्रा विन्न हो सकती ह)ै, कपडा (अवधशेष, मलमल 

अवनवायय, आवश्यकता के अनुसाि अन्य प्रकाि), मात्रा विन्न हो सकती ह,ै रट्रम औि सहायक उपकिण, वसलाई मशीन टूल क्रकट, 

प्रोजेक्टि / एलसीडी, िंग वमलान प्रकाश बॉक्स, 
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मॉड्यलू का नाम 3: जेंडि औि पीडब्ल्यडूी सवंदेीकिण के साथ एक स्वस्थ, सुिवक्षत औि सिुवक्षत कायय 

वाताविण बनाए िखें  

एएमएच/एन0103  में मपै क्रकया गया  

टर्ममनल परिणाम:  

• सुिक्षा औि सुिवक्षत कायय वाताविण को बनाए िखन ेके वलए शावमल प्रक्रक्रया का प्रदशयन किें 

• पीडब्ल्यूडी औि जेंडि संवेदनशीलता के महत्वपूणय पहलओुं पि चचाय किें 
  

अववध: 20:00 अववध: 30:00 

्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रवैक्टकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• काययस्थल पि लागू स्वास््य औि सुिक्षा संबंधी प्रथाओं की 

व्याख्या किें। 

• काययस्थल पि लागू स्वास््य, सुिक्षा, ललग औि पीडब्ल्यडूी से 

संबंवधत वनदेशों के अनपुालन के महत्व की व्याख्या किें 

• परिधान उद्योग औि वववधयों में लैंवगक समानता की व्याख्या 

किें। 

• वसलाई मशीनों के संचालन औि संचालन से जुडे खतिों जैसे 

शािीरिक चोट, वबजली के झटके आक्रद का वणयन किें। 

• वसलाई से संबंवधत िाज्य अनपुालन आवश्यकताएं। 

• उपकिण औि मशीन संचालन के सुिवक्षत संचालन के वलए 

िाज्य की संगठनात्मक प्रक्रक्रयाएं। 

• मशीन औि औजािों, आग आक्रद से शािीरिक चोट लगने जैसे 

संिाववत जोवखमों औि खतिों के वलए काययस्थल औि कायय 

प्रक्रक्रयाओं की जाँच किें। 

• ववविन्न व्यविगत सुिक्षा उपकिणों जैसे नाक का मुखौटा, ताला 

गाडय, आक्रद का वणयन किें। 

• काययस्थल पि आयोवजत ललग, औि पीडब्ल्यडूी 

जागरूकता के वलए प्रवशक्षण संवेदीकिण काययक्रमों के 

महत्व पि चचाय किें। 

• स्वास््य औि सुिक्षा उपायों से संबंवधत संकेतों की 

पहचान किें। 

• स्वस्थ स्वास््य, स्वच्छता औि अच्छी आदतों के महत्व 

को स्पष्ट किें। 

• स्वस्थ जीवन शैली बनाए िखें। 

• बुवनयादी प्राथवमक वचक्रकत्सा का प्रदशयन किें। 

• वसलाई मशीनों औि अन्य संबंवधत उपकिणों जैसे ढीली 

वसलाई, लापता िागों, आक्रद में खिाबी को पहचानें औि 

ठीक किें (यक्रद संिव हो)। 

• काययस्थल पि आयोवजत मॉक वड्रल/वनकासी प्रक्रक्रयाओं में 

िाग लें। 

• प्राथवमक वचक्रकत्सा, अवग्नशमन औि आपातकालीन 

प्रवतक्रक्रया प्रवशक्षण लनेा प्रोटोकॉल के अनुसाि व्यविगत 

सुिक्षा उपकिणों का उपयोग किना औि उनका िखिखाव 

किना जैसे नाक के मास्क, लॉक गाडय, आक्रद। 

• वसलाई से संबंवधत ववविन्न औजािों औि उपकिणों जैसे 

कैं ची, थ्रेड कटि आक्रद का सुिवक्षत औि सुिवक्षत रूप से 

उपयोग किने की पहचान किें। 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, वफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय ि, डस्टि 

उपकिण औि अन्य आवश्यकताए ं
व्यविगत सुिक्षा उपकिण, ववविन्न प्रकाि के अवग्नशामक यंत्र। 

 

 

मॉड्यलू का नाम 4: उद्योग, वनयामक औि सगंठनात्मक आवश्यकताओं औि नौकिी की िवूमकाओं की 

हरियाली का पालन किें 

 एएमएच/एन0104  में मपै क्रकया गया  

टर्ममनल परिणाम:  
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• संगठन में हरित नौकरियों का महत्व 

• काययस्थल पि सामग्री औि संसाधनों का इष्टतम उपयोग किें। 

• समयपालन का महत्व 

• संगठनात्मक आवश्यकता को समझें 

• संगठन में हरित नौकरियों का महत्व 

• काययस्थल पि सामग्री औि संसाधनों का इष्टतम उपयोग किें। 

 

 

अववध: 20:00 अववध: 40:00 

्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रवैक्टकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 
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• कायय क्षेत्र में संसाधनों के वनर्ददष्ट उपयोग के महत्व पि चचाय 

किें 

• परिधान क्षेत्र में ऊजाय संिक्षण के ववविन्न तिीकों का 

मू्यांकन किें 

• शासन के वलए एक नैवतक औि मू् य आधारित दवृष्टकोण 

िखने के महत्व को बताएं। 

• मू्यों औि नैवतकता के अभ्यास के कािण िाज्य को स्वयं 

औि संगठन को लाि होता ह।ै 

• समयपालन औि उपवस्थवत के महत्व को बताएं। 

• परिधान उद्योग के वलए वववशष्ट कानूनी, वनयामक औि 

नैवतक आवश्यकताओं की सही व्याख्या किें। 

• कायय प्रक्रक्रया के एक िाग के रूप में अवनवायय ग्राहक वववशष्ट 

आवश्यकताओं को बताएं। 

• परिधान क्षेत्र के वलए िाज्य दशे/ग्राहक वववशष्ट वववनयम 

औि उनका महत्व। 

• ववचलन के मामल ेमें सगंठन की िाज्य रिपोर्टटग प्रक्रक्रया। 

• व्यविगत वजम्मेदािी की सीमाएं बताएं। 

• अपनी वजम्मेदािी की सीमा के िीति संगठनात्मक नीवतयों 

औि प्रक्रक्रयाओं का पालन किें। 

• वणयन किें क्रक कैसे संगठनात्मक ववचािों को लाग ूकिने में 

पययवेक्षक औि टीम के सदस्यों को सहायता प्रदान की जाए 

• संिाववत जोवखमों औि खतिों के वलए काययस्थल औि कायय 

प्रक्रक्रयाओं की वनगिानी किें। 

• सुवनवित किें क्रक कायय क्षेत्र संिाववत खतिों से मिु ह।ै 

• पययवेक्षकों या अन्य अवधकृत कर्ममयों को खतिों औि 

संिाववत जोवखमों/खतिों की रिपोटय किें। 

• अपव्यय को कम किने के ववविन्न तिीकों की पहचान किें। 

• ऊजाय के महत्व पि चचाय की 

• ऊजाय बचान ेके तिीके पि चचाय की 

• उपयोग में न होने पि मशीन को वस्वच ऑफ कि दें। 

• संगठनात्मक मानकों, हरित समाधान, प्रक्रक्रयाओं, नीवतयों, कानून 

औि वववनयमों के अनुसाि कायय किना। 

• कागज, िेखावचत्र, िंग ििने के उपकिण, इलेक्ट्रॉवनक अपवशष्ट 

आक्रद जैसे अपवशष्ट पदाथों के प्रबंधन औि िंडािण की वववध का 

प्रदशयन किना 

• यक्रद संगठन की काननूी, वनयामक औि नैवतक आवश्यकताओं को 

पूिा नहीं क्रकया जाता ह,ै तो पालन की जाने वाली प्रक्रक्रयाओं की 

पहचान किें। 

• कानून औि वववनयमों, संगठनात्मक क्रदशावनदेशों औि प्रक्रक्रयाओं के 

अनुसाि कायय कायय किना। 

• वनयामक आवश्यकताओं के वलए क्रकसी िी संिाववत ववचलन की 

पहचान किें औि रिपोटय किें। 

• पययवेक्षक या अन्य अवधकृत कर्ममयों से नीवतयों औि प्रक्रक्रयाओं पि 

स्पष्टीकिण मांगें औि प्राप्त किें। 

• खतिनाक पदाथों की पहचान, प्रबंधन औि िंडािण की व्याख्या 

किें। 

• स्वस्थ जीवन शलैी बनाए िखें औि नशील ेपदाथों पि वनियिता से 

बचाव किें। 

• बुवनयादी प्राथवमक वचक्रकत्सा का प्रदशयन किें। 

• बुवनयादी सीपीआि प्रदर्मशत किें 

• कवथत जोवखमों के मामले में स्पष्टीकिण, िोम पययवेक्षकों या अन्य 

अवधकृत कर्ममयों की तलाश किें। 

• िाज्य रिपोर्टटग प्रोटोकॉल औि दस्तावेज़ीकिण की आवश्यकता ह।ै 

• उपकिण औि मशीन संचालन के सुिवक्षत संचालन के वलए िाज्य 

की संगठनात्मक प्रक्रक्रयाएं। 

• प्रोटोकॉल के अनुसाि उपयुि व्यविगत सुिक्षा उपकिण का प्रयोग 

किें। 

• खतिनाक की पहचान, प्रबंधन औि िंडािण की व्याख्या किें 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, वफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय ि, डस्टि 

उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं 

व्यविगत सुिक्षा उपकिण, ववविन्न प्रकाि के अवग्नशामक यंत्र। 

 

मॉड्यलू का नाम 5: उत्पादन वववशष्टता औि प्रक्रक्रया की व्याख्या किें 

 एएमएच/एन2101  में मपै क्रकया गया  
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टर्ममनल परिणाम:  

• वववशष्ट ग्राहकों के वलए अनुपालन आवश्यकताओं को समझन ेके वलए वणयन किें 

• उत्पवत्त की वजम्मेदारियों का वणयन किें 

• कौशल दक्षता को समझें 

• समझ रिपोर्टटग संिचना का वणयन किें 

अववध: 30:00 अववध: 88:00 

्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रवैक्टकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• संगठन की नीवतयों औि प्रक्रक्रयाओं का उ्लेख किें। 

• उत्पादन से संबंवधत संगठन की मानक संचालन प्रक्रक्रयाओं का 

उ्लेख किें। 

• वववशष्ट ग्राहकों के वलए िाज्य अनुपालन आवश्यकताएं। 

• वववनमायण कायों में प्रयिु मशीनों के बुवनयादी संचालन का 

वणयन किें। 

• ववकवसत क्रकए जाने वाले परिधान के नमूने के क्रदए गए टेकपकै 

या वववनदेश पत्र की व्याख्या किें। 

• कायय संबंधी कायों के बािे में अवधक जानकािी प्राप्त किन ेके 

वलए िाज्य प्रोटोकॉल। 

• प्रत्येक वववनमायण प्रचालन के वलए कौशल औि दक्षता स्ति का 

वणयन किें। 

• संगठन की वनमायण प्रक्रक्रयाओं की पहचान किें 

• समान या समान आउटपुट वाली वैकव्पक प्रक्रक्रयाओं की 

पहचान किें। 

• उत्पादन लाइन के वलए ऑपिेटिों के कौशल स्तिों की 

पहचान किें। 

• ऑपिेटिों की पहचान किें औि उन्हें उनके कौशल औि 

दक्षता के स्ति के अनुसाि कायय सौंपें। 

• स्वयं की िूवमका औि वजम्मेदारियों की सीमाओं की 

पहचान किें। 

• पहचानें क्रक जब समस्याएँ स्वयं के अवधकाि की सीमा से 

बाहि हों तो उन्हें क्रकसे संदर्मित किना चावहए। 

• संगठन की रिपोर्टटग संिचना की पहचान किें। 

• ववविन्न शैवलयों के शडे्यूल औि थ्रूपुट का ववश्लेषण किें। 

• उत्पादन योजना औि समय-वनधायिण के संबंध में 

आवश्यक ववविण एकवत्रत किें। 

• कायय क्षेत्र में आम खतिों औि उनसे वनपटन ेके वलए 

काययस्थल प्रक्रक्रयाओं का वणयन किें। 

• टीम वकय  औि सामंजस्यपूणय कामकाजी संबंधों के महत्व 

का वणयन किें। 

 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, वफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय ि, डस्टि 

उपकिण, उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं 
 

व्हाइट/ब्ललैक बोडय+माकय ि/चॉक+डस्टि, टेलसय चाक (मात्रा आवश्यकता के अनुसाि विन्न हो सकती ह)ै, टेबल आम्सय के साथ स्टूडेंट्स 

चेयसय, टीचसय टेबल औि चेयि, इंडवस्ट्रयल लसगल नीडल लॉक- नीडल गाडय के साथ वसलाई मशीन + स्टूल, पसयनल प्रोटेवक्टव 

इक्रिपमेंट (वथम्बल आक्रद), ओविलॉक मशीन (5 थ्रेड) + स्टूल, फ्लैट लॉक मशीन + स्टूल, बटन टैक मशीन + स्टूल, आमय मशीन का 

फीड + स्टूल, बािटैक मशीन + स्टूल, बॉटम हलेमग मशीन, स्टे्रट नाइफ करटग मशीन, प्रेलसग यूवनट , फं्रट प्लैकेट के वलए मशीन, 

कंटीन्यूअस फ्यूलजग प्रेस मशीन, डे्रस फॉमय (आकाि मध्यम, एक पुरुष औि मवहला), पैटनय बनाने की क्रकट (जैसे पैटनय पेपि, सामान्य 

सीधा बडा शासक, वहप कवय, लगे कवय, एल स्केल, फ्रें च कवय, पैटनय मास्टि अनुिोध के अनुसाि), टे्रलसग व्हील, स्टोिेज बॉक्स/पाउच, 

टीईसी पैक नमनूा, कपडा/सहायक उपकिण/रट्रम्स घडी फाइल, प्रवत घंटा औि दैवनक उत्पादन रिपोटय, गुणवत्ता वनयंत्रण जांच-

सूची/एक्यूएल, उत्पादन औि तैयाि पैटनय, रिकॉडय िखिखाव िवजस्टि, मूल स्टेशनिी आइटम (पेन, पेंवसल, इिेज़ि , नोटबुक), 

गुणवत्ता टैग, स्टॉपवॉच, दोष सूची औि नमनू,े कूडेदान, मशीन का तेल, प्राथवमक वचक्रकत्सा बॉक्स, छात्र नोट्स, अवग्नशामक, 
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वनपुणता पिीक्षण क्रकट, परिधान, मेड अप औि होम फर्मनलशग नमूने (मात्रा विन्न हो सकती ह)ै, पैटनय / काटने टेबल, वसलाई मशीन 

अटैचमेंट, वसलाई क्रकट (जैसे: बॉवबन औि बॉवबन केस, रट्रमि, मापने वाला टेप, कपडे काटन,े सीम रिपि, कैं ची इत्याक्रद), वसलाई 

मशीन सुई, वसलाई धागा (अवतरिि आवश्यक, मात्रा विन्न हो सकती ह)ै, कपडा (अवधशषे, मलमल अवनवायय, आवश्यकता के 

अनुसाि अन्य प्रकाि), मात्रा विन्न हो सकती ह,ै रट्रम औि सहायक उपकिण, वसलाई मशीन टूल क्रकट, प्रोजेक्टि / एलसीडी, िंग 

वमलान प्रकाश बॉक्स, 

 

मॉड्यलू का नाम 6: उत्पादन प्रक्रक्रया 

 एएमएच/एन2101  में मपै क्रकया गया  

टर्ममनल परिणाम:  

• वसलाई मशीनों जैसे सुई, वसलाई प्रवत इंच, आक्रद के वलए ववविन्न सेरटग्स औि समायोजन के बािे में समझना। 

• मशीन लआेउट प्रक्रक्रया को समझें 

• कचे्च माल में दोषों का वणयन किें 

• िेकडाउन संचालन को समझें 

अववध: 20:00 अववध:52:00 

्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रवैक्टकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• वववशष्ट उत्पादों के वलए मशीनिी लेआउट आवश्यकताओं 

का वणयन किें। 

• सामग्री औि सहायक उपकिण की खपत का मू्यांकन किें। 

• सामग्री औि स्टाटय-अप घाटे की योजना में कमी। 

• एक पायलट िन का संचालन किें। 

• आवश्यकता पडने पि पायलट िन के वनष्कषों का संदिय लें। 

• कचे्च माल में मौजूद सामान्य दोषों औि उनके संचालन का 

वणयन किें। 

• वणयन किें क्रक प्रक्रक्रया औि उत्पाद समस्या की पहचान कैसे 

किें। 

• ऑपिेशन बुलेरटन की व्याख्या किें। 

• गणुवत्ता जांच लबदओुं औि वनयंत्रण सीमाओं की योजना 

बनाएं। 

• पीएमटीएस के मूल तत्वों का वणयन किें। 

• संगठन द्वािा वनर्ममत प्रत्येक प्रकाि के उत्पाद के वलए 

आवश्यक सामग्री की पहचान किें। 

• क्रदए गए वववनदेश पत्र के अनसुाि नमूनों के पैटनय औि कटे 

हुए टुकडों की अनुरूपता सुवनवित किें। 

• सुवनवित किें क्रक सिी संबंवधत लोगों को खिीदाि के 

वववनदेश में सिी परिवतयनों के बािे में अपडेट क्रकया गया ह।ै 

• िेकडाउन संचालन की पहचान किें। 

• ऑपिेटि िेरटग की पहचान किें। 

• संगठन की प्रोत्साहन प्रणाली या वेतन योजना की पहचान 

किें। 

• वनमायण मशीनों की बुवनयादी समस्या वनवािण के वसद्धांतों 

की व्याख्या किें। 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, वफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय ि, डस्टि 

उपकिण, उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं 
 
व्हाइट/ब्ललैक बोडय+माकय ि/चॉक+डस्टि, टेलसय चाक (मात्रा आवश्यकता के अनुसाि विन्न हो सकती ह)ै, टेबल आम्सय के साथ 
स्टूडेंट्स चेयसय, टीचसय टेबल औि चेयि, इंडवस्ट्रयल लसगल नीडल लॉक- नीडल गाडय के साथ वसलाई मशीन + स्टूल, पसयनल 
प्रोटेवक्टव इक्रिपमेंट (वथम्बल आक्रद), ओविलॉक मशीन (5 थ्रेड) + स्टूल, फ्लैट लॉक मशीन + स्टूल, बटन टैक मशीन + स्टूल, 
आमय मशीन का फीड + स्टूल, बािटैक मशीन + स्टूल, बॉटम हलेमग मशीन, स्टे्रट नाइफ करटग मशीन, प्रेलसग यूवनट , फं्रट प्लैकेट 
के वलए मशीन, कंटीन्यूअस फ्यलूजग प्रेस मशीन, डे्रस फॉमय (आकाि मध्यम, एक परुुष औि मवहला), पैटनय बनाने की क्रकट (जैसे 
पैटनय पेपि, सामान्य सीधा बडा शासक, वहप कवय, लेग कवय, एल स्केल, फ्रें च कवय, पैटनय मास्टि अनिुोध के अनुसाि), टे्रलसग व्हील, 
स्टोिेज बॉक्स/पाउच, टीईसी पैक नमनूा, कपडा/सहायक उपकिण/रट्रम्स घडी फाइल, प्रवत घंटा औि दैवनक उत्पादन रिपोटय, 
गुणवत्ता वनयंत्रण जांच-सूची/एक्यूएल, उत्पादन औि तैयाि पैटनय, रिकॉडय िखिखाव िवजस्टि, मूल स्टेशनिी आइटम (पने, पेंवसल, 
इिेज़ि , नोटबुक), गुणवत्ता टैग, स्टॉपवॉच, दोष सूची औि नमून,े कूडेदान, मशीन का तेल, प्राथवमक वचक्रकत्सा बॉक्स, छात्र 
नोट्स, अवग्नशामक, वनपुणता पिीक्षण क्रकट, परिधान, मेड अप औि होम फर्मनलशग नमून े(मात्रा विन्न हो सकती ह)ै, पैटनय / काटन े
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टेबल, वसलाई मशीन अटैचमेंट, वसलाई क्रकट (जैसे: बॉवबन औि बॉवबन केस, रट्रमि, मापने वाला टेप, कपडे काटन,े सीम रिपि, 
कैं ची इत्याक्रद), वसलाई मशीन सुई, वसलाई धागा (अवतरिि आवश्यक, मात्रा विन्न हो सकती ह)ै, कपडा (अवधशेष, मलमल 
अवनवायय, आवश्यकता के अनुसाि अन्य प्रकाि), मात्रा विन्न हो सकती ह,ै रट्रम औि सहायक उपकिण, वसलाई मशीन टूल क्रकट, 
प्रोजेक्टि / एलसीडी, िंग वमलान प्रकाश बॉक्स, 

 

मॉड्यलू का नाम 7: वववनदशेों औि अनसुचूी के अनसुाि उत्पादन की योजना बनाएं 

एएमएच/एन2102  में मपै क्रकया गया  

टर्ममनल परिणाम:  

• सबसे कुशल उत्पादन प्रणाली को समझें 

• परिधान के वलए ववविन्न कपडे की पहचान किें 

• ववविन्न उत्पादों में ववविन्न प्रकाि की वसलाई को समझें 

• संगठन के वलए अनुपालन आवश्यकता का वणयन किें 

अववध: 15:00 अववध:75:00 

्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रवैक्टकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• वसलाई प्रक्रक्रया का वणयन किें। 

• संगठन की गुणवत्ता औि अनुपालन आवश्यकता का 

वणयन किें। 

• प्रक्रक्रया में प्रयुि मशीनिी औि कायय सहायता का 

वणयन किें। 

• वसलाई की मूल बातें औि ववविन्न उत्पादों के वलए 

आवश्यक ववविन्न प्रकाि की वसलाई की व्याख्या किें। 

• प्रत्येक ऑपिेशन के वलए गणुात्मक औि मात्रात्मक 

आउटपुट लक्ष्य वनधायरित किें। 

• पायलट िन किें या ववशेष शलैी के वलए पायलट िन औि 

सैंपललग के वनष्कषों को अपडेट किें। 

• खिीदाि वववशष्ट अनुपालनों की पहचान किें। 

• ववविन्न प्रकाि के वस्त्रों औि कपडों की व्याख्या किें। 

• मशीन लआेउट कायय सहायता के वलए योजना/औद्योवगक 

इंजीवनयरिग वविाग के साथ समन्वय। 

• प्री-प्रोडक्शन मीरटग में िाग लें औि प्रक्रक्रया औि उत्पाद 

समझ ववकवसत किने के वलए सक्रक्रय रूप से संवाद किें। 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, वफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय ि, डस्टि 

उपकिण, उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं 
 
व्हाइट/ब्ललैक बोडय+माकय ि/चॉक+डस्टि, टेलसय चाक (मात्रा आवश्यकता के अनुसाि विन्न हो सकती ह)ै, टेबल आम्सय के साथ 
स्टूडेंट्स चेयसय, टीचसय टेबल औि चेयि, इंडवस्ट्रयल लसगल नीडल लॉक- नीडल गाडय के साथ वसलाई मशीन + स्टूल, पसयनल 
प्रोटेवक्टव इक्रिपमेंट (वथम्बल आक्रद), ओविलॉक मशीन (5 थ्रेड) + स्टूल, फ्लैट लॉक मशीन + स्टूल, बटन टैक मशीन + स्टूल, 
आमय मशीन का फीड + स्टूल, बािटैक मशीन + स्टूल, बॉटम हलेमग मशीन, स्टे्रट नाइफ करटग मशीन, प्रेलसग यूवनट , फं्रट 
प्लैकेट के वलए मशीन, कंटीन्यूअस फ्यूलजग प्रेस मशीन, डे्रस फॉमय (आकाि मध्यम, एक परुुष औि मवहला), पैटनय बनाने की 
क्रकट (जैसे पैटनय पेपि, सामान्य सीधा बडा शासक, वहप कवय, लगे कवय, एल स्केल, फ्रें च कवय, पैटनय मास्टि अनिुोध के अनुसाि), 
टे्रलसग व्हील, स्टोिेज बॉक्स/पाउच, टीईसी पैक नमूना, कपडा/सहायक उपकिण/रट्रम्स घडी फाइल, प्रवत घंटा औि दैवनक 
उत्पादन रिपोटय, गणुवत्ता वनयंत्रण जांच-सूची/एक्यूएल, उत्पादन औि तैयाि पैटनय, रिकॉडय िखिखाव िवजस्टि, मूल स्टेशनिी 
आइटम (पने, पेंवसल, इिेज़ि , नोटबुक), गुणवत्ता टैग, स्टॉपवॉच, दोष सूची औि नमून,े कूडेदान, मशीन का तेल, प्राथवमक 
वचक्रकत्सा बॉक्स, छात्र नोट्स, अवग्नशामक, वनपुणता पिीक्षण क्रकट, परिधान, मेड अप औि होम फर्मनलशग नमूने (मात्रा विन्न 
हो सकती ह)ै, पैटनय / काटने टेबल, वसलाई मशीन अटैचमेंट, वसलाई क्रकट (जैसे: बॉवबन औि बॉवबन केस, रट्रमि, मापने वाला 
टेप, कपडे काटन,े सीम रिपि, कैं ची इत्याक्रद), वसलाई मशीन सुई, वसलाई धागा (अवतरिि आवश्यक, मात्रा विन्न हो सकती 
ह)ै, कपडा (अवधशेष, मलमल अवनवायय, आवश्यकता के अनुसाि अन्य प्रकाि), मात्रा विन्न हो सकती ह,ै रट्रम औि सहायक 
उपकिण, वसलाई मशीन टूल क्रकट, प्रोजेक्टि / एलसीडी, िंग वमलान प्रकाश बॉक्स, 
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मॉड्यलू का नाम 8: वववनदशेों औि अनसुचूी के अनसुाि उत्पादन का समन्वय औि वनगिानी किें 

एएमएच/एन2103  में मपै क्रकया गया  

टर्ममनल परिणाम:  

 

• वसलाई प्रक्रक्रया के वलए ववविन्न प्रकाि के अनलुग्नकों का वणयन किें 

• कायय की प्रक्रक्रया का वणयन किें 

• रिपोटय प्रणाली को बनाए िखने को समझें 

अववध: 35:00 अववध: 65:00 

्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रवैक्टकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• ववविन्न प्रकाि की वसलाई औि हैंडललग दोषों का वणयन किें। 

• आईटी साक्षिता के तत्वों औि वववशष्ट उपकिणों की व्याख्या किें। 

• अंति वविागीय संचलन, ववके्रता की आवाजाही, आने वाली 

सामग्री औि बाहि जान ेवाली सामग्री के संबंध में इनपुट औि 

आउटपुट की सटीकता के वलए प्रक्रक्रया सुवनवित किें। 

• संगठन में प्रयुि रिकॉ्डग वसस्टम का उपयोग किके उत्पादन 

लक्ष्यों की वनगिानी किें। 

• संगठन वववशष्ट ईआिपी औि रिपोटय बनाए िखें। 

• समस्या वनवािण के वलए ववक्पों की पहचान किें। 

• वृवद्ध पदानुक्रम की पहचान किें। 

• वसलाई ऑपिेशन में प्रक्रक्रया/लाइन असेंबली/बैच सेट 

किें। 

• उत्पादन लक्ष्य को पूिा किन ेकी तैयािी सुवनवित किन े

के वलए स्टोि/करटग वविाग/क्यूसी लैब/प्रिािी प्रबंधक के 

साथ समन्वय किें। 

• ववविन्न कायों के वलए ऑपिेटिों को उनके कौशल स्ति 

के अनुसाि आवंरटत किें। 

• संबंवधत वविागों के साथ समन्वय कि सामग्री की सही 

मात्रा औि गुणवत्ता की उपलब्लधता सुवनवित किें। 

• प्रािंविक आउटपुट की जांच किने के वलए गणुवत्ता 

वनयंत्रण के साथ समन्वय किें औि गणुवत्ता जांच लबद ु

वनधायरित किें। 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, वफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय ि, डस्टि 

उपकिण, उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं 
 
व्हाइट/ब्ललैक बोडय+माकय ि/चॉक+डस्टि, टेलसय चाक (मात्रा आवश्यकता के अनुसाि विन्न हो सकती ह)ै, टेबल आम्सय के साथ स्टूडेंट्स 
चेयसय, टीचसय टेबल औि चेयि, इंडवस्ट्रयल लसगल नीडल लॉक- नीडल गाडय के साथ वसलाई मशीन + स्टूल, पसयनल प्रोटेवक्टव 
इक्रिपमेंट (वथम्बल आक्रद), ओविलॉक मशीन (5 थ्रेड) + स्टूल, फ्लैट लॉक मशीन + स्टूल, बटन टैक मशीन + स्टूल, आमय मशीन का 
फीड + स्टूल, बािटैक मशीन + स्टूल, बॉटम हलेमग मशीन, स्टे्रट नाइफ करटग मशीन, प्रेलसग यूवनट , फं्रट प्लैकेट के वलए मशीन, 
कंटीन्यूअस फ्यूलजग प्रेस मशीन, डे्रस फॉमय (आकाि मध्यम, एक पुरुष औि मवहला), पैटनय बनान ेकी क्रकट (जैसे पैटनय पेपि, सामान्य 
सीधा बडा शासक, वहप कवय, लेग कवय, एल स्केल, फ्रें च कवय, पैटनय मास्टि अनिुोध के अनुसाि), टे्रलसग व्हील, स्टोिेज बॉक्स/पाउच, 
टीईसी पैक नमूना, कपडा/सहायक उपकिण/रट्रम्स घडी फाइल, प्रवत घंटा औि दैवनक उत्पादन रिपोटय, गुणवत्ता वनयंत्रण जांच-
सूची/एक्यूएल, उत्पादन औि तैयाि पैटनय, रिकॉडय िखिखाव िवजस्टि, मूल स्टेशनिी आइटम (पेन, पेंवसल, इिेज़ि , नोटबुक), 
गुणवत्ता टैग, स्टॉपवॉच, दोष सूची औि नमनू,े कूडेदान, मशीन का तेल, प्राथवमक वचक्रकत्सा बॉक्स, छात्र नोट्स, अवग्नशामक, 
वनपुणता पिीक्षण क्रकट, परिधान, मेड अप औि होम फर्मनलशग नमून े(मात्रा विन्न हो सकती ह)ै, पैटनय / काटन ेटेबल, वसलाई मशीन 
अटैचमेंट, वसलाई क्रकट (जैसे: बॉवबन औि बॉवबन केस, रट्रमि, मापने वाला टेप, कपडे काटन,े सीम रिपि, कैं ची इत्याक्रद), वसलाई 
मशीन सुई, वसलाई धागा (अवतरिि आवश्यक, मात्रा विन्न हो सकती ह)ै, कपडा (अवधशषे, मलमल अवनवायय, आवश्यकता के 
अनुसाि अन्य प्रकाि), मात्रा विन्न हो सकती ह,ै रट्रम औि सहायक उपकिण, वसलाई मशीन टूल क्रकट, प्रोजेक्टि / एलसीडी, िंग 
वमलान प्रकाश बॉक्स, 
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मॉड्यलू का नाम 9: योजना, अनसुचूी औि गणुवत्ता मानदडंों के अनसुाि उत्पादन वनष्पाक्रदत किें 

एएमएच/एन2103  में मपै क्रकया गया  

टर्ममनल परिणाम:  

 

• उत्पवत्त के वनयमों औि क्रदशावनदेशों का वणयन किें 

• कायय िूवमका की वजम्मेदारियों का वणयन किें 

• प्रक्रक्रया या उत्पाद पि प्रश्नों के मामले में संपकय  व्यवि की पहचान किें 

अववध: 25:00 अववध: 85:00 

्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रवैक्टकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• संगठन के वनयमों, संवहताओं, क्रदशावनदेशों औि मानकों का 

उ्लेख किें। 

• कंपनी द्वािा वनर्ममत मखु्य प्रकाि के उत्पादों की सूची बनाएं। 

• मशीनों को ऐसी व्यवस्था में स्थावपत किें जो सामग्री प्रबंधन के 

वलए इसे आसान औि प्रिावी बनाती ह।ै 

• वसलाई मशीन के संचालन के वलए प्रक्रक्रयाओं की पहचान 

किें। 

• प्रक्रक्रया या उत्पादों पि प्रश्नों के मामले में संपकय  व्यवि की 

पहचान किें। 

• स्वास््य, सुिक्षा औि पयायविण कानून औि वववनयमों के 

तहत 'प्रोडक्शन सुपिवाइज़ि' की वैधावनक वजम्मेदारियां 

बताएं। 

• सुवनवित किें क्रक सिी मशीनिी कायय सहायक उपकिण 

औि हैंडललग सहायक उपकिण उवचत वस्थवत में हैं। 

• सुवनवित किें क्रक सिी सामान स्टोि में जािी किन ेके 

वलए तैयाि हैं। 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, वफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय ि, डस्टि 

उपकिण, उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं 
 
व्हाइट/ब्ललैक बोडय+माकय ि/चॉक+डस्टि, टेलसय चाक (मात्रा आवश्यकता के अनुसाि विन्न हो सकती ह)ै, टेबल आम्सय के साथ स्टूडेंट्स 
चेयसय, टीचसय टेबल औि चेयि, इंडवस्ट्रयल लसगल नीडल लॉक- नीडल गाडय के साथ वसलाई मशीन + स्टूल, पसयनल प्रोटेवक्टव 
इक्रिपमेंट (वथम्बल आक्रद), ओविलॉक मशीन (5 थ्रेड) + स्टूल, फ्लैट लॉक मशीन + स्टूल, बटन टैक मशीन + स्टूल, आमय मशीन का 
फीड + स्टूल, बािटैक मशीन + स्टूल, बॉटम हलेमग मशीन, स्टे्रट नाइफ करटग मशीन, प्रेलसग यूवनट , फं्रट प्लैकेट के वलए मशीन, 
कंटीन्यूअस फ्यूलजग प्रेस मशीन, डे्रस फॉमय (आकाि मध्यम, एक पुरुष औि मवहला), पैटनय बनान ेकी क्रकट (जैसे पैटनय पेपि, सामान्य 
सीधा बडा शासक, वहप कवय, लेग कवय, एल स्केल, फ्रें च कवय, पैटनय मास्टि अनिुोध के अनुसाि), टे्रलसग व्हील, स्टोिेज बॉक्स/पाउच, 
टीईसी पैक नमूना, कपडा/सहायक उपकिण/रट्रम्स घडी फाइल, प्रवत घंटा औि दैवनक उत्पादन रिपोटय, गुणवत्ता वनयंत्रण जांच-
सूची/एक्यूएल, उत्पादन औि तैयाि पैटनय, रिकॉडय िखिखाव िवजस्टि, मूल स्टेशनिी आइटम (पेन, पेंवसल, इिेज़ि , नोटबुक), 
गुणवत्ता टैग, स्टॉपवॉच, दोष सूची औि नमनू,े कूडेदान, मशीन का तेल, प्राथवमक वचक्रकत्सा बॉक्स, छात्र नोट्स, अवग्नशामक, 
वनपुणता पिीक्षण क्रकट, परिधान, मेड अप औि होम फर्मनलशग नमून े(मात्रा विन्न हो सकती ह)ै, पैटनय / काटन ेटेबल, वसलाई मशीन 
अटैचमेंट, वसलाई क्रकट (जैसे: बॉवबन औि बॉवबन केस, रट्रमि, मापने वाला टेप, कपडे काटन,े सीम रिपि, कैं ची इत्याक्रद), वसलाई 
मशीन सुई, वसलाई धागा (अवतरिि आवश्यक, मात्रा विन्न हो सकती ह)ै, कपडा (अवधशषे, मलमल अवनवायय, आवश्यकता के 
अनुसाि अन्य प्रकाि), मात्रा विन्न हो सकती ह,ै रट्रम औि सहायक उपकिण, वसलाई मशीन टूल क्रकट, प्रोजेक्टि / एलसीडी, िंग 
वमलान प्रकाश बॉक्स, 

 

 

 
 

 

मॉड्यलू का नाम 10: योजना, अनसुचूी औि गणुवत्ता मानदडंों के अनसुाि उत्पादन की वनगिानी 

किें 

एएमएच/एन2103  में मपै क्रकया गया  



17 Production Supervisor- Sewing 

 

टर्ममनल परिणाम:  

• कायय क्षेत्र में सामान्य खतिों औि उनसे वनपटने के वलए काययस्थल प्रक्रक्रयाओं का वणयन किें  

• मशीन के खिाब होने की वस्थवत में तुिंत मशीन की सेरटग औि प्राथवमक मिम्मत 

• दोषों औि उनके मूल कािणों की पहचान किें 

• प्रक्रक्रया औि उत्पाद समस्याओं की पहचान किें 

अववध: 15:00 अववध: 63:00 

्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रवैक्टकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• उपकिणों औि उपकिणों को सुिवक्षत रूप से संिालने की वववध 

औि ऐसा न किन ेके स्वास््य औि सुिक्षा प्रिावों का वणयन किें। 

• सुवनवित किें क्रक वनवािक िखिखाव काययक्रम का पालन क्रकया 

जाता ह।ै 

• िाज्य सांवख्यकीय गुणवत्ता वनयंत्रण प्रणाली औि उनके 

अनुप्रयोग। 

• गुणवत्ता प्रबंधन प्रणाली के तत्वों का वणयन किें। 

• कायय से संबंवधत ववश्लेषण के वलए बुवनयादी अंकगवणत औि 

संख्यात्मक गणनाओं का वणयन किें। 

• सुवनवित किें क्रक उत्पाद वववनदेश पत्र के अनुसाि ह।ै 

• सुवनवित किें क्रक खिीदाि की सिी रटप्पवणयों को व्यापािी द्वािा 

उत्पाद में अपडेट क्रकया गया ह।ै 

• खिाब होने की वस्थवत में मशीन की सेरटग औि प्राथवमक 

मिम्मत की व्याख्या किें। 

• उत्पाद में दोषों के प्रकाि औि उनके मलू कािणों की व्याख्या किें 

• तकनीकी मुद्दों से संबंवधत वृवद्ध पदानुक्रम की पहचान 
किें। 

• सुवनवित किें क्रक आन ेवाल ेमध्यवती औि अंवतम चिणों 
के वलए सिी गुणवत्ता चौक्रकयां मौजूद हैं। 

• प्रत्येक ऑपिेशन के वलए पहले कुछ टुकडों के वलए आन े
वाली सामग्री का पालन किें औि जांचें। 

• गुणवत्ता वनयंत्रण वविाग से प्रािंविक टुकडों की स्वीकृवत 
प्राप्त किें। 

• समय-समय पि आउटपुट को अपडेट किने के वलए एक 
तंत्र बनाएं / व्यवस्था किें। 

• लक्ष्य (गणुात्मक औि मात्रात्मक) के अनुसाि इसे बनाए 
िखने के वलए आववधक उत्पादन की वनगिानी किें। 

• सुवनवित किें क्रक लागत औि अपव्यय न्यूनतम ह।ै 

• सुवनवित किें क्रक िेकडाउन समय, प्रतीक्षा समय आक्रद 
जैसे नुकसान न्यूनतम हैं। 

• सुवनवित किें क्रक आकवस्मकताओं के मामल े में वनर्ददष्ट 
संगठनात्मक प्रक्रक्रयाओं का पालन क्रकया जाता ह।ै 

• गुणवत्ता औि उत्पादकता पि संगठनात्मक स्ति की पहल 
में िाग लें। 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, वफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय ि, डस्टि 

उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं 

वनगिानी औि रिकॉ्डग औि उपकिण। 

 

 

 

 
 

 

मॉड्यलू का नाम 11: समहू में औि समहू स ेबाहि के लोगों के साथ प्रदशयन औि सबंधंों को प्रबवंधत 

किें 

एएमएच/एन2104  में मपै क्रकया गया  
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टर्ममनल परिणाम:  

• ववविन्न कायय िूवमकाओं औि वजम्मेदारियों की पहचान किें 

• कायय क्षेत्र के िीति वजम्मेदारियों औि रिपोर्टटग की िेखा की पहचान किें 

• कायय संबंधी सहायता प्रदान किने/प्राप्त किन ेकी प्रक्रक्रया का वणयन किें 

• प्रक्रक्रया के िाग के रूप में आवश्यक दस्तावेज़ीकिण का वणयन किें 
 

अववध: 35:00 अववध: 55:00 

्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रवैक्टकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 

• कायय क्षेत्र के िीति ववविन्न वजम्मेदारियों औि रिपोर्टटग की 

लाइन बताएं। 

• रिपोर्टटग प्रबंधक या अन्य वरिष्ठों से सक्रक्रय रूप से कायय वनदशे 

औि प्रवतक्रक्रया प्राप्त किें। 

• प्रक्रक्रया-प्रवाह में सुधाि के बािे में बेहति रिपोटय किने के वलए 

संवाद किें। 

• कायय नैवतकता औि गैि-िेदिाव मू्यों के तत्वों का वणयन किें। 

• उत्पादकता बढाने के वलए कायय सहायता औि हैंडललग तकनीकों 

का उपयोग किने का वणयन किें। 

• उत्पादकता में सुधाि के वलए व्यववस्थत प्रवशक्षण के तत्वों का 

वणयन किें। 

• वणयन किें क्रक मोटि समन्वय या संचालन तकनीकों को कैसे 

सुधािें। 

• वांवछत परिणाम प्राप्त किने के वलए उन्हें प्रेरित किने के वलए 

टीम के सदस्यों को व्यववस्थत किें। 

• प्रत्येक व्यवि के प्रदशयन की वनगिानी किें औि सुधाि के वलए 

प्रवतक्रक्रया प्रदान किें। 

• सुवनवित किें क्रक समूह के सदस्य अनुपवस्थवत औि कम 

उत्पादकता के प्रिावों से अवगत हैं। 

• प्रदशयन से संबंवधत फीडबैक प्राप्त किन/ेदेन ेके तिीके की पहचान 

किें। 

• कायय लक्ष्य औि समीक्षा तंत्र की पहचान किें। 
• टीम वनमायण औि टीम उत्पादकता को बढावा देने के वलए 
तकनीकों की पहचान किें। 
• कायय संबंधी जोवखमों/समस्याओं की रिपोर्टटग के वलए 
प्रोटोकॉल औि प्रारूप का उ्लखे किें। 
• अन्य वविागों से प्रवतक्रक्रया प्राप्त किें, यक्रद कोई हो, औि 
समय पि काम पूिा किन ेके वलए क्रफि से काम किें। 
• उपयुि प्रावधकारियों को सामूवहक लचताओं का 
प्रवतवनवधत्व किना। 
• प्रक्रक्रया के िाग के रूप में आवश्यक दस्तावेज़ीकिण की 
पहचान किें। 
• वैधावनक कानून औि उनके प्रासंवगक प्रावधान का वणयन 
किें। 
• लक्ष्यों को संप्रेवषत किें औि टीम के सदस्यों से लक्ष्यों पि 
सहमवत प्राप्त किें। 
• कायय संबंधी सहायता प्रदान किन/ेप्राप्त किने की प्रक्रक्रया 
का वणयन किें। 
• दोषों औि प्रत्यावशत करठनाइयों के बािे में संवाद औि 
संवेदनशील बनाना। 
• वपछली प्रक्रक्रया से प्राप्त दोषों औि उसके कािण होने वाले 
नुकसान के बािे में संवेदनशील बनाना। 
• कवमयों या प्रदशयन संबंधी लक्ष्यों के बािे में बेहति रिपोटय 
किने के वलए संचाि किें। 
• उत्पाद, प्रक्रक्रया औि लोगों पि श्रेष्ठ द्वािा प्रदान की गई 
प्रवतक्रक्रया के आधाि पि पनु: कायय किें। इनपुट औि 
आउटपुट के सुचारू प्रक्रक्रया प्रवाह को सुवनवित किन े के 
वलए अन्य वविागों के सहयोवगयों के साथ काम किें। 
• आपसी सहमवत से समाधान खोजन े के वलए कायय प्रवाह 
संबंधी करठनाइयों के बािे में संवाद औि चचाय किें। 
• वेतन योजनाओं औि गणना की वववध का वणयन किें। 

 

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, वफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय ि, डस्टि 

उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं 

वनगिानी औि रिकॉ्डग औि उपकिण। 

 

 

 

मॉड्यलू का नाम 12: सॉफ्ट वस्क्स 

(विज मॉड्यलू) ससं्किण 2.0 में मपै क्रकया गया 
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टर्ममनल परिणाम:  

• प्रिावी संचाि के महत्व की व्याख्या किें। 

• दसूिों के साथ प्रिावी ढंग से संवाद किें। 

• साक्षात्काि की प्रक्रक्रया को समझें 

अववध: 03:00 अववध: 02:00 

्योिी - प्रमखु सीखन ेके परिणाम  प्रवैक्टकल - प्रमखु सीखन ेके परिणाम 
• प्रिावी संचाि के महत्व की व्याख्या किें। 

• दसूिों के साथ प्रिावी ढंग से संवाद किें। 

• संगठन प्रक्रक्रयाओं का पालन किें औि व्यविगत स्वास््य औि 
स्वच्छता बनाए िखें औि गुटखा, तंबाकू आक्रद जैसी आदतों से बचें। 

• रिज्यूमे का महत्व समझाएं औि अपना रिज्यूम तैयाि किें। 

• साक्षात्काि की तैयािी किें 

• व्यविगत सौंदयय औि स्वच्छता को पहचानें औि उनका पालन 

किें। 

• एक समूह में प्रिावी ढंग से बातचीत किें। 

• समय का प्रिावी ढंग से प्रबंधन किें। 

  

कक्षा सहायता: 

चाटय, मॉडल, वफ्लप चाटय, व्हाइट-बोडय/स्माटयबोडय, माकय ि, डस्टि 

उपकिण औि अन्य आवश्यकताएं  

बेवसक स्टेशनिी 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

 

अनलुग्नक 

प्रवशक्षक आवश्यकताए ँ

प्रवशक्षक पूवायपेक्षाएँ 
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न्यनूतम शवैक्षक योग्यता ववशेषज्ञता प्रासवंगक उद्योग अनिुव प्रवशक्षण अनिुव रटप्पवणया ं 

वषय ववशेषज्ञता वषय ववशेषज्ञता  

प्रासंवगक व्यापाि या क्षेत्र में 

वडप्लोमा / स्नातक / स्नातकोत्ति 

वडप्लोमा / स्नातकोत्ति वडग्री 

सुपिवाइज़ि 1 साल का 

वडप्लोमा = 4 

साल / 2 साल 

का वडप्लोमा = 

3 साल / 3 साल 

का वडप्लोमा या 

वडग्री = 2 साल 

/ पोस्ट ग्रेजुएट 

वडप्लोमा या 

पोस्ट ग्रेजुएट 

वडग्री = 1 साल 

सुपिवाइज़ि न्यूनतम 

अनुिव 0  हो 

सकता है 

सुपिवाइज़

ि 

उम्मीदवाि को 

वसलाई मशीनों 

(जैसे: औद्योवगक 

लसगल सुई लॉक 

वसलाई मशीन 

आक्रद) सुई औि 

उनके संचालन, 

वसलाई वस्त्र आक्रद 

का उपयोग किने 

का अच्छा ज्ञान 

औि अनुिव होना 

चावहए। 

उम्मीदवाि अंग्रेजी 

औि स्थानीय 

िाषा में संवाद 

किने में सक्षम 

होना चावहए। उसे 

उपकिण, सामग्री, 

सुिक्षा, स्वास््य 

औि स्वच्छता का 

ज्ञान होना 

चावहए। 

टे्रनि प्रमाणन 

डोमने प्रमाणन प्लटेफॉमय प्रमाणन 

नौकिी की िूवमका के वलए प्रमाणपत्र: "प्रोडक्शन 

सुपिवाइज़ि-सुइंग'' को क्यूपी  

"एएमएच/क्यू2101,संस्किण 2.0" में मैप क्रकया गया ह।ै 

नौकिी की िूवमका के वलए प्रमावणत: "टे्रनि" को क्यूपी "एमईपी 

/क्यू2601"; संस्किण:1.0 में मैप क्रकया गया 
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मू् याकंनकतायओं की आवश्यकताए ं
 

मू्यांकनकताय की पूवायपेक्षाएँ 

न्यनूतम शकै्षवणक योग्यता ववशषेज्ञता 

<ववशषेज्ञता 

के उन क्षते्रों 

को वनर्ददष्ट 

किें जो 

वाछंनीय 

हैं।> 

प्रासंवगक उद्योग अनिुव प्रवशक्षण/आकलन 

अनिुव 

रटप्पवणया ं

वषय ववशषेज्ञता वषय ववशषेज्ञता  

आईटीआई/वडप्लोमा/स्नातक/स्नातकोत्ति 

वडप्लोमा/संबंवधत व्यापाि या क्षेत्र में 

स्नातकोत्ति वडग्री 

सुइंग आई टी 

आई = 4 

वषय / 1 

वषय का 

वडप्लोमा 

= 4 वषय / 

2 वषय का 

वडप्लोमा 

= 3 वषय / 

3 वषय का 

वडप्लोमा 

या वडग्री = 

2 वषय / 

स्नातकोत्ति 

वडप्लोमा 

या 

स्नातकोत्ति 

वडग्री = 1 

वषय 

सुइंग  सुइंग सुइंग उम्मीदवाि के पास 

मेड-अप औि 

होमफर्मनलशग 

उत्पादों, 

मचेंडाइलजग 

प्रक्रक्रया, व्यापारिक 

दस्तावेजों, 

उपकिण, उपकिण, 

सामग्री, कपडों की 

वनिीक्षण तकनीक, 

कंप्यूटि ज्ञान, 

सुिक्षा, स्वास््य 

औि स्वच्छता औि 

प्रासंवगक जॉबिोल 

की अन्य 

आवश्यकताओं के 

अच्छे ज्ञान के साथ 

अच्छा संचाि 

कौशल होना 

चावहए। उम्मीदवाि 

को अंग्रेजी औि 

स्थानीय िाषा में 

संवाद किने में 

सक्षम होना 

चावहए। 

मू्यांकनकताय का प्रमाणन 

डोमने प्रमाणन प्लटेफॉमय प्रमाणन 

नौकिी की िूवमका के वलए प्रमाणपत्र: "प्रोडक्शन 

सुपिवाइज़ि-सुइंग'' को क्यूपी  "एएमएच/क्यू2101,संस्किण 

2.0" में मैप क्रकया गया ह।ै  

नौकिी की िूवमका के वलए प्रमावणत: "मू्यांकनकताय" को 

क्यूपी "एमईपी / क्यू 2701" संस्किण :2.0 में मैप क्रकया 

गया 
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आकलन नीवत 

1. सेक्टि वस्कल काउंवसल द्वािा प्रत्येक योग्यता पैक के मू् यांकन के वलए मानदडं बनाए जाएगंे। प्रत्येक प्रदशयन मानदंड (पीसी) 

को एनओएस में इसके महत्व के अनपुात में अंक क्रदए जाएंगे। एसएससी प्रत्येक पीसी के वलए ्योिी औि वस्क्स प्रैवक्टकल के 

वलए अंकों का अनपुात िी वनधायरित किेगा 

2. वसद्धांत िाग के वलए मू्यांकन एसएससी द्वािा बनाए गए प्रश्नों के ज्ञान बैंक पि आधारित होगा 

3. सिी अवनवायय एनओएस के वलए औि जहां लागू हो, चयवनत ऐवच्छक/ववक्प एनओएस/एनओएस के सेट पि मू् यांकन 

क्रकया जाएगा। पिीक्षा/प्रवशक्षण कें द्र (नीचे मू् यांकन मानदडं के अनुसाि) 

4. व्यविगत मू् यांकन एजेंवसयां प्रत्येक उम्मीदवाि के वलए सैद्धांवतक िाग के वलए अवद्वतीय प्रश्न पत्र तैयाि किेंगी। 

5. व्यविगत मू् यांकन एजेंवसयां इन मानदडंों के आधाि पि प्रत्येक पिीक्षा/प्रवशक्षण कें द्र में प्रत्येक छात्र के वलए व्यावहारिक 

कौशल के वलए अवद्वतीय मू् यांकन तैयाि किेंगी। 

6. योग्यता पैक पास किन ेके वलए, प्रत्येक प्रवशक्षु को क्यूपी में कम से कम 70% कुल स्कोि किना चावहए। 

7. असफल समापन के मामल ेमें, प्रवशक्षु योग्यता पैक पि पुनमूय् यांकन की मांग कि सकता ह।ै 
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परिवणी शब्लद औि सवंक्षप्ताक्षि 

एनओएस      नेशनल ऑक्यूपेशनल स्टैण्डडय(एस) 

एनएसक्यएूफ नेशनल वस्क्स िॉवलक्रफकेशन्स फे्रमवकय  

क्यपूी िावलक्रफकेशन पैक 

टीवीईटी टेक्रिकल एंड वोकेशनल एजुकेशन एंड टे्रलनग 

 
 
 
 

शब्लदकोष 
 

 

सके्टि  

सेक्टि समान व्यवसाय औि रुवचयों वाले ववविन्न व्यावसावयक कायों का समूह ह।ै इसे 

अथयव्यवस्था के एक वववशष्ट उपसमूह के रूप में िी परििावषत क्रकया जा सकता है, वजसके 

घटक समान ववशेषताओं औि वहतों को साझा किते हैं। 

 

उप-क्षते्र 

उप-क्षेत्र इसके घटकों की ववशेषताओं औि वहतों के आधाि पि एक औि टूटन ेसे प्राप्त होता 

ह।ै 

 

व्यवसाय 

व्यवसाय नौकिी की िूवमकाओं का एक समूह ह,ै जो एक उद्योग में समान / संबंवधत कायों 

का प्रदशयन किता ह।ै 

 

नौकिी की िवूमका 

नौकिी की िूवमका कायों के एक अवद्वतीय सेट को परििावषत किती ह ैजो एक साथ एक 

संगठन में एक अवद्वतीय िोजगाि अवसि बनाती ह।ै 

 

व्यावसावयक मानक (ओएस) 

ओएस प्रदशयन के मानकों को वनर्ददष्ट किता ह ैजो एक व्यवि को काययस्थल में एक कायय किते 

समय प्राप्त किना चावहए, साथ में ज्ञान औि समझ (केय)ू के साथ उन्हें उस मानक को 

लगाताि पिूा किने की आवश्यकता होती ह।ै व्यावसावयक मानक िाितीय औि वैविक दोनों 

संदिों में लागू होत ेहैं। 

प्रदशयन मानदडं (पीसी) 
प्रदशयन मानदंड (पीसी) ऐसे कथन हैं जो क्रकसी कायय को किते समय आवश्यक प्रदशयन के 

मानक को एक साथ वनर्ददष्ट किते हैं। 

िाष्ट्रीय व्यावसावयक मानक 

(एनओएस) 

 

 

एनओएस व्यावसावयक मानक हैं जो िाितीय संदिय में वववशष्ट रूप से लाग ूहोते हैं। 

 

योग्यता पकै (क्यपूी) 

क्यूपी में ओएस का सेट शावमल ह,ै साथ में शैवक्षक, प्रवशक्षण औि नौकिी की िूवमका वनिाने 

के वलए आवश्यक अन्य मानदडं। एक क्यूपी को एक अवद्वतीय योग्यता पैक कोड सौंपा गया 

ह।ै 
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यवूनट कोड 

यूवनट कोड एक व्यावसावयक मानक के वलए एक अवद्वतीय पहचानकताय ह,ै वजसे 'एन' द्वािा 

दशायया जाता ह ै

 

यवूनट का शीषयक 

यूवनट का शीषयक एक स्पष्ट समग्र ववविण देता ह ैक्रक पदधािी को क्या किन ेमें सक्षम होना 

चावहए। 

 

ववविण 

ववविण इकाई सामग्री का एक संवक्षप्त सािांश देता ह।ै यह डेटाबेस पि खोज किने वाले 

क्रकसी िी व्यवि के वलए यह सत्यावपत किन ेमें सहायक होगा क्रक यह वह उपयिु ओएस ह ै

वजसे वे ढंूढ िह ेहैं। 

 

स्कोप 

स्कोप बयानों का एक सेट ह ैजो उन चिों की श्रणेी को वनर्ददष्ट किता ह ैवजन्हें क्रकसी व्यवि 

को उस कायय को किन ेमें वनपटना पड सकता ह ैवजसका आवश्यक प्रदशयन की गुणवत्ता पि 

महत्वपूणय प्रिाव पडता ह।ै 

 

ज्ञान औि समझ (केय)ू 

ज्ञान औि समझ (KU) ऐसे कथन हैं जो एक साथ तकनीकी, सामान्य, पेशेवि औि 

संगठनात्मक वववशष्ट ज्ञान को वनर्ददष्ट किते हैं जो एक व्यवि को आवश्यक मानक को पिूा 

किने के वलए चावहए। 

 

सगंठनात्मक सदंिय 

संगठनात्मक संदिय में शावमल ह ैवजस तिह से संगठन संिवचत ह ैऔि यह कैसे संचावलत 

होता ह,ै वजसमें ऑपिेरटव ज्ञान प्रबंधकों की वजम्मेदािी के उनके प्रासंवगक क्षेत्र शावमल हैं। 

 

तकनीकी ज्ञान 

तकनीकी ज्ञान वववशष्ट वनर्ददष्ट वजम्मेदारियों को पूिा किने के वलए आवश्यक वववशष्ट ज्ञान ह।ै 

 

मलू कौशल / सामान्य कौशल 

(जीएस) 

मूल कौशल या सामान्य कौशल (जीएस) कौशल का एक समूह ह ैजो आज की दवुनया में 

सीखने औि काम किने की कंुजी ह।ै आज की दवुनया में क्रकसी िी काम के माहौल में इन 

कौशलों की आम तौि पि आवश्यकता होती ह।ै इन कौशलों की आमतौि पि क्रकसी िी कायय 

वाताविण में आवश्यकता होती ह।ै ओएस के संदिय में, इनमें संचाि संबंधी कौशल शावमल हैं 

जो अवधकांश नौकिी िूवमकाओं पि लागू होत ेहैं। 

 

ऐवच्छक 

ऐवच्छक एनओएस/एनओएस के सेट होते हैं वजन्हें क्षेत्र द्वािा नौकिी की िूवमका में 

ववशेषज्ञता के वलए योगदानकताय के रूप में पहचाना जाता ह।ै प्रत्येक वववशष्ट कायय िूवमका 

के वलए क्यपूी के िीति कई ऐवच्छक हो सकते हैं। ऐवच्छक के साथ क्यूपी को सफलतापूवयक 

पूिा किने के वलए प्रवशक्षुओं को कम से कम एक ऐवच्छक का चयन किना चावहए। 

 

ववक्प 

ववक्प एनओएस/एनओएस के सेट हैं वजन्हें क्षेत्र द्वािा अवतरिि कौशल के रूप में पहचाना 

जाता ह।ै क्यूपी में कई ववक्प हो सकते हैं। ववक्प के साथ क्यूपी को पूिा किन ेके वलए 

क्रकसी िी ववक्प का चयन किना अवनवायय नहीं ह।ै 

 

 

 

 

 


