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योग्यता फाइल जमा करने वाले ननकाय का संपकक  नववरण  एवं प्रसु्तत करने वाले ननकाय का नाम और 

पता: 

अपैरल, मेड-अप्स और होम फर्निर् िंग सेक्टर स्किल काउिं र्सल 

तीसरी मिंर्िल, फै्लट निंबर ए-312 से ए-323, सोमदत्त चैंबर- I, 

भीकािी कामा पे्लस, 

अफ्रीका एवेनू्य, 

नई र्दल्ली – 110066 

सबनमशन करने वाले व्यक्ति का नाम और संपकक  नववरण 

नाम:  श्री मान अर्मत र्सिंह, श्री मती र्िया माथुर  

कंपनी में स्थान : िॉइिंट डायरेक्टर-मानक और गुणवत्ता, िॉइिंट डायरेक्टर-मानक और गुणवत्ता 

 

पता अगर ऊपर निए गए नववरण से अलग है : 

िूरभाष संख्या: 9599929121, 8810692673 

ईमेल पता: jdqs@sscamh.com, ddqs@sscamh.com 

योग्यता फाइल के समथकन में प्रसु्तत िस्तावेजो ंकी सूची 

1. योग्यता पैक - अनुलग्नक 1 

2. मॉडल पाठ्यचयाि - अनुलग्नक 2 

3. सिंबद्धता िोटोकॉल- अनुलग्नक 3 

4. उद्योग मान्यता- अनुलग्नक 4 

मॉडल पाठ्यक्रम जोडा जाएगा नजसमें ननम्ननलक्तित शानमल होगें: 

• िर् क्षण आयोर्ित करने के र्लए उपकरणोिं/उपकरणोिं की सािंकेर्तक सूची 

• िर् क्षक योग्यता 

 पाठ योिना 

 िर् क्षण अवर्ि का र्सद्धािंत/व्यावहाररक घटक में र्वतरण 

 

सारांश 
 

1   योग्यता शीषकक  सुइंग मशीन ऑपरेटर 

2 योग्यता कोड, यनि कोई हो एएमएच/0301, संस्करण 3.0 

3 एनसीओ कोड और व्यवसाय एनसीओ-2015/8153.0101 

4 योग्यता की प्रकृनत और उदे्दश्य (कृपया नननिकष्ट करें  नक 

योग्यता अल्पकानलक या िीर्ककानलक है) 
योग्यता की प्रकृतत 

योग्यता पैक (क्यूपी) 

योग्यता का मुख्य उद्दशे्य इंक्यूबेशन 

उपकरण के कामकाज का आकलन करने 

और सेटसस के तितनर्दशे तय करने के तलए 

अिलंबी को प्रतशतित करना ह।ै 

5 
बॉडी जो की योग्यता प्रिान करेगा  अपैरल, मेड-अप्स और होम फर्निर् िंग सेक्टर 
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स्किल काउिंर्सल  (एएमएचएसएससी) 

6 
ननकाय जो योग्यता के नलए अग्रणी पाठ्यक्रमो ंकी पेशकश 

करने के नलए प्रिाताओ ंको मान्यता िेगा 

 

अपैरल, मेड-अप्स और होम फर्निर् िंग सेक्टर 

स्किल काउिंर्सल  (एएमएचएसएससी) 

7 अगर जरूरी है तो क्या प्रत्यायन/संबद्धता मानिंड पहले से 

मौजूि हैं या नही,ं (यनि हााँ, तो एक प्रनतनलनप संलग्न करें ) 

हााँ अनुलग्नक  (3) 

8 व्यवसाय नजसके नलए योग्यता नशक्षा प्रिान करती है 

 

तसलाई 

9 व्यवसाय का नौकरी नववरण एक सुइंग मशीन ऑपरेटर तजसे तस्टचर या 

मशीतनस्ट भी कहा जाता ह,ै पररधान िेत्र, 

मेड-अप्स और होम फर्ननशशग उद्योग से 

जुडी एक महत्िपूणस जॉब-रोल ह।ै एक 

मशीतनस्ट की प्राथतमक तजम्मेर्दारी कपड ेके 

पैनल, फर के कपड ेके पैनल, या शसथेरटक 

सामग्री की तसलाई करना/ तसलना ह ैताकक 

कपड ेका उत्पार्दन ककया जा सके या कपड े

को िांतित गुणित्ता के साथ बनाया जा 

सके। 

10 लाइसेंनसंग आवश्यकताएं लागू नहीं 

11 प्रासंनगक के्षत्र की वैधाननक और ननयामक आवश्यकता 

(प्रिान नकये जाने वाले िस्तावेजी साक्ष्य ) 

लागू नहीं 

12  एन.एस.कू्य.एफ.में योग्यता का स्तर स्तर 3 

13 योग्यता को पूरा करने के नलए अपेनक्षत प्रनशक्षण/सीिने की 

अपेनक्षत मात्रा 

300 घिंटे (थ्योरी:90, िैस्कक्टकल: 210) 

14 इस योग्यता में उपयोग होने वाले उपकरणो ंकी सांकेनतक 

सूची   

सिंलगन है 
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15 प्रवेश आवश्यकताएाँ  और / या अनुशंसाएाँ  और नू्यनतम 

आयु 

• किा 9 तबना अनभुि के 

(या) 

• किा 8 पास और तबना ककसी अनुभि के 

व्यािसातयक तिषय के साथ तनयतमत स्कूल 

में लगातार पढाई कर रहा ह ै

(या) 

• प्रासंतगक अनुभि के 1 िषस के साथ 8िीं 

किा पास 

(या) 

• प्रासंतगक अनुभि के 4 िषों के साथ 5िीं 

किा उत्तीणस 

(या) 

• 5 साल के अनुभि के साथ पढने और 

तलखने की िमता 

न्यूनतम आयु: 18 साल 

16 योग्यता से प्रगनत (कृपया पेशेवर और शैक्षनणक प्रगनत 

नििाएं) 

स्पेशलाइज्ड तसलाई मशीन ऑपरेटर 

17 आर पी एल की व्यस्था  

(ररकॉगनेसन ऑफ प्रायर लननकग) 

 

आर पी एल  की परीक्षा उसी िकार से होगा िैसे 

ऐ। एम. एच. एस. एस. सी का सािारण तरीका 

होता है।  

ए.एम.एच.एस.एस.सी मानता है र्क ऐसे 

उम्मीदवार हो सकते हैं र्िनके पास पररिान के्षत्र 

में पूवि सीखने का अनुभव है और िमार्णत होने 

के इचु्छक है। ऐसे उम्मीदवार अपने कौ ल के 

परीक्षण और िमाणन के र्लए 

ए.एम.एच.एस.एस.सी में आवेदन कर सकते हैं 

िर् क्षण साझेदारोिं की र्िमे्मदारी होगी र्क वे 

मोर्बलाइिे न कैं पोिं और र्वज्ञापनोिं के माध्यम से 

आरपीएल के र्लए उम्मीदवारोिं की पहचान और 

पराम ि करें । आरपीएल िर्िया का र्ववरण 
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एएमएचएसएससी द्वारा दस्तावेि के तहत 

पररभार्ित र्कया गया है- पी एम के वी वाई के 

तहत पूवि र् क्षा की मान्यता के र्लए र्द ार्नदे . 

18 अंतराकष्टर ीय तुलनीयता 

जहां जाना जाता हो (अनुसंधान साक्ष्य उपलब्ध कराए जाएं) 

 अभी तक नही िं हुआ 

19 योग्यता की पुन्हा समीक्षा की नतनथ योजनाबद्ध  तरीके से   

 

 

17/11/2025 

 

20 योग्यता की औपचाररक सरंचना 

अतनिायस घटक 

 
घटक का शीषसक और पहचान 

कोड/एनओएस/सीखन ेके पररणाम 

अतनिायस/िकैतपप

क 

अनमुातनत 

आकार (सीखन े

के घटें) 

स्तर 

(i)  पररचय (तिज मॉडू्यल और सॉफ्ट तस्कपस) अतनिायस 30 3 

(ii)  एएमएच/एन0102: कायस िते्र, औजारों और 

मशीनों का रखरखाि करें 

अतनिायस 30 
4 

(iii)  एएमएच/एन0103 जेंडर और पीडब्लपयूडी 

संिेर्दीकरण के साथ कायसस्थल पर स्िास््य 

और सुरिा की आिश्यकता को बनाए रखें 

अतनिायस 30 

4 

 (iv) एएमएच/एन0104: उद्योग, तितनयामक, 

संगठनात्मक आिश्यकताओं और कायस 

भूतमकाओं की हररयाली का अनुपालन करें 

अतनिायस 30 

4 

 (v) एएमएच/एन0301 मशीन या हाथ से अतनिायस 120 3 
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तसलाई की गतततितधयां करें 

(vi) एएमएच/एन0302. तसलाई कायों में उत्पार्द 

की गुणित्ता प्राप्त करने में योगर्दान करें 

अतनिायस 30 

3 

(vii) रोज़गार कौशल अतनिायस 30 
2 

 योग  300  

 

अनुभाग 1 मूल्ांकन 

 

21 मूपयांकन करने िाले तनकाय 

एएमएचएसएससी संबद्ध मूपयांकन तनकाय: 

1 निृतत टेक्नोलॉजीज प्राइिेट तलतमटेड 

2. तस्कल मंत्रा  

3. मेथड्स अपैरल कंसपटेंसी इंतडया प्राइिेट तलतमटेड 

4. फैशन फ्यूचसस 

5. अमृत तस्कपस डिेलपमेंट प्राइिेट तलतमटेड 

6. एसेससस इंतडया एलएलपी 

7. एडुिेंटेज प्राइिेट तलतमटेड 

8. कररयर प्िाइंट यूतनिर्नसटी 

व्यापक भौगोतलक िेत्र को किर करने के तलए और अतधक मूपयांकन एजेंतसयों को पैनल में 

शातमल ककया जा रहा ह ै 

22 आरपीएल मूल्ांकन कैसे प्रबंनधत नकया जाएगा और इसे कौन  आगे ले कर जाएगा ? 

आर.पी.एल  स्वीकृत योग्यता पैक पर आिाररत होगा और, योग्यता पैक में उस्कल्लस्कखत मूल्ािंकन मानदिंड 

और सामान्य एए स सी आई मूल्ािंकन िर्िया के अनुसार र्कया िाएगा िर् क्षण भागीदार या सिंचालन 

सर्मर्त द्वारा र्निािररत कोई अन्य िार्िकरण आरपीएल के र्लए पात्र उम्मीदवारोिं की पहचान और पराम ि 

र् र्वरोिं और र्वज्ञापनोिं के माध्यम से करेगा िुटाए गए उम्मीदवारोिं को पराम ि र्दया िा सकता है, 

मानकीकृत एनएसकू्यएफ ढािंचे के बारे में उनु्मख र्कया िा सकता है और आकलन के र्लए सिंबिंर्ित नौकरी 

की भूर्मका के उपयुक्त स्तर के आिार पर उनकी मौिूदा योग्यता को मैप र्कया िाएगा।नामािंर्कत 
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उम्मीदवारोिं का मूल्ािंकन सेक्टर स्किल काउिंर्सल (एसएससी) द्वारा तय र्कए गए मूल्ािंकन मानदिंडोिं के 

आिार पर सेक्टर स्किल काउिंर्सल से सिंबद्ध असेसमेंट एिेंसी द्वारा र्कया िाएगा। उम्मीदवार को एसएससी 

द्वारा तय र्कए गए र्कसी र्व ेि कू्यपी के नू्यनतम मूल्ािंकन मानदिंड में उत्तीणि होना होगा। वैि आिार या 

वैकस्किक आईडी (िर्िया के अनुसार) के साथ सफलतापूविक मूल्ािंकन र्कए गए उम्मीदवार कू्यपी-

एनओएस आिाररत िमाणन के र्लए पात्र होिंगे.  

 

23 समू्पणक मूल्ांकन रणनीनत एक उले्लि करे और नवनशष्ट व्यवस्थाओ ंका वणकन करें  जो यह सुनननित 

करने के नलए की गई हैं नक मूल्ांकन हमेशा वैध, नवश्वसनीय और ननष्पक्ष है और यह िशाकता है नक ये 

एनएसकू्यएफ की आवश्यकताओ ंके अनुरूप हैं. 

भौगोर्लक/भौर्तक बािाओिं और लक्ष्य खिंड को ध्यान में रखते हुए एक मिबूत िौद्योर्गकी सक्षम मूल्ािंकन 

पद्धर्त तैयार की गई है िो तीन तरीकोिं के माध्यम से एक िर् कु्ष के ज्ञान और कौ ल का आकलन करती है: 

ए.  स्थानीय भािाओिं में बहुर्वकिीय पाठ और र्चत्र आिाररत िश्ोिं के उपयोग के माध्यम से एक ऑफ़लाइन 

टैबलेट आिाररत परीक्षा 

बी. मैदान पर वास्तर्वक िद िन 

सी. मौस्कखक  

 

ए. एम. एच. एस. एस. सी.  की मूल्ांकन नीनत: 

 िश्ो को योग्यता पैक और िते्यक  एनओएस वेटेि के आिार पर बनाया िाता है 

 मूल्ािंकन मानदिंड िते्यक योग्यता पैक के र्लए र्वकर्सत र्कए गए है िो की िते्यक (पीसी) और 

एन.ओ.एस आिार पर अिंक र्दए हैं 

 िश् बैंक सैद्धािंर्तक और व्यावहाररक ज्ञान का आकलन करने के र्लए र्वकर्सत र्कया गया है, और 

गुणवत्ता सुर्नर्ित करने के र्लए, िते्यक टर ेनी  को अलग-अलग िश् र्मलते हैं 

 उद्योग की मािंगोिं के अनुसार र्व ेि रूप से व्यावहाररक कौ ल पर िर् कु्ष का आकलन करने के 

र्लए मुख्य रूप से उद्योग से मूल्ािंकनकताि के रूप में र्विय वसु्त र्व ेिज्ञ का पैनल बनाया िाता 

है 

आवश्यकता के अनुसार के्षत्रीय भािाओिं में टैबलेट या पेन या पेपर पर अर्िमानतः मूल्ािंकन र्कया िाता है 

 

कृपया मूपयांकन और/या आरपीएल के बारे में अतधक जानकारी र्दतेे हुए सबस ेप्रासंतगक और हाल के 

र्दस्तािेज़ संलग्न करें। 

र्दस्तािेज़ (र्दस्तािेज़ों) के शीषसक और अन्य प्रासंतगक तििरण यहााँ र्दें। प्रासंतगक जानकारी कहां प्राप्त करें, यह 

कर्दखाने िाले पृष्ठ संर्दभस शातमल करें। 
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आकलन साक्ष्य 

साराशं में "योग्यता की औपचाररक सरंचना" में सचूीबद्ध प्रत्यके घटक के तलए एक तग्रड को परूा करें। 

नोट: इस तग्रड को योग्यता र्दस्तािेज के ककसी भी तहस्से स ेबर्दला जा सकता ह ैजो समान जानकारी 

कर्दखाता ह ै- यानी मूपयांकन ककए जाने िाल ेसीखने के पररणाम, मूपयांकन मानर्दडं और मूपयांकन के साधन 

 

24. मूयांकन साक्ष्य 

शीषकक के र्टक: 

 

मूल्ांकन वाले पररणाम / मूल्ांकन 

नकए जाने वाले एनओएस 

पररणामो ंके नलए मूल्ांकन मानिंड 

कायस िेत्र, उपकरण और मशीनों का 

रख-रखाि करें 

पीसी1. स्िच्ि और जोतखम से मुक्त कायस िेत्र को बनाए रखने के 

तलए सामग्री, मशीनरी, उपकरण और टूपस को सरुतित और सही 

ढंग से संभालने में  

पीसी2. उपकरण उठान ेऔर संभालन ेकी सही प्रकियाओं का प्रयोग 

करने में  

पीसी3. कचरे को कम करने के तलए सामग्री का कुशलतापूिसक 

उपयोग करन े और तनधासररत स्थान पर कचरे का सरुतित रूप स े

तनपटान करने में। 

पीसी4. ककसी की तजम्मेर्दारी के भीतर और सहमत कायसिम के 

अंतगसत रखरखाि और सफाई के कायस को पूरा करने में  

पीसी5. अतधकृत कर्नमयों को ककसी भी असुरतित या टूटे हुए  

उपकरण तथा अन्य खतरनाक घटनाओं की ररपोटस करने में  

पीसी6. सुतनतित करने में कक मशीन गाडस सही स्थान पर हैं 

पीसी7. सुतिधापूणस तस्थतत में काम करने और सही मुद्रा बनाए रखन े

में  

पीसी8. काम करने के तलए उपयुक्त सफाई उपकरण और तितधयों 

का प्रयोग करने में 



NSQF QUALIFICATION FILE  
Approved in 24TH NSQC Meeting- NCVET-Dated 17-11-2022 

 

 

 

मूल्ांकन के साधन 1   मूल्ािंकन ऑनलाइन और टैब आिाररत 

मूल्ांकन के साधन 2  

आवश्यकतानुसार बॉक्स  िोडें। 

आवश्यक उपकरणोिं के साथ ऑफ़लाइन 

सफल - असफल 

 

मूल्ांकन वाले पररणाम / मूल्ांकन 

नकए जाने वाले एनओएस 

पररणामो ंके नलए मूल्ांकन मानिंड 

प्रकिया से जुडे खतरे और संभातित 

जोतखम, तचककत्सा आपात तस्थतत और 

तनकासी प्रकिया के तलए कर्दशातनर्दशे; जेंडर 

और पीडब्लपयूडी संिेर्दीकरण  

पीसी1. कायसस्थल पर लाग ूस्िास््य, सुरिा, जेंडर और पीडब्लपयूडी 

(तिकलांग व्यतक्त) से संबंतधत तनर्दशेों का पालन करन ेमें। 

पीसी2. सुरतित कायसस्थल स ेसंबंतधत मॉक तिल/तनकासी प्रकियाओं 

से सम्बंतधत समूह चचास में सकिय रूप से भाग लनेे में। 

पीसी3. कायसस्थल पर जेंडर संिेर्दीकरण और पीडब्लपयूडी जागरूकता 

के तलए प्रतशिण कायसिमों में भाग लेने में। 

पीसी4. प्रोटोकॉल के अनुसार सामग्री और उपकरणों का उपयोग 

और रखरखाि  करन ेमें। 

पीसी5. प्राथतमक तचककत्सा, अतग्नशामक या ककसी अन्य 

आपातकालीन प्रततकिया प्रकियाओं को करने में सिम और 

आिश्यकता पडने पर शटडाउन और तनकासी के तलए संगठन 

प्रकियाओं का पालन करने में सिम होने में  

पीसी6. पयसिेिकों या अन्य अतधकृत कर्नमयों के तलए संभातित 

जोतखमों / खतरों के तलए कायसस्थल और प्रकियाओं की तनगरानी 

करने में एिं जेंडर समानता और पीडब्लपयूडी (तिकलांग लोग) सुरिा 

सुतनतित करन ेमें। 

 

मूल्ांकन के साधन 1   मूल्ािंकन ऑनलाइन और टैब आिाररत 
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मूल्ांकन के साधन 2  

आवश्यकतानुसार बॉक्स  िोडें। 

आवश्यक उपकरणोिं के साथ ऑफ़लाइन 

सफल - असफल 

 

मूल्ांकन वाले पररणाम / मूल्ांकन 

नकए जाने वाले एनओएस 

पररणामो ंके नलए मूल्ांकन मानिंड 

उद्योग, और संगठनात्मक 

आिश्यकताओं और नौकरी की 

भूतमकाओं की ग्रीशनग का पालन 

करने में  

पीसी1. संगठनात्मक मानकों, ग्रीन समाधान, प्रकियाओं, नीततयों, 

कानून और तितनयमों के अनसुार कायस करने में। 

पीसी2. अपने कायस प्रथाओं के भीतर इन नीततयों और प्रकियाओं को 

लागू करन ेएिं उनका पालन करने में और स्थायी उपभोग प्रथाओं 

को तिकतसत करने में 

पीसी3. अपनी भूतमका और तजम्मेर्दाररयों के अनरुूप संगठन के 

प्रर्दशसन को बेहतर बनाने में सकिय रूप से शातमल होने में और 

अतधक पयासिरण के अनुकूल प्रकियाओं के अनुकूलन का समथसन करन े

में। 

पीसी4. स्िच्ि और जोतखम मुक्त कायस िेत्र बनाए रखने के तलए 

सामग्री, उपकरण, कंप्यूटर और सॉफ्टिेयर को सुरतित रूप से और 

सही ढंग से संभालने में और अतधक पयासिरण के अनुकूल प्रकियाओं 

के अनुकूलन का समथसन करन ेमें 

पीसी5. अपनी तजम्मेर्दारी और सहमत शेडू्यल के भीतर चल रह े

रखरखाि और / या सफाई को पूरा करने और काम में आने िाली 

रुकािटों से प्रभािी ढंग से तनपटने में। 

पीसी6. असुरतित उपकरण और अन्य खतरनाक घटनाओं की 

सूचना संबंतधत कर्नमयों को र्दनेे में  

पीसी7. काम करन े के तलए उपयुक्त सफाई उपकरण और तितधयों 

का प्रयोग करने में 

पीसी8. तितभन्न तडज़ाइन सॉफ़्टिेयर पर काम करते समय प्रभािी 

कायस करन ेऔर बैकअप फाइल बनाए रखन ेके तलए आिश्यक होन े
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पर तसस्टम या सॉफ़्टिेयर के उन्नयन के तलए अनरुोध करने में 

पीसी9. तडजाइन कायस की सभी सॉफ्ट कॉपी फाइलों में और साथ 

ही भतिष्य के संर्दभस के तलए संभल कर रखने में 

 

मूल्ांकन के साधन 1   मूल्ािंकन ऑनलाइन और टैब आिाररत 

मूल्ांकन के साधन 2  

आवश्यकतानुसार बॉक्स  िोडें। 

आवश्यक उपकरणोिं के साथ ऑफ़लाइन 

सफल - असफल 

 

 

मूल्ांकन वाले पररणाम / मूल्ांकन 

नकए जाने वाले एनओएस 

पररणामो ंके नलए मूल्ांकन मानिंड 

• तसलाई कायस के तलए तैयारी 

करने में 

• पररधान बनाने के तलए तसलाई 

के घटक 

पीसी1. सुतनतित करने में कक कायस िेत्र खतरों से मुक्त ह ै

पीसी2. संबंतधत संचालन की तजम्मेर्दाररयों के अनुरूप कायस 

रटकट/जॉब काडस पर कर्दए गए तनर्दशेों का पालन करने में  

पीसी3. तनर्दशे अस्पष्ट होने पर कायों के बारे में अतधक जानकारी 

प्राप्त करने के तलए प्रश्न पूिने में  

पीसी4. अपने पयसिेिक द्वारा कर्दए गए अपने कायस लक्ष्यों से सहमत 

होने एिं उनकी समीिा करने में और यकर्द आिश्यक हो तो तिशेष 

तनर्दशेों की जांच करने में  

पीसी5. सही पैटनस और िकस -एड्स का प्रयोग करन ेमें  

पीसी6. जांचने में कक मशीन सुरतित ह ैऔर उपयोग के तलए तैयार 

ह ै

पीसी7. तजस स्टाइल पर काम ककया जा रहा ह,ै उसके तलए सही 

कंपोनेंट पार्टसस और सही फैतिक ग्रेन लाइन चनुन ेमें। 

पीसी8. जांचने में कक सामग्री आिश्यक गुणित्ता और र्दोष मुक्त 

मानर्दडंो के अनुसार उपयोग की जा रही ह ै 

पीसी9. सुतनतित करने में कक उपयोग की जान ेिाली सामग्री 

तितशष्टता तमलान को पूरा करती ह:ै -1 उत्पार्द के भीतर 2 उत्पार्दों 

की एक जोडी के बीच जहां लागू हो 
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पीसी10. र्दोष मुक्त तसलाई सुतनतित करन ेके तलए टेस्ट तसलाई 

करने में। 

पीसी11. सुइयों और धागों की तनयतमत जांच करन ेमें 

पीसी12. जााँच करने में कक क्या कपड े/ घटक को सही ढंग से 

तचतननत ककया गया ह ैऔर ऑपरेशन के तलए आिश्यक टुकडों को 

काट कर्दया गया ह ै

पीसी13. कपड ेके टुकड ेऔर अस्तर को आिश्यकतानसुार एक साथ 

तपन या तसल कर्दया जाता ह।ै 

पीसी14. तसले हुए घटक में खराबी की ररपोटस करें और मरम्मत 

करने में 

पीसी15 कंपनी के गुणित्ता मानकों का पालन करने में 

पीसी16. कट पैनल या कपड ेमें ककसी भी िततग्रस्त होन ेकी सूचना 

पयसिेिक या गुणित्ता परीिक को र्दनेे में। 

पीसी17. र्दोषपूणस सामग्री और मशीनों के बारे में कंपनी ररपोर्टटग 

प्रकियाओं का पालन करने में जो काम को प्रभातित करती हैं और 

संबंतधत व्यतक्त को तत्काल और सटीक रूप से सेिाओं को प्रभातित 

करने िाले जोतखमों/समस्याओं की ररपोटस करने में 

पीसी18.उत्पार्दन के अगले चरण की सहायता के तलए िमबद्ध करने 

और काम करने में और नकुसान के जोतखम को कम करने में 

पीसी19। काम पूरा होने पर कायस िेत्र को सुरतित िोड र्दनेे और 

मशीन को साफ करन ेमें और जाने से पहले इसे मशीन किर से ढकन े

में  

पीसी20. पयसिेिक या गुणित्ता परीिक के तनर्दशेानुसार पूणस प्रपत्र, 

ररकॉडस और अन्य र्दस्तािेज़ीकरण करने में 

पीसी21. तितशष्ट संचालन की जांच करने में और अनुमोकर्दत नमूने 

के अनुसार घटक को तनर्दतेशत या आिश्यक के अनुसार तसलाई करने 

में 

पीसी22. अनुमातनत समयाितध के भीतर तसलाई प्रकिया को पूरा 

करने में। 

पीसी23. तनमासता के तनर्दशेों और उत्पार्दन आिश्यकताओं के 

अनुसार मशीन (पररधान तसलाई मशीन) सेट करने में 

पीसी24. तस्टशचग थ्रेड और तसलाई फैतिक कट पैनल की मोटाई के 

अनुसार थ्रेड टेंशन सेट करने में 

पीसी25. तसलाई का काम पूरा होने के बार्द धागे को सही तरीके से 

काटने में  

पीसी26. सुई को मशीन में तपरोने और जब भी कपड ेके प्रकार में 

पररितसन हो तब आिश्यकता के अनुसार सुई को समायोतजत करने 



NSQF QUALIFICATION FILE  
Approved in 24TH NSQC Meeting- NCVET-Dated 17-11-2022 

 

 

में । 

पीसी27. उपयुक्त तसलाई सुतनतित करने के तलए एक परीिण 

तसलाई करने में 

पीसी28. र्दोषपूणस मशीनों, औजारों और/या उपकरणों की ररपोटस 

तजम्मेर्दार व्यतक्त को र्दनेे में  

पीसी29. मशीनों को सरुतित रूप से और कर्दशातनर्दशेों के अनुसार 

संचातलत करें और उपयुक्त सईु गाडस का उपयोग करने में। 

पीसी 30 तनर्दशेानुसार सुचारू और तेज़ थ्रूपुट सुतनतित करने के 

तलए सामग्री की सही तस्थतत और लेआउट का अनुकूलन करने में 

पीसी31. तसलाई करने स ेपहले उपकरण की जााँच करने में, तजसमें 

शातमल हैं: ए) सही उपकरण बी) सही अटैचमेंट सी) सुई बर्दलना 

डी) थ्रेड बर्दलना ई) आरा(अिल)  बर्दलना एफ) सही समय 

पीसी32. उत्पार्दन तितनर्दशे के अनुसार सही सामग्री को सही िम में 

तसलाई करने में 

पीसी33. सुतनतित करने में कक तसले हुए उत्पार्द आकार और आकार 

की आिश्यकता के अनुरूप हैं 

पीसी34. सुतनतित करने में कक तसले हुए उत्पार्द लेबल और रिम्स के 

संर्दभस में तितशष्टताओं को पूरा करत ेहैं 

पीसी35. कर्दए गए तितशष्टताओं या नमूने के तिरुद्ध तसले हुए 

उत्पार्दों का तनरीिण करने में। 

पीसी36. तचतन्हत स्थानों पर तचन्हों को पहचानन ेऔर ररजेक्ट 

करने में 

पीसी37. ग्राहकों की आिश्यकताओं को पूरा करने के तलए पररितसन 

करने में 

पीसी38. स्ि-जांच के बार्द तसले हुए आइटम को तनमासण प्रकिया में 

अगले चरण में पास करन ेमें। 

पीसी39. जहां तसले हुए आइटम उत्पार्दन तितनर्दशे को पूरा नहीं 

करते हैं िहां सुधार करने या मरम्मत करने में 

पीसी40. अनुमोकर्दत तरीके से अपतशष्ट पर्दाथों को कम से कम करने 

में और उनका तनपटान करने में 

पीसी41. काम से संबंतधत प्रर्दशसन पर टीम के सातथयों या पयसिेिकों 

और गुणित्ता जांचकतासओं से प्रततकिया प्राप्त करने में 

पीसी42. नए उत्पार्द तििरण या तनमासण के बारे में कोई संर्दहे होने 

पर प्रभारी / अन्य से जााँच करने में 

पीसी43. उपयोग के बार्द साफ करें और सरुतित मशीन बनाए ंऔर 

मशीन को मशीन किर से ढकने में  

पीसी44. बुतनयार्दी स्िायत्त रखरखाि (सफाई, तेल की जांच, सही 
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थ्रेशडग, अपनी मशीनों के ककसी भी ढीले तहस्से को कसने) करन ेमें 

पीसी45. उत्पार्द की गुणित्ता या उत्पार्द की तितशष्टता को प्रभातित 

करने िाले जोतखमों/समस्याओं की ररपोटस करने में। 

पीसी46. तसलाई ऐसी र्दर स ेकरन ेमें जो काम को बनाए रखे और 

उत्पार्दन लक्ष्यों को पूरा करन ेमें 

 

मूल्ांकन के साधन 1   मूल्ािंकन ऑनलाइन और टैब आिाररत 

मूल्ांकन के साधन 2  

आवश्यकतानुसार बॉक्स  िोडें। 

आवश्यक उपकरणोिं के साथ ऑफ़लाइन 

सफल - असफल 

 

मूल्ांकन वाले पररणाम / मूल्ांकन 

नकए जाने वाले एनओएस 

पररणामो ंके नलए मूल्ांकन मानिंड 

तसलाई कायों में उत्पार्द की 

गुणित्ता प्राप्त करने में योगर्दान 

करने में 

पीसी1. जॉब काडस/कायस रटकट के आधार पर आिश्यक सामग्री की 

पहचान करने और उसका उपयोग करने में  

पीसी 2. जब सामग्री कंपनी के गुणित्ता मानकों के अनुरूप न हो तो 

आिश्यक कारसिाई करने में 

पीसी3. पहचानी गई र्दोषपूणस सामग्री और घटक भागों की ररपोटस 

करने में और बर्दलने में जो तितशष्टता या गुणित्ता मानकों को पूरा 

नहीं करत ेहैं 

पीसी4. र्दोषों की पहचान करने में और उन पर पुन: कायस करन ेमें 

पीसी5. काम को सुरतित रूप से और उस र्दर पर करने में जो कायस 

प्रिाह बनाए रखता ह ै

पीसी6. तजम्मेर्दार व्यतक्त को ररपोटस कायस प्रिाह जब अन्य उत्पार्दन 

िेत्रों के काम में बाधा आती ह ै

पीसी7. सॉटस, िैक फीड का पररिण करने में और जांचने में की कायस 

प्रगतत पर ह ै
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पीसी8. तनर्दशेों के अनुसार तितशष्ट अंतराल पर गुणित्ता जांच करने 

में 

पीसी9. तसलाई के र्दौरान अनुमत सहनशीलता लागू करने में 

पीसी10. र्दोषों की पहचान करने में और सुधार के तलए उतचत 

कारसिाई करने में 

पीसी11. उत्पार्द को तितशष्टता पर िापस करने के तलए तुरंत 

समायोजन करने में 

पीसी12. र्दागर्दार, िततग्रस्त और गलत तरीके से बनाए गए घटक 

भागों में र्दोष ढंूढने में  

पीसी13. अन्य प्रकियाओं में त्रुरटयों की ररपोटस उपयुक्त व्यतक्त को 

करने में 

पीसी14. आिश्यक उत्पार्दकता और गुणित्ता स्तर बनाए रखने में  

पीसी15. पयसिेिक द्वारा तनर्दतेशत र्दस्तािेज़ीकरण बनाए रखने में 

मूल्ांकन के साधन 1   मूल्ािंकन ऑनलाइन और टैब आिाररत 

मूल्ांकन के साधन 2  

आवश्यकतानुसार बॉक्स  िोडें। 

आवश्यक उपकरणोिं के साथ ऑफ़लाइन 

सफल - असफल 

मूल्ांकन वाले पररणाम / मूल्ांकन 

नकए जाने वाले एनओएस 

पररणामो ंके नलए मूल्ांकन मानिंड 

• एम्प्लॉयतबतलटी तस्कपस (रोज़गार 

कौशल) का पररचय 

• संिैधातनक मूपय - नागररकता 

• 21िीं सर्दी में एक पेशेिर बनना 

• बुतनयार्दी अंग्रेजी कौशल 

• संिार्द कौशल 

एम्प्लॉयतबतलटी तस्कपस (रोज़गार कौशल) का पररचय 

पीसी1. नौकरी की आिश्यकताओं को पूरा करने में रोजगार योग्यता 

कौशल के महत्ि को समझें 

संिैधातनक मूपय – नागररकता 

पीसी 2. संिैधातनक मूपयों, नागररक अतधकारों, कतसव्यों, व्यतक्तगत 

मूपयों और नैततकता और पयासिरण की र्दतृष्ट से स्थायी प्रथाओं की 

पहचान करें। 
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• तितिधता और समािेशन 

• तित्तीय और कानूनी सािरता 

• आिश्यक तडतजटल कौशल 

• उद्यतमता 

• ग्राहक सेिा 

• तशिुता और नौकररयों के तलए 

तैयार होना  

 

21िीं सर्दी में एक पेशेिर बनना 

पीसी3. आत्म-जागरूकता, व्यिहार कौशल, सकारात्मक र्दतृष्टकोण, 

आत्म-पे्ररणा, समस्या-समाधान, रचनात्मक सोच, समय प्रबंधन, 

सामातजक और सांस्कृततक जागरूकता, भािनात्मक जागरूकता, 

तनरंतर सीखने की मानतसकता आकर्द जैस े21 िीं सर्दी के कौशल की 

व्याख्या करें। 

 

बुतनयार्दी अंग्रेजी कौशल 

पीसी4. कुि बुतनयार्दी अंग्रेजी िाक्यांशों या िाक्यों का उपयोग करके 

र्दसूरों के साथ बात करें 

 

संिार्द कौशल 

पीसी5. र्दसूरों के साथ संिार्द करत ेसमय अच्िे तशष्टाचार का पालन 

करें 

पीसी6. एक टीम में र्दसूरों के साथ काम करें 

 

तितिधता और समािेशन 

पीसी7. सभी जेंडर और पीडब्लपयूडी के साथ उतचत रूप स ेसंिार्द और 

व्यिहार करें 

पीसी8. यौन उत्पीडन से संबतंधत ककसी भी समस्या की ररपोटस करें 

 

तित्तीय और कानूनी सािरता 

पीसी9. तितभन्न तित्तीय उत्पार्दों और सेिाओं का सरुतित रूप से 

उपयोग करें 

पीसी10. आय, व्यय, बचत आकर्द की गणना करें। 

पीसी11. कानूनी अतधकारों और काननूों के अनुसार ककसी भी शोषण 
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के तलए संबंतधत अतधकाररयों से संपकस  करें 

 

आिश्यक तडतजटल कौशल 

पीसी12. तडतजटल उपकरणों का संचालन करें और इसकी तिशेषताओं 

और अनुप्रयोगों का सरुतित रूप से उपयोग करें 

पीसी13. सुरतित रूप स ेइंटरनेट और सोशल मीतडया प्लेटफॉमस का 

उपयोग करें 

 

उद्यतमता 

पीसी14. संभातित व्यिसाय के अिसरों को पहचानें और उनका 

आकलन करें 

पीसी15. पैसे की व्यिस्था और संबंतधत तित्तीय और कानूनी 

चुनौततयों के तलए स्रोतों की पहचान करें 

 

ग्राहक सेिा 

पीसी16. तितभन्न प्रकार के ग्राहकों की पहचान करें 

पीसी17. ग्राहकों की जरूरतों को पहचानें और उन्हें उतचत रूप से 

संबोतधत करें। 

पीसी18. उतचत स्िच्िता और सौंर्दयस मानकों का पालन करें। 

 

तशिुता और नौकररयों के तलए तैयार होना 

पीसी19. एक बुतनयार्दी बायोडाटा बनाए ं

पीसी20. उपयुक्त नौकररयों की तलाश करें और आिेर्दन करें 

पीसी21. आिश्यकता के अनसुार तशिुता अिसरों को पहचानें और 

पंजीकृत करें 
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मूल्ांकन के साधन 1   मूल्ािंकन ऑनलाइन और टैब आिाररत 

मूल्ांकन के साधन 2  

आवश्यकतानुसार बॉक्स  िोडें। 

आवश्यक उपकरणोिं के साथ ऑफ़लाइन 

सफल - असफल 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

नौकरी की भतूमका: सुइंग मशीन ऑपरेटर 

योग्यता पकै: एएमएच / क्य0ू301 संस्करण3.0 
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सेक्टर क्तिल काउंनसल: अपैरल, मेड-अप्स एंड होम फननकनशंग सेक्टर क्तिल काउंनसल (एएमएचएसएससी) 

 

मूल्ांकन निशाननिेश: 

1. सेक्टर स्किल काउिं र्सल द्वारा िते्यक योग्यता पैक के मूल्ािंकन के र्लए मानदिंड बनाए िाएिं गे। िते्यक िद िन 

मानदिंड (पीसी) को एनओएस में इसके महत्व के अनुपात में अिंक र्दए िाएिं गे। एसएससी िते्यक पीसी के र्लए 

थ्योरी और स्किल्स िैस्कक्टकल के र्लए अिंकोिं का अनुपात भी र्निािररत करेगा। 

 

       2. र्सद्धािंत भाग के र्लए मूल्ािंकन एसएससी द्वारा बनाए गए िश्ोिं के ज्ञान बैंक पर आिाररत होगा 

 

3. सभी अर्नवायि एनओएस के र्लए और िहािं लागू हो, चयर्नत वैकस्किक/र्वकि 

एनओएस/एनओएस.परीक्षा/िर् क्षण कें द्र के सेट पर (नीचे र्दए गए मूल्ािंकन मानदिंड के अनुसार) मूल्ािंकन 

आयोर्ित र्कया िाएगा। 

4. व्यस्कक्तगत मूल्ािंकन एिेंर्सयािं िते्यक उम्मीदवार के र्लए सैद्धािंर्तक भाग के र्लए अर्द्वतीय िश् पत्र तैयार करेंगी। 

5. व्यस्कक्तगत मूल्ािंकन एिेंर्सयािं इस मानदिंड के आिार पर िते्यक परीक्षा/िर् क्षण कें द्र में िते्यक छात्र के र्लए 

व्यावहाररक कौ ल के र्लए अर्द्वतीय मूल्ािंकन तैयार करेंगी। 

6. योग्यता पैक पास करने के र्लए, िते्यक िर् कु्ष को कू्यपी में कम से कम 70% कुल िोर करना चार्हए। 

       7. असफल समापन के मामले में, िर् कु्ष योग्यता पैक पर पुनमूिल्ािंकन की मािंग कर सकता है। 
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एएमएच/एन0102: कायस िते्र, उपकरण और मशीनों का रख-रखाि करें 

पीसी पररणामों के तलए आकलन 

मानर्दडं 
्योरी के अकं प्रैतक्टकल के 

अकं 
प्रोजके्ट के अकं मौतखक 

परीिा 

के अकं 
   14 49 - 7 

पीसी 1 स्िच्ि और जोतखम से मुक्त कायस 

िेत्र को बनाए रखने के तलए 

सामग्री, मशीनरी, उपकरण और 

टूपस को सरुतित और सही ढंग से 

संभालने में 

 

2 

 

5 

 

- 

 

1 

पीसी 2 उपकरण उठाने और संभालन ेकी 

सही प्रकियाओं का प्रयोग करने में 

 

2 

 

5 

 

- 

 

1 

पीसी 3 कचरे को कम करने के तलए 

सामग्री का कुशलतापूिसक उपयोग 

करने और तनधासररत स्थान पर 

कचरे का सुरतित रूप से तनपटान 

करने में।  

 

2 

 

3 

-  

1 

पीसी 4 ककसी की तजम्मेर्दारी के भीतर 

और सहमत कायसिम के अंतगसत 

रखरखाि और सफाई के कायस को 

पूरा करन ेमें 

 

2 

 

10 

 

- 

 

1 

पीसी 5 अतधकृत कर्नमयों को ककसी भी 

असुरतित या टूटे हुए  उपकरण 

तथा अन्य खतरनाक घटनाओं की 

ररपोटस करने में 

 

2 

 

3 

 

- 

 

0.5 

पीसी 6 सुतनतित करन ेमें कक मशीन गाडस 

सही स्थान पर हैं 

 
2 

 
3 

 
- 

 
1 

पीसी 7 सुतिधापूणस तस्थतत में काम करने 

और सही मुद्रा बनाए रखन ेमें 

 
1 

 
10 

 
- 

 
0.5 

पीसी 8 काम करन ेके तलए उपयुक्त सफाई 

उपकरण और तितधयों का प्रयोग 

करने में 

 
1 

 
10 

 
- 

 
1 

  एनओएस योग 14 49 - 7 

एएमएच/एन0103: जेंडर और पीडब्लपयडूी सिंरे्दीकरण के साथ स्िास््य और सरुतित कायसस्थल बनाए 

रखें  

पीसी पररणामों के तलए आकलन 

मानर्दडं 
्योरी के अकं प्रैतक्टकल के 

अकं 
प्रोजके्ट के अकं मौतखक 

परीिा 

के अकं 
   22 12 - 6 
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पीसी 1 कायसस्थल पर लागू स्िास््य, 

सुरिा, जेंडर और पीडब्लपयूडी 

(तिकलांग व्यतक्त) से संबंतधत 

तनर्दशेों का पालन करने में। 

4 2 - 1 

पीसी 2 सुरतित कायसस्थल से संबंतधत 

मॉक तिल/तनकासी प्रकियाओं से 

सम्बंतधत समूह चचास में सकिय 

रूप से भाग लेने में। 

4 2 - 1 

पीसी 3 कायसस्थल पर जेंडर संिेर्दीकरण 

और पीडब्लपयूडी जागरूकता के 

तलए प्रतशिण कायसिमों में भाग 

लेने में। 

4 2 - 1 

 पीसी 4 प्रोटोकॉल के अनुसार सामग्री और 

उपकरणों का उपयोग और 

रखरखाि  करने में। 

3 2 - 1 

पीसी 5 प्राथतमक तचककत्सा, अतग्नशामक 

या ककसी अन्य आपातकालीन 

प्रततकिया प्रकियाओं को करने में 

सिम और आिश्यकता पडने पर 

शटडाउन और तनकासी के तलए 

संगठन प्रकियाओं का पालन करने 

में सिम होन ेमें 

4 2 - 1 

पीसी 6 पयसिेिकों या अन्य अतधकृत 

कर्नमयों के तलए सभंातित 

जोतखमों / खतरों के तलए 

कायसस्थल और प्रकियाओं की 

तनगरानी करने में एिं जेंडर 

समानता और पीडब्लपयूडी 

(तिकलांग लोग) सुरिा सुतनतित 

करने में। 

3 2 - 1 

  एनओएस योग 22 12  6 

एएमएच/एन 0104: उद्योग, और सगंठनात्मक आिश्यकताओं और नौकरी की भतूमकाओं की ग्रीशनग का पालन 

करन ेमें 

पीसी पररणामों के तलए आकलन 

मानर्दडं 
्योरी के अकं प्रैतक्टकल के 

अकं 
प्रोजके्ट के अकं मौतखक 

परीिा 

के अकं 
   20 10  10 
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पीसी 1 संगठनात्मक मानकों, ग्रीन 

समाधान, प्रकियाओं, नीततयों, 

कानून और तितनयमों के अनसुार 

कायस करने में। 

2 1 - 1 

पीसी 2 अपने कायस प्रथाओं के भीतर इन 

नीततयों और प्रकियाओं को लागू 

करने एिं उनका पालन करन ेमें 

और स्थायी उपभोग प्रथाओं को 

तिकतसत करन ेमें 

2 1 - 1 

 पीसी 3 अपनी भूतमका और तजम्मेर्दाररयों 

के अनुरूप संगठन के प्रर्दशसन को 

बेहतर बनाने में सकिय रूप से 

शातमल होने में और अतधक 

पयासिरण के अनुकूल प्रकियाओं के 

अनुकूलन का समथसन करने में। 

2 1 - 1 

पीसी 4 स्िच्ि और जोतखम मुक्त कायस 

िेत्र बनाए रखन ेके तलए सामग्री, 

उपकरण, कंप्यूटर और सॉफ्टिेयर 

को सुरतित रूप से और सही ढंग 

से संभालने में और अतधक 

पयासिरण के अनुकूल प्रकियाओं के 

अनुकूलन का समथसन करने में 

3 2 - 2 

पीसी 5 अपनी तजम्मेर्दारी और सहमत 

शेडू्यल के भीतर चल रह े

रखरखाि और / या सफाई को 

पूरा करन ेऔर काम में आने िाली 

रुकािटों से प्रभािी ढंग से तनपटने 

में। 

3 1 - 1 

पीसी 6 असुरतित उपकरण और अन्य 

खतरनाक घटनाओं की सूचना 

संबंतधत कर्नमयों को र्दनेे में 

2 1 - 1 

पीसी 7 काम करन ेके तलए उपयुक्त सफाई 

उपकरण और तितधयों का प्रयोग 

करने में 

2 1 - 1 

पीसी 8 तितभन्न तडज़ाइन सॉफ़्टिेयर पर 

काम करत ेसमय प्रभािी कायस 

करने और बैकअप फाइल बनाए 

रखने के तलए आिश्यक होने पर 

तसस्टम या सॉफ़्टिेयर के उन्नयन 

के तलए अनुरोध करने में 

2 1 - 1 
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पीसी 9 तडजाइन कायस की सभी सॉफ्ट 

कॉपी फाइलों में और साथ ही 

भतिष्य के संर्दभस के तलए संभल 

कर रखने में 

2 1 - 1 

  एनओएस योग 20 10  10 

एएमएच/एन0301: मशीन का उपयोग करके तसलाई गतततितधयााँ करन ेमें 

पीसी पररणामों के तलए आकलन 

मानर्दडं 
्योरी के अकं प्रैतक्टकल के 

अकं 
प्रोजके्ट के अकं मौतखक 

परीिा 

के अकं 

पीसी 1. सुतनतित करन ेमें कक कायस िेत्र 

खतरों से मुक्त ह ै

 
0.5 

 
1 

 
- 0.5 

पीसी 2 संबंतधत संचालन की 

तजम्मेर्दाररयों के अनुरूप कायस 

रटकट/जॉब काडस पर कर्दए गए 

तनर्दशेों का पालन करने में 

 
0.5 

 
0.5 

 
- 

 
- 

पीसी 3. तनर्दशे अस्पष्ट होने पर कायों के 

बारे में अतधक जानकारी प्राप्त 

करने के तलए प्रश्न पूिने में 

 
- 

 
0.5 

 
- 

 
- 

पीसी 4.  अपने पयसिेिक द्वारा कर्दए गए 

अपने कायस लक्ष्यों से सहमत होने 

एिं उनकी समीिा करने में और 

यकर्द आिश्यक हो तो तिशेष 

तनर्दशेों की जांच करने में 

 
- 

 
0.5 

 
- 

 
- 

पीसी 5 सही पैटनस और िकस -एड्स का 

प्रयोग करने में 

0.5 2 - 0.5 

पीसी 6 जांचने में कक मशीन सरुतित ह ै

और उपयोग के तलए तैयार ह ै

 

0.5 

 

2 

 

- 

 
0.5 

पीसी 7 तजस स्टाइल पर काम ककया जा 

रहा ह,ै उसके तलए सही कंपोनेंट 

पार्टसस और सही फैतिक ग्रेन लाइन 

चुनने में। 

 
1 

 
2 

 
- 

 
0.5 

पीसी 8 जांचने में कक सामग्री आिश्यक 

गुणित्ता और र्दोष मुक्त मानर्दडंो 

 
1 

 
2 

 
- 

 
0.5 
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के अनुसार उपयोग की जा रही ह ै

पीसी 9 सुतनतित करन ेमें कक उपयोग की 

जाने िाली सामग्री तितशष्टता 

तमलान को पूरा करती ह:ै -1 

उत्पार्द के भीतर 2 उत्पार्दों की 

एक जोडी के बीच जहां लागू हो 

 
0.5 

 
2 

 
- 

 
0.5 

पीसी 10 र्दोष मुक्त तसलाई सुतनतित 

करने के तलए टेस्ट तसलाई करने 

में। 

- 3 - 0.5 

पीसी 11 सुइयों और धागों की तनयतमत 

जांच करने में 

0.5 2 - 
0.5 

पीसी 12 जााँच करने में कक क्या कपड े/ 

घटक को सही ढंग से तचतननत 

ककया गया ह ैऔर ऑपरेशन के 

तलए आिश्यक टुकडों को काट 

कर्दया गया ह ै

 

1 

 

2 

 

- 

 
- 

पीसी 13 कपड ेके टुकड ेऔर अस्तर को 

आिश्यकतानुसार एक साथ तपन 

या तसल कर्दया जाता ह।ै 

 
1 

 
2 

 
- 

 
0.5 

पीसी 14 तसले हुए घटक में खराबी की 

ररपोटस करें और मरम्मत करने में 

1 0.5 - - 

पीसी 15 कंपनी के गुणित्ता मानकों का 

पालन करन ेमें 

0.5 2 - 
0.5 

पीसी 16 कट पैनल या कपड ेमें ककसी भी 

िततग्रस्त होने की सूचना 

पयसिेिक या गुणित्ता परीिक को 

र्दनेे में। 

 

0.5 

 

0.5 

 

- 

 
0.5 

पीसी 17 र्दोषपूणस सामग्री और मशीनों के 

बारे में कंपनी ररपोर्टटग प्रकियाओं 

का पालन करने में जो काम को 

प्रभातित करती हैं और संबंतधत 

व्यतक्त को तत्काल और सटीक रूप 

से सेिाओं को प्रभातित करन ेिाले 

जोतखमों/समस्याओं की ररपोटस 

 

 
0.5 

 

 
1 

 

 
- 

 

 
- 
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करने में 

पीसी 18 उत्पार्दन के अगले चरण की 

सहायता के तलए िमबद्ध करने 

और काम करने में और नकुसान के 

जोतखम को कम करने में 

 
0.5 

 
3 

 
- 

 
0.5 

पीसी 19 काम पूरा होन ेपर कायस िेत्र को 

सुरतित िोड र्दनेे और मशीन को 

साफ करने में और जान ेसे पहले 

इसे मशीन किर स ेढकने में 

 
- 

 
5 

 
- 

 
0.5 

पीसी 20 पयसिेिक या गुणित्ता परीिक के 

तनर्दशेानुसार पूणस प्रपत्र, ररकॉडस 

और अन्य र्दस्तािेज़ीकरण करने में 

 
1 

 
2 

 
- 

 
0.5 

पीसी 21 तितशष्ट संचालन की जांच करने में 

और अनुमोकर्दत नमूने के अनसुार 

घटक को तनर्दतेशत या आिश्यक के 

अनुसार तसलाई करने में 

 
1 

 
3 

 
- 

 
0.5 

पीसी 22 अनुमातनत समयाितध के भीतर 

तसलाई प्रकिया को पूरा करन ेमें। 

 
0.5 

 
1 

 
- 

 
- 

पीसी 23 तनमासता के तनर्दशेों और उत्पार्दन 

आिश्यकताओं के अनसुार मशीन 

(पररधान तसलाई मशीन) सटे 

करने में 

 
2 

 
2 

 
- 

 
0.5 

पीसी 24 तस्टशचग थ्रेड और तसलाई फैतिक 

कट पैनल की मोटाई के अनसुार 

थ्रेड टेंशन सेट करने में  

 
0.5 

 
2 

 
- 

 
0.5 

पीसी 25 तसलाई का काम पूरा होन ेके बार्द 

धागे को सही तरीके स ेकाटन ेमें 

0.5 0.5 - - 

पीसी 26 सुई को मशीन में तपरोन ेऔर जब 

भी कपड ेके प्रकार में पररितसन हो 

तब आिश्यकता के अनुसार सुई 

को समायोतजत करने में । 

 
0.5 

 
2 

 
- 

 
0.5 

पीसी 27 उपयुक्त तसलाई सुतनतित करने के 

तलए एक परीिण तसलाई करने में 

 

0.5 

 

2 

 

- 

 
- 
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पीसी 28 र्दोषपूणस मशीनों, औजारों और/या 

उपकरणों की ररपोटस तजम्मेर्दार 

व्यतक्त को र्दनेे में 

 
0.5 

 
1 

 
- 

 
0.5 

पीसी 29 मशीनों को सुरतित रूप से और 

कर्दशातनर्दशेों के अनुसार संचातलत 

करें और उपयुक्त सुई गाडस का 

उपयोग करने में। 

 
- 

 
6 

 
- 

 
- 

पीसी 30 तनर्दशेानुसार सुचारू और तजे़ 

थ्रूपुट सुतनतित करने के तलए 

सामग्री की सही तस्थतत और 

लेआउट का अनुकूलन करने में 

 
0.5 

 
3 

 
- 

 
- 

पीसी 31 तसलाई करने से पहल ेउपकरण की 

जााँच करने में, तजसमें शातमल हैं: 

ए) सही उपकरण बी) सही 

अटैचमेंट सी) सुई बर्दलना डी) थ्रेड 

बर्दलना ई) आरा(अिल)  बर्दलना 

एफ) सही समय 

 
2 

 
5 

 
- 

 
0.5 

पीसी 32 उत्पार्दन तितनर्दशे के अनुसार सही 

सामग्री को सही िम में तसलाई 

करने में 

 
1 

 
10 

 
- 

 
0.5 

पीसी 33 सुतनतित करन ेमें कक तसल ेहुए 

उत्पार्द आकार और आकार की 

आिश्यकता के अनरुूप हैं 

 

1 

 

3 

 

- 

 
0.5 

पीसी 34 सुतनतित करन ेमें कक तसल ेहुए 

उत्पार्द लेबल और रिम्स के संर्दभस 

में तितशष्टताओं को पूरा करत ेहैं 

 
1 

 
3 

 
- 

 
0.5 

पीसी 35 कर्दए गए तितशष्टताओं या नमूने के 

तिरुद्ध तसले हुए उत्पार्दों का 

तनरीिण करन ेमें।  

 
1 

 
3 

 
- 

 
0.5 

पीसी 36 तचतन्हत स्थानों पर तचन्हों को 

पहचानने और ररजेक्ट करने में 

 
1 

 
3 

 
- 

 
0.5 

पीसी 37 ग्राहकों की आिश्यकताओं को पूरा 

करने के तलए पररितसन करन ेमें 

 
1 

 
8 

 
- 

 
0.5 
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पीसी 38 स्ि-जांच के बार्द तसले हुए आइटम 

को तनमासण प्रकिया में अगले चरण 

में पास करने में। 

 
0.5 

 
0.5 

 
- 

 
- 

पीसी 39 जहां तसल ेहुए आइटम उत्पार्दन 

तितनर्दशे को पूरा नहीं करते हैं 

िहां सुधार करने या मरम्मत करन े

में 

 
0.5 

 
0.5 

 
- 

 
- 

 पीसी 40 अनुमोकर्दत तरीके से अपतशष्ट 

पर्दाथों को कम से कम करने में 

और उनका तनपटान करन ेमें 

 
0.5 

 
0.5 

 
- 

 
0.5 

पीसी 41 काम से संबंतधत प्रर्दशसन पर टीम 

के सातथयों या पयसिेिकों और 

गुणित्ता जांचकतासओं स ेप्रततकिया 

प्राप्त करने में 

 
0.5 

 
0.5 

 
- 

 
- 

पीसी 42 नए उत्पार्द तििरण या तनमासण के 

बारे में कोई संर्दहे होन ेपर प्रभारी 

/ अन्य से जााँच करन ेमें 

 
1 

 
0.5 

 
- 

 
0.5 

पीसी 43 उपयोग के बार्द साफ करें और 

सुरतित मशीन बनाए ंऔर मशीन 

को मशीन किर से ढकन ेमें 

0.5 0.5 - 0.5 

पीसी 44 बुतनयार्दी स्िायत्त रखरखाि 

(सफाई, तेल की जांच, सही 

थ्रेशडग, अपनी मशीनों के ककसी 

भी ढीले तहस्से को कसने) करने में 

 
0.5 

 
2 

 
- 

 
- 

पीसी 45 उत्पार्द की गुणित्ता या उत्पार्द की 

तितशष्टता को प्रभातित करन ेिाले 

जोतखमों/समस्याओं की ररपोटस 

करने में। 

 

0.5 

 

- 

 

- 

 
0.5 

पीसी 46 तसलाई ऐसी र्दर से करने में जो 

काम को बनाए रखे और उत्पार्दन 

लक्ष्यों को पूरा करने में 

 
- 

 
2 

 
- 

 
- 

 
एनओएस योग 

30 100 - 15 

एएमएच/एन0302: तसलाई कायों में उत्पार्द की गणुित्ता प्राप्त करन ेमें योगर्दान करन ेमें  

पीसी पररणामों के तलए आकलन ्योरी के अकं प्रैतक्टकल के प्रोजके्ट के अकं मौतखक 
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मानर्दडं अकं परीिा 

के अकं 
   20 75 - 10 

पीसी 1 जॉब काडस/कायस रटकट के आधार 

पर आिश्यक सामग्री की पहचान 

करने और उसका उपयोग करने में 

 
1 

 
5 

 
- 

 
1 

पीसी 2 जब सामग्री कंपनी के गुणित्ता 

मानकों के अनरुूप न हो तो 

आिश्यक कारसिाई करने में 

 
1 

 
5 

 
- 

 
0.5 

पीसी 3 पहचानी गई र्दोषपूणस सामग्री और 

घटक भागों की ररपोटस करने में 

और बर्दलने में जो तितशष्टता या 

गुणित्ता मानकों को पूरा नहीं 

करते हैं 

 
2 

 
5 

 
- 

 
0.5 

 पीसी 4 र्दोषों की पहचान करने में और उन 

पर पुन: कायस करने में 

 
2 

 
8 

 
- 

 
1 

पीसी 5 काम को सरुतित रूप से और उस 

र्दर पर करने में जो कायस प्रिाह 

बनाए रखता ह ै

 
1 

 
5 

 
- 

 
0.5 

पीसी 6 तजम्मेर्दार व्यतक्त को ररपोटस कायस 

प्रिाह जब अन्य उत्पार्दन िेत्रों के 

काम में बाधा आती ह ै

 
1 

 
1 

 
- 

 
0.5 

पीसी 7 सॉटस, िैक फीड का पररिण करने 

में और जांचने में की कायस प्रगतत 

पर ह ै

 
1 

 
5 

 
- 

 
0.5 

पीसी 8 तनर्दशेों के अनुसार तितशष्ट 

अंतराल पर गुणित्ता जांच 

करने में 

 
2 

 
5 

 
- 

 
0.5 

पीसी 9 तसलाई के र्दौरान अनुमत 

सहनशीलता लागू करने में 

1 2 - 0.5 

पीसी 10 र्दोषों की पहचान करने में और 

सुधार के तलए उतचत कारसिाई 

करने में 

 
2 

 
10 

 
- 

 
1 

पीसी 11 उत्पार्द को तितशष्टता पर िापस     
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करने के तलए तुरंत समायोजन 

करने में 

1 4 - 0.5 

पीसी 12 र्दागर्दार, िततग्रस्त और गलत 

तरीके से बनाए गए घटक भागों में 

र्दोष ढंूढने में 

 
1 

 
6 

 
- 

 
1 

पीसी 13 अन्य प्रकियाओं में त्रुरटयों की 

ररपोटस उपयुक्त व्यतक्त को करने में 

 
1 

 
1 

 
- 

 
0.5 

पीसी 14 आिश्यक उत्पार्दकता और 

गुणित्ता स्तर बनाए रखन ेमें 

 
1 

 
10 

 
- 

 
0.5 

पीसी 15 पयसिेिक द्वारा तनर्दतेशत 

र्दस्तािेज़ीकरण बनाए रखने में 

2 3 - 1 

  
एनओएस योग 

20 75 - 10 

      

डीजीटी/िीएसक्य/ूएन0101: एम्प्लॉयतबतलटी तस्कपस (रोज़गार कौशल) (30 घंटे) 

पीसी पररणामों के तलए आकलन मानर्दडं ्योरी के 

अकं 
प्रैतक्टकल 

के अकं 
प्रोजके्ट 

के अकं 
मौतखक 

परीिा के 

अकं 
 रोजगार योग्यता कौशल का पररचय 1 1 0 0 

पीसी 1 नौकरी की आिश्यकताओं को पूरा करने में 

रोजगार योग्यता कौशल के महत्ि को समझें 

    

 सिंधैातनक मपूय – नागररकता 1 1 0 0 

पीसी 2 संिैधातनक मूपयों, नागररक अतधकारों, कतसव्यों, 

व्यतक्तगत मूपयों और नैततकता और पयासिरण 

की र्दतृष्ट से स्थायी प्रथाओं की पहचान करें। 

    

 21िीं सर्दी में एक पशेिेर बनना 1 3 0 0 

पीसी 3 आत्म-जागरूकता, व्यिहार कौशल, 

सकारात्मक र्दतृष्टकोण, आत्म-पे्ररणा, समस्या-

समाधान, रचनात्मक सोच, समय प्रबंधन, 

सामातजक और सांस्कृततक जागरूकता, 

भािनात्मक जागरूकता, तनरंतर सीखने की 

मानतसकता आकर्द जैसे 21 िीं सर्दी के कौशल 

की व्याख्या करें। 

    

 बतुनयार्दी अंग्रजेी कौशल 2 3 0 0 

पीसी 4 कुि बुतनयार्दी अंग्रेजी िाक्यांशों या िाक्यों का 

उपयोग करके र्दसूरों के साथ बात करें 

    

 सिंार्द कौशल 1 1 0 0 
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पीसी 5 र्दसूरों के साथ संिार्द करत ेसमय अच्िे 

तशष्टाचार का पालन करें 

    

पीसी 6 एक टीम में र्दसूरों के साथ काम करें     

 तितिधता और समािशेन 1 1 0 0 

पीसी 7 सभी जेंडर और पीडब्लपयूडी के साथ उतचत रूप 

से संिार्द और व्यिहार करें 

    

पीसी 8 यौन उत्पीडन स ेसंबंतधत ककसी भी समस्या की 

ररपोटस करें 

    

 तित्तीय और काननूी सािरता 3 4 0 0 

पीसी 9 तितभन्न तित्तीय उत्पार्दों और सेिाओं का 

सुरतित रूप स ेउपयोग करें 

    

पीसी 10 आय, व्यय, बचत आकर्द की गणना करें।     

पीसी 11 कानूनी अतधकारों और काननूों के अनसुार 

ककसी भी शोषण के तलए संबतंधत अतधकाररयों 

से संपकस  करें 

    

 आिश्यक तडतजटल कौशल 4 6 0 0 

पीसी 12 तडतजटल उपकरणों का संचालन करें और इसकी 

तिशेषताओं और अनुप्रयोगों का सुरतित रूप से 

उपयोग करें 

    

पीसी 13 सुरतित रूप स ेइंटरनेट और सोशल मीतडया 

प्लेटफॉमस का उपयोग करें 

    

 उद्यतमता 3 5 0 0 

पीसी 14 संभातित व्यिसाय के अिसरों को पहचानें और 

उनका आकलन करें 

    

पीसी 15 पैसे की व्यिस्था और संबंतधत तित्तीय और 

कानूनी चुनौततयों के तलए स्रोतों की पहचान 

करें 

    

 ग्राहक सिेा 2 2 0 0 

पीसी 16 तितभन्न प्रकार के ग्राहकों की पहचान करें     

पीसी 17 ग्राहकों की जरूरतों को पहचानें और उन्हें 

उतचत रूप स ेसंबोतधत करें। 

    

पीसी 18 उतचत स्िच्िता और सौंर्दयस मानकों का पालन 

करें।  

    

 तशितुा और नौकररयों के तलए तयैार होना 1 3 0 0 

पीसी 19 एक बुतनयार्दी बायोडाटा बनाए ं     

पीसी 20 उपयुक्त नौकररयों की तलाश करें और आिेर्दन 

करें 

    

पीसी 21 आिश्यकता के अनसुार तशितुा अिसरों को 

पहचानें 
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िंड 2 

25. स्तर के साक्ष्य 

नवकल्प ए 

 

शीषकक/योग्यता /र्टक  का नाम:  स्तर: 3 

एनएसकू्यएफ 

डोमेन 

योग्यता/र्टक का पररणाम पररणाम  एनएसकू्यएफ  स्तर के वणकनकताकओ ंसे कैसे 

संबंनधत हैं 

एनएसकू्यए

फ   स्तर 

प्रनक्रया • िह तसलाई के उद्दशे्य से मशीन को लगाने, मशीन का 

उपयोग करके गुणित्तापूणस तसलाई संचालन करने और 

तसलाई मशीन के रखरखाि के तलए कुि तनिारक 

रखरखाि तितधयों का ध्यान रखने में शातमल ह।ै 

•  सुइंग मशीन ऑपरेटर पररधान के तितभन्न घटकों के 

साथ-साथ अंततम असेंबली तसलाई की तसलाई करते हैं और 

सभी तसलाई कायों में शातमल होते हैं। ककसी कर्दए गए 

उत्पार्दन लक्ष्य के आधार पर उनका काम तनयतमत होता ह।ै 

एक  सुइंग मशीन ऑपरेटर  एक कपडा, कुशन किर, स्काफस  

आकर्द की तसलाई के तलए औद्योतगक तसलाई मशीन के 

संचालन के तलए तजम्मेर्दार होता ह।ै 

3 

व्यावसानयक ज्ञान  • उसे पररधान उत्पार्दन प्रकिया, टांके, एसपीआई, सीम, 

तसलाई मशीन, उसके पुजे और उसके कायों के बारे में पता 

होना चातहए। 

• उसे तसलाई में होन ेिाले तितभन्न र्दोषों का ज्ञान होना 

चातहए और उन्हें ठीक करने में सिम होना चातहए। 

• उसे इस्तेमाल ककए जान ेिाले कपडे, धागे की सुई और 

अन्य रिम्स का ज्ञान होना चातहए। 

• उसे पररधान से जुड ेतकनीकी शब्लर्दों की भी जानकारी 

होनी चातहए 

नौकरी धारक से हचैरी कपयाण तनयमों, महत्िपूणस हचैरी 

प्रबंधन प्रथाओं, पोपिी अपतशष्ट प्रबंधन तकनीकों, 

संगठनात्मक स्िास््य और अन्य सुरिा तनयमों, पिी 

प्रजाततयों और अन्य उपकरणों पर लागू सफाई कर्दनचयास का 

बुतनयार्दी ज्ञान होने की उम्मीर्द ह।ै 

3 
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व्यावसानयक 

कौशल  

• िह काम के तलए उपयुक्त तनरीिण तितधयों का उपयोग 

करता ह,ै उपकरण भागों की पहचान करता ह ैऔर मशीन 

को सेट करता ह।ै 

• िह तसलाई मशीन पर टेस्ट तसलाई करता ह।ै 

• िह र्दोषों की पहचान करता ह,ै कपडों में इसके कारण, 

पररधान घटकों में अनुमत सहनशीलता को लागू करता ह ै

और टांके में सुधार योग्य और गैर-सुधार योग्य र्दोषों के 

बीच अंतर कर सकता ह।ै 

• िह अलामस बजाता ह,ै पहचानता ह,ै मशीनरी और 

उपकरणों में खराबी की ररपोटस करता ह ैऔर यकर्द संभि हो 

तो उन्हें ठीक करता ह।ै 

• िह सेिा की खराबी और रासायतनक ररसाि की पहचान 

और ररपोटस भी करता ह ै

• िह कायस िेत्र को संभातित खतरों से मुक्त रखता ह।ै 

• िह सहायता के तलए पयसिेिकों और अन्य अतधकृत 

कर्नमयों को ररपोटस करता ह।ै उसके पास अच्िी र्दतृष्ट, आंख-

हाथ-पैर का समन्िय, मोटर कौशल और र्दतृष्ट (तनकट र्दतृष्ट, 

र्दरू र्दतृष्ट, रंग र्दतृष्ट, पररधीय र्दतृष्ट, गहराई की धारणा और 

फोकस बर्दलने की िमता सतहत) होनी चातहए। 

नौकरी धारक स े व्यािहाररक कौशल को यार्द रखना और 

प्रर्दर्नशत करने की अपेिा की जाती ह ैजो प्रकृतत में तनयतमत 

और र्दोहराि िाला होता है, और इसमें आिेर्दन की एक 

संकीणस सीमा होती ह।ै पेशेिर कौशल तजनमें शातमल हैं: 

तनणसय लेना, योजना और आयोजन, ग्राहक कें कद्रतता, समस्या 

समाधान, तिशे्लषणात्मक सोच, महत्िपूणस सोच। 

3 

मुख्य कौशल • िह आिश्यक माप तलखता ह ैजहां लागू होता ह,ै कंपनी 

के तनर्दशेों, कर्दशातनर्दशेों, प्रकियाओं और तनयमों को पढता 

ह,ै टेकपैक अपने िररष्ठों द्वारा उसे पाररत ककया जाता ह।ै 

• िह लाइन प्रबंधकों स ेस्पष्टीकरण और सलाह मांगता ह,ै 

सहकर्नमयों के साथ मौतखक रूप से संिार्द करता ह ै

• िह लाइन मैनजेर को तिसगंततयों को संर्दर्नभत करता ह ै

और र्दसूरों से समस्याओं पर स्पष्टीकरण मांगता ह।ै िह 

नौकरी धारक के पास मूल कौशल होना चातहए तजसमें 

शातमल होंगे: लेखन कौशल, पढने का कौशल, मौतखक और 

संिार्द (सुनना और बोलना)। 

3 
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र्दसूरों को पररधान तनमासण और मशीन के बारे में प्रासंतगक 

जानकारी प्रर्दान करता ह,ै काम की आिश्यकताओं को पूरा 

करने के तलए जरूरतों, आिश्यकताओं और तनभसरता का 

तिशे्लषण करता ह।ै 

• िह स्थानीय भाषा में पढ, तलख और संिार्द कर सकता 

ह।ै 

• िह कंपनी की प्रकिया के आधार पर अपनी कायस कर्दनचयास 

की योजना और प्रबंधन करता ह।ै 

• िह कायसस्थल पर आपात तस्थततयों, र्दघुसटनाओं या आग 

पर प्रततकिया करता ह ैऔर पररसर को खाली कर र्दतेा ह ै

और ऐसा करत ेसमय र्दसूरों की मर्दर्द करता ह।ै 

• िह शारीररक कफटनेस, व्यतक्तगत स्िच्िता और अच्िी 

आर्दतों को महत्ि र्दतेा ह.ै 

ऩिमे्मिारी  • िह पररधान के तितभन्न घटकों को तसलता ह ैऔर 

पररधान की अंततम असेंबली तसलाई कर सकता ह।ै तसलाई 

मशीन ऑपरेटर तसलाई शुरू करने से पहले अपनी मशीन 

सेट करता ह ैऔर टेस्ट तसलाई करता ह।ै 

• िह तसलाई में सामान्य र्दोषों की पहचान कर सकता ह ै

और उनमें स ेकुि को ठीक कर सकता ह।ै 

• िह अपने सहयोतगयों के साथ स्थानीय भाषा में पढता है, 

तलखता ह,ै संिार्द करता ह।ै 

• िह कायस िेत्र को संभातित खतरों से मुक्त रखता ह।ै 

• िह संगठन के प्रोटोकॉल और तनयमों का पालन करने में 

सहायता के तलए पयसिेिकों और अन्य अतधकृत कर्नमयों को 

ररपोटस करता ह।ै  

एक  सुइंग मशीन ऑपरेटर  पररधान उद्योग में कपड े/ कपडों 

पर तितभन्न प्रकार के टााँके तसलने के तलए तसलाई मशीन के 

संचालन के तलए तजम्मेर्दार होता ह।ै 

एक  सुइंग मशीन ऑपरेटर  अपने काम के तलए खुर्द तजम्मेर्दार 

होता ह।ै 

3 
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नवकल्प बी 

 

 

शीषकक/योग्यता/र्टक का नाम:  स्तर : 3 

एनएसकू्यएफ 

डोमेन 

नौकरी की भूनमका की प्रमुि आवश्यकताएं एनएसकू्यएफ  लेवल नडक्तिप्टर से  जॉब रोल्स कैसे संबंनधत 

है 

एनएसकू्यए

फ   स्तर 

प्रनक्रया    

व्यावसानयक ज्ञान     

व्यावसानयक 

कौशल  

   

मुख्य कौशल    

ऩिमे्मिारी     
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िंड 3  

आवश्यकता का प्रमाण 

 

26 इस बात का क्या प्रमाण है नक योग्यता की आवश्यकता है? इस योग्यता का अनुमाननत 

फायिा क्या है और इस अनुमान का आधार क्या है? 

आधार  

योग्यता की 

आवश्यकता 

व्यावसार्यक मानर्चत्र के र्लए किं पर्नयोिं से डेटा एकत्र करते समय, हमने उद्योग से 

फीडबैक भी र्लया, र्िसे उन भूर्मकाओिं के सिंबिंि में एकत्र र्कया गया था र्िनके र्लए 

योग्यता पैक र्वकास को िाथर्मकता दी िानी थी। यह काफी हद तक आवश्यक लोगोिं की 

मात्रा, मात्रात्मक और गुणात्मक कमी पर आिाररत था र्िसका उद्योग को लगता है र्क वे 

सामना कर रहे हैं।  
 

उद्योग 

प्रासंनगकता 

एएमएचएसएससी की गवर्निंग काउिं र्सल ने इसी  के र्लए अिंर्तम स्वीकृर्त और समथिन 

र्दया। नौकरी की भूर्मका को मान्य करने वाले उद्योगोिं की सिंख्या 15 है। (छोटा - 5, मध्यम 

- 5 और बडा - 5) 

योग्यता का 

उपयोग 

उद्योग की मािंग और र्द्वतीयक  ोि डेटा के र्लए कौ ल अिंतर र्वशे्लिण ररपोटि , हालािंर्क 

ये सटीक मािंग िके्षपण  द ािता है। 

• मािंग के र्लए उद्योग से िर्तर्िया हालािंर्क र्फर से नमूना आकार सटीक आिंकडोिं को नही िं 

द ािता है 

• िर् क्षण अवर्ि, और पररकस्कित वतिमान और सिंभार्वत िर् क्षण क्षमता 

• मािंग और आपूर्ति के सिंबिंि में अर्िक सटीक होने के र्लए एक एलएमआईएस के  

र्वकास पहल की िा रही है 

 कपडा और कपडा उद्योग में रोिगार 2022 तक 21.54 र्मर्लयन हो िाएगा और विि 

2013 से विि 2022 तक मानव सिंसािन की 6.31% की वृस्कद्ध ील आवश्यकता है। पहनने 

वाले पररिानोिं के र्नमािण के र्लए विि 2022 तक 4.58 र्मर्लयन लोगोिं की आवश्यकता 

होगी। 

अनुमाननत तेजी  

कू्यपी /नौकरी 

भूनमका का नाम 

"वे राज्य जहां मांग 

मौजूि है 

"नजला जहां 

मांग मौजूि है 

अगले 3 वषों के 

नलए अनुमान 

सुइंग मशीन ऑपरेटर 

आंध्र प्रर्दशे, असम, 

तबहार, ित्तीसगढ, 

र्दार्दरा एडं नगर हिेली, 

कर्दपली, गुजरात, 

हररयाणा, तहमाचल 

प्रर्दशे, जम्मू-कश्मीर, 

झारखंड, कनासटक, 

केरल, मध्य प्रर्दशे, 

महाराष्ट्र,ओतडशा, 

पुडुचेरी, पंजाब, 

राजस्थान, ततमलनाडु, 

आंध्र प्रर्दशे, 

असम, तबहार, 

ित्तीसगढ, 

र्दार्दरा एडं 

नगर हिेली, 

कर्दपली, 

गुजरात, 

हररयाणा, 

तहमाचल 

प्रर्दशे, जम्मू-

कश्मीर, 

500000 
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तेलंगाना, उत्तर प्रर्दशे, 

उत्तराखंड, पतिम 

बंगाल 

झारखंड, 

कनासटक, केरल, 

मध्य प्रर्दशे, 

महाराष्ट्र,ओतड

शा, पुडुचेरी, 

पंजाब, 

राजस्थान, 

ततमलनाडु, 

तेलंगाना, उत्तर 

प्रर्दशे, 

उत्तराखंड, 

पतिम बंगाल 
 

27 सरकार/ननयामक ननकाय के संबंनधत लाइन मंत्रालय से नसफाररश। िस्तावेजी साक्ष्यो ंद्वारा 

समनथकत की जनन चानहए  

28 यह सुनननित करने के नलए क्या किम उठाए गए थे नक योग्यता/योग्यताएं  एनएसकू्यएफ में 

पहले से मौजूि या ननयोनजत योग्यताओ ंकी नकल नही ंकरती है? डुप्लीकेट योग्यता प्रसु्तत 

करने का औनचत्य बताएं 

कायि  ुरू करने से पहले एनएसडीसी स्वीकृत और अिंडर-डेवलपमेंट कू्यपी की सूची की िािंच की 

गई थी 

एनएसडीसी कू्यआरसी टीम ने भी इसकी पुर्ि की 

29 योग्यताओ ं की ननगरानी और समीक्षा करने के नलए क्या व्यवस्था है? नकस डेटा का उपयोग 

नकया जाएगा और नकस नबंिु पर योग्यताओ ंको संशोनधत या अद्यतन नकया जाएगा? यहां 

समीक्षा प्रनक्रया नननिकष्ट करें   

 कायािन्वयन में िर्तर्िया एकत्र करने के र्लए िर् क्षण िदाताओिं के साथ बातचीत करने 

के र्लए एसएससी द्वारा एिेंर्सयोिं को र्नयुक्त र्कया गया है। 

 आकलन के पररणामोिं की र्नगरानी करना  

 र्नयुस्कक्त के बाद र्नयोक्ता की िर्तर्िया मािंगी िाएगी 

 

कृपया ऊपर र्दए गए र्कसी भी र्विय के बारे में अर्िक िानकारी देते हुए सबसे िासिंर्गक और हाल के दस्तावेज़ 

सिंलग्न करें । 

दस्तावेज़ (दस्तावेज़ोिं) के  ीििक और अन्य िासिंर्गक र्ववरण यहााँ दें। िासिंर्गक िानकारी कहािं िाप्त करें , यह 

र्दखाने वाले पृष्ठ सिंदभि  ार्मल करें । 
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िंड 4 

प्रगनत के साक्ष्य 

 

30 इस के्षत्र में अन्य योग्यताओ ंके नलए एक स्पष्ट रास्ता सुनननित करने के नलए इस या अन्य 

योग्यताओ ंके नडजाइन में क्या किम उठाए गए हैं? 

 

स्पष्ट प्रगतत को र्दशासने के तलए यहां कररयर का नक्शा कर्दखाएं 

 

तजस हर्द तक एक श्रतमक को प्रतशतित और तशतित ककया जाता ह,ै उसकी गततशीलता 

प्रभातित होती ह।ै िैततज और ऊध्िासधर गततशीलता सुतनतित करन ेके तलए योग्यता पैक को 

इस तरह से तैयार ककया गया ह ैकक यह ककसी तिशेष नौकरी की भूतमका के तलए सभी 

आिश्यक कौशल बताता ह ैऔर समय के साथ कौशल का अभ्यास करने पर तिकास स्तर में 

िृतद्ध सुतनतित करता ह।ै 

 

सइंुग मशीन ऑपरेटर उसी स्तर पर एक स्पशेलाइज्ड सइंुग मशीन ऑपरेटर के रूप में भी काम 

कर सकता ह।ै (ऊध्िासधर गततशीलता के अनसुार प्रगतत) 

कृपया ऊपर र्दए गए र्कसी भी र्विय के बारे में अर्िक िानकारी देते हुए सबसे िासिंर्गक और हाल के दस्तावेज़ 

सिंलग्न करें । 

दस्तावेज़ (दस्तावेज़ोिं) के  ीििक और अन्य िासिंर्गक र्ववरण यहााँ दें। िासिंर्गक िानकारी कहािं िाप्त करें , यह 

र्दखाने वाले पृष्ठ सिंदभि  ार्मल करें । 

 


